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Lampiran 1. Data Jumlah Cacat Proses Produksi Koran di PT, Radar Sulteng 

Membangun Periode Maret 2018 

 

No, 
Tanggal 

Produksi 

Jumlah 

Produksi 

(Eksemplar) 

Jenis Produk Cacat Jumlah 

Produk Cacat 

(Hal) KK T TR TS 

1 1/3/2018 2680 0 0 1 2 3 

2 2/3/2018 2489 1 0 1 2 4 

3 3/3/2018 2640 0 0 1 2 3 

4 4/3/2018 2238 1 0 1 3 5 

5 5/3/2018 2595 1 0 0 3 4 

6 6/3/2018 2539 0 1 0 3 4 

7 7/3/2018 2591 1 0 1 1 3 

8 8/3/2018 2490 0 1 1 3 5 

9 9/3/2018 2572 2 0 0 4 6 

10 11/3/2018 2628 2 0 1 2 5 

11 12/3/2018 2255 1 0 0 3 4 

12 13/3/2018 2560 1 0 2 2 5 

13 14/3/2018 2429 6 2 4 1 13 

14 16/3/2018 2559 1 0 0 3 4 

15 17/3/2018 2480 1 0 0 3 4 

16 18/3/2018 2430 1 0 0 5 6 

17 19/3/2018 2310 0 0 3 4 7 

18 20/3/2018 2351 1 3 1 4 9 

19 21/3/2018 2468 1 0 1 4 6 

20 24/3/2018 2423 0 1 1 2 4 

Total 49727 21 8 19 56 104 

 

Keterangan: 

KK  : Koran Kotor  TR  : Tidak Register 

T  : Terpotong  TS  : Tidak Simetris 
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Lampiran 2.  Nilai Standar Deviasi dan Proporsi Cacat Setiap Pengamatan untuk 

Peta Kendali 𝑝 

 

Titik Pengamatan Standar Deviasi Proporsi Cacat 

1 0,000882 0,001119 

2 0,000916 0,001607 

3 0,000889 0,001136 

4 0,000966 0,002234 

5 0,000897 0,001541 

6 0,000907 0,001575 

7 0,000897 0,001158 

8 0,000916 0,002008 

9 0,000901 0,002333 

10 0,000891 0,001903 

11 0,000962 0,001774 

12 0,000903 0,001953 

13 0,000927 0,005352 

14 0,000903 0,001563 

15 0,000917 0,001613 

16 0,000927 0,002469 

17 0,000951 0,003030 

18 0,000942 0,003828 

19 0,000920 0,002431 

20 0,000928 0,001651 
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Lampiran 3. Garis Tengah, Batas Pengendalian Atas, dan Batas Pengendalian 

Bawah Peta Kendali 𝑝 

 

Titik 

Pengamatan 

Garis 

Tengah 

Batas 

Pengendalian Atas 

Batas 

Pengendalian Bawah 

1 0,002091 0,004739 -0,000556 

2 0,002091 0,004839 -0,000656 

3 0,002091 0,004759 -0,000576 

4 0,002091 0,004988 -0,000806 

5 0,002091 0,004782 -0,000599 

6 0,002091 0,004811 -0,000628 

7 0,002091 0,004784 -0,000601 

8 0,002091 0,004838 -0,000655 

9 0,002091 0,004794 -0,000611 

10 0,002091 0,004765 -0,000582 

11 0,002091 0,004978 -0,000795 

12 0,002091 0,004800 -0,000617 

13 0,002091 0,004872 -0,000689 

14 0,002091 0,004801 -0,000618 

15 0,002091 0,004844 -0,000661 

16 0,002091 0,004872 -0,000689 

17 0,002091 0,004943 -0,000760 

18 0,002091 0,004918 -0,000735 

19 0,002091 0,004850 -0,000667 

20 0,002091 0,004876 -0,000693 
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Lampiran 4.  Nilai Standar Deviasi dan Proporsi Cacat Setiap Pengamatan untuk 

Peta Kendali ISRT-𝑝 

 

Titik Pengamatan Standar Deviasi Proporsi Cacat 

1 0.009648 0.033457 

2 0.010012 0.040088 

3 0.009721 0.033710 

4 0.010558 0.047267 

5 0.009805 0.039261 

6 0.009913 0.039692 

7 0.009813 0.034027 

8 0.010010 0.044811 

9 0.009849 0.048299 

10 0.009743 0.043619 

11 0.010518 0.042117 

12 0.009872 0.044194 

13 0.010134 0.073157 

14 0.009874 0.039536 

15 0.010030 0.040161 

16 0.010132 0.049690 

17 0.010392 0.055048 

18 0.010301 0.061872 

19 0.010054 0.049306 

20 0.010147 0.040631 
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Lampiran 5. Garis Tengah, Batas Pengendalian Atas, dan Batas Pengendalian 

Bawah Peta Kendali ISRT-𝑝 

 

Titik 

Pengamatan 

Garis 

Tengah 

Batas 

Pengendalian Atas 

Batas 

Pengendalian Bawah 

1 0,045732 0,065517 0,007627 

2 0,045732 0,065904 0,005835 

3 0,045732 0,065597 0,007270 

4 0,045732 0,066437 0,003089 

5 0,045732 0,065687 0,006857 

6 0,045732 0,065801 0,006326 

7 0,045732 0,065695 0,006820 

8 0,045732 0,065902 0,005845 

9 0,045732 0,065734 0,006641 

10 0,045732 0,065621 0,007161 

11 0,045732 0,066400 0,003291 

12 0,045732 0,065758 0,006527 

13 0,045732 0,066029 0,005222 

14 0,045732 0,065760 0,006518 

15 0,045732 0,065923 0,005744 

16 0,045732 0,066027 0,005233 

17 0,045732 0,066282 0,003928 

18 0,045732 0,066194 0,004387 

19 0,045732 0,065948 0,005623 

20 0,045732 0,066042 0,005160 

 


