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Lampiran 1 Tabel Pengujian Kekasaran pada material baja ST42 dan ST 60 

 

No Perlakuan n (rpm)

f 

(mm/me

nit)

Ra rata-

rata (µm)

Kelas 

Kekasaran

1 2 3

1 100 2.43 2.75 2.52 2.56 N8

2 1500 120 3.53 2.37 2.19 2.69 N8

3 140 3.88 3.02 3.32 3.40 N8

4  ST42 100 3.75 2.11 2.11 2.65 N8

5 Normal 2000 120 2.25 3.14 3.45 2.94 N8

6 140 3.98 3.69 3.92 3.86 N8

7 100 0.83 0.82 1.01 0.89 N6

8 2500 120 1.14 1.04 1.14 1.10 N6

9 140 2.77 2.41 3.07 2.75 N8

10 100 1.95 2.23 2.18 2.12 N7

11 1500 120 3.47 2.01 2.03 2.50 N8

12 140 2.19 2.98 2.52 2.56 N8

13 ST 42 100 2.61 2.47 2.61 2.56 N8

14 850°C 2000 120 2.68 2.62 2.54 2.61 N8

15 140 3.43 3.07 3.59 3.36 N8

16 100 0.33 0.48 0.58 0.46 N5

17 2500 120 1.00 0.98 0.98 0.98 N6

18 140 2.02 2.02 2.61 2.21 N7

19 100 0.62 0.62 2.26 1.16 N6

20 1500 120 1.50 2.70 1.34 1.84 N7

21 140 2.13 2.33 1.46 1.97 N7

22 ST 42 100 0.41 0.70 0.46 0.52 N5

23 900°C 2000 120 1.12 0.49 0.39 0.66 N5

24 140 1.43 3.35 3.25 2.67 N8

25 100 0.20 0.22 0.39 0.27 N5

26 2500 120 0.29 0.43 0.64 0.45 N5

27 140 0.82 0.90 0.47 0.73 N6

28 100 0.58 0.69 0.54 0.60 N6

29 1500 120 0.99 1.56 0.71 1.08 N6

30 140 1.53 2.39 0.79 1.57 N7

31 ST 42 100 0.37 0.48 0.47 0.44 N5

32 950°C 2000 120 0.67 0.52 0.75 0.64 N5

33 140 0.83 0.66 0.69 0.72 N5

34 100 0.05 0.28 0.38 0.23 N5

35 2500 120 0.27 0.41 0.35 0.34 N5

36 140 0.45 0.54 0.69 0.56 N5

Nilai Kekasaran Ra
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No Perlakuan n (rpm)

f 

(mm/me

nit)

Ra rata-

rata (µm)

Ra rata-rata 

(µm)

1 2 3

1 100 1.92 1.53 1.54 1.66 N7

2 1500 120 2.20 2.01 2.28 2.16 N7

3 140 2.79 2.93 2.89 2.87 N8

4  ST 60 100 1.13 1.28 1.15 1.18 N6

5 Normal 2000 120 2.62 2.54 2.25 2.47 N8

6 140 3.19 2.87 2.71 2.92 N8

7 100 0.29 0.89 0.74 0.64 N5

8 2500 120 1.82 0.54 0.89 1.08 N6

9 140 1.43 1.28 1.08 1.26 N7

10 100 1.23 1.34 1.23 1.26 N7

11 1500 120 1.19 1.37 2.30 1.62 N7

12 140 2.74 1.93 2.14 2.27 N8

13 ST 60 100 1.07 0.89 1.13 1.03 N6

14 850°C 2000 120 0.84 1.80 1.58 1.40 N7

15 140 1.90 2,11 1.86 1.95 N7

16 100 0.58 0.57 0.72 0.62 N6

17 2500 120 0.51 1.23 0.48 0.74 N6

18 140 1.45 1.42 1.46 1.44 N7

19 100 0.64 0.89 0.81 0.78 N6

20 1500 120 1.66 1.50 1.71 1.62 N7

21 140 1.79 1.87 1.76 1.80 N7

22 ST 60 100 0.87 0.86 0.77 0.83 N6

23 900°C 2000 120 1.22 1.22 1.29 1.24 N6

24 140 1.84 1.84 2.09 1.92 N7

25 100 0.58 0.59 0.49 0.55 N5

26 2500 120 0.81 0.62 0.72 0.71 N6

27 140 1.40 0.86 1.57 1.27 N7

28 100 0.36 0.89 0.51 0.58 N5

29 1500 120 1.27 1.35 1.16 1.26 N7

30 140 1.43 1.30 1.20 1.31 N7

31 ST 60 100 0.46 0.86 0.91 0.74 N6

32 950°C 2000 120 1.15 1.25 1.34 1.24 N7

33 140 1.41 0.78 2.10 1.43 N7

34 100 1.10 0.27 0.28 0.52 N5

35 2500 120 0.63 0.61 0.80 0.68 N6

36 140 0.49 1.44 1.49 1.14 N7

Nilai Kekasaran Ra
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Lampiran 6. Proses Annealing 

 

 

Lampiran 7. Grafik Proses Annealing 

 

31 30

3 950
Dalam 

Tungku
60 Menit 24 Jam 30 30

2 900 60 Menit
Dalam 

Tungku
24 Jam

Suhu Ruang 

Tungku 

Sebelum Proses 

(°C) 

Suhu Ruang 

Tungku Saat 

Bahan 

Dikeluarkan 

(°C)

1 850
Dalam 

Tungku
60 Menit 24 Jam 27 31

No Suhu (°C) Pendinginan

Waktu Tahan 

( Holding 

Time)
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Lampiran 8. Proses Permesinan 

 

 

Lampiran 9. Hasil permesinan frais 
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Lampiran 10. Mata pahat carbide diameter 12 mm 

 

Lampiran 11. Kondisi pemotongan yang direkomendasikan 
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Lampiran 12. Proses Pengambilan Data Kekasaran 

 

 

Lampiran 13. Pengambilan Data Struktur Mikro 

 

Lampiran 14. Material St 42 dan 60 

 



 

87 

Lampiran 15. Data kekasaran baja st 42 normal putaran 1500 rpm 

 

a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 

b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 16. Data kekasaran baja st 42 normal  putaran 2000 rpm 

 

a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 

b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 17. Data kekasaran baja st 42 normal putaran 2500 rpm 

 

    a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 
b. b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 
c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 18. Data kekasaran baja ST42 suhu 850°C putaran 1500 rpm 

 

a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 
b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 19. Data kekasaran baja st 42 850° putaran 2000 rpm 

 

a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 

b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 20. Data kekasaran baja st 42 850°C putaran 2500 rpm 

 

a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 
b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 



 

93 

Lampiran 21. Data kekasaran baja st 42 900°C putaran 1500 

 

     a.kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

  

      b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

      c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 22. Data kekasaran baja st 42 900°C putaran 2000 rpm 

 

a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 

b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 23. Data kekasaran baja st 42 900°C putaran 2500 rpm 

 

   a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 

b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 24. Data kekasaran baja st 42 950°C putaran 1500 rpm 

 

a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 

b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 25. Data kekasaran baja st 42 950°C putaran 2000 rpm 

 

a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 

b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 26. Data kekasaran baja st 42 950°C putaran 2500 rpm 

 

   a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 

b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 27. Data kekasaran baja st 60 850 °C putaran 1500 rpm 

 

   a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 

   b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 28. Data kekasaran baja st 60 850 °C putaran 2000 rpm 

 

   a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 

 b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 29.  Data kekasaran baja st 60 850 °C putaran 2500 rpm 

 

     a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit  

 

    b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit  

 

    c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit  
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Lampiran 30.  Data kekasaran baja st 60 900 °C putaran 1500 rpm 

 

a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 

b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 31.  Data kekasaran baja st 60 900 °C putaran 2000 rpm 

 

a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 

b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 32.  Data kekasaran baja st 60 900 °C putaran 2500 rpm 

 

a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 

b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 33.  Data kekasaran baja st 60 950 °C putaran 1500 rpm 

 

a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 

b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 34.  Data kekasaran baja st 60 950 °C putaran 2000 rpm 

 

a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 

b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 

 

 

 

 

 



 

107 

Lampiran 35.  Data kekasaran baja st 60 950 °C putaran 2500 rpm 

 

a. kecepatan pemakanan 100 mm/menit 

 

b. kecepatan pemakanan 120 mm/menit 

 

c. kecepatan pemakanan 140 mm/menit 
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Lampiran 36. Hasil pengujian komposisis kimia baja karbon ST 42 
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Lampiran 37. Hasil pengujian komposisis kimia baja karbon ST 60 
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Lampiran 38. Tabel Kekasaran Bahan ST 42 dan ST 60 

 

 

 

 

1 2 3

1 Normal 91,80 94,20 94,00 93,33

2 850°C 78,90 81,30 81,70 80,63

3 900°C 78,90 81,40 81,20 80,50

4 950°C 78,10 80,60 81,50 80,06

NO ST 42 Nilai rata-rata

Kekerasan Bahan (HRB)

1 2 3

1 Normal 97,20 97,90 98,20 97,76

2 850°C 90,30 90,60 91,20 90,70

3 900°C 81,90 88,10 90,00 86,66

4 950°C 80,10 82,90 84,70 82,56

NO ST 60
Kekerasan Bahan (HRB)

Nilai rata-rata


