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LAMPIRAN

Lampiran 1. Analisis kesetimbangan massa pada keseluruhan proses
penggilingan

1. Analisis kesetimbangan massa pada seed cleaner
a. Pengulangan pertama
Minput = Moutput + Makumulasi

50kg =48,8kg+0,3kg
50kg =49,1kg
b. Pengulangan kedua

Minput = Moutput + Makumulasi
50kg =49,3kg+0,7 kg
50kg =50kg

c. Pengulangan ketiga
Minput = Moutput T Makumulasi
50kg =49,4kg+0,6kg
50kg =50kg

2. Analisis kesetimbangan massa pada husker
a. Pengulangan pertama
Minput = Moutput T+ Makumulasi

48,8 kg =37,8 kg + 11 kg
48,8 kg = 48,8 kg

b. Pengulangan kedua
Minput = Moutput T Makumulasi
49,3 kg =39,3kg+10kg
49,3 kg =49,3 kg

c. Pengulangan ketiga
Minput = Moutput T Makumulasi
49,4 kg =39,4 kg + 10 kg
49,4 kg =49,4 kg

3. Analisis kesetimbangan massa pada polisher
a. Pengulangan pertama
Minput = Moutput T Makumulasi

37,8 kg =30,3 kg + 7,5 kg
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37,8kg =37,8kg

b. Pengulangan kedua
Minput = Moutput + Makumulasi
39,3kg =32kg + 7,3 kg
39,3kg =39,3kg

c. Pengulangan ketiga
Minput = Moutput ¥ Makumulasi
39,4kg =32,4 kg + 7 kg
39,4 kg =32,4 kg

4. Analisis kesetimbangan massa pada grader
a. Pengulangan pertama
Minput = Moutput + Makumulasi

30,3kg =29kg + 1,2 kg
30,3kg =30,2 kg

b. Pengulangan kedua

Minput = Moutput ¥ Makumulasi
32kg =30,5kg+1,5Kkg
32kg =32kg

c. Pengulangan ketiga

Minput = Moutput ¥ Makumulasi
32,4kg =29,8 kg + 2,6 kg
32,4 kg =32,4 kg

Lampiran 2. Perhitungan Rendemen

a. Pengulangan pertama

Bbk
R=——x100%
Bgm
30,3
50
R =60,6%
b. Pengulangan kedua

Bbk
R=——x100%
Bgm

R:

x 100%
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R—32 100%
_SOX 0

R =64%
c. Pengulangan ketiga

Bbk

R =——x 100%
Bgm
32,4
50

R =64,8%

R:

x 100%

Lampiran 3. Perhitungan Efisiensi Pengupasan

1. Efisiensi pengupasan pada Husker

a. Pengulangan pertama

B Berat BPK

=———x 1009
Berat gabah X &

Ef=>08  100%
T X S

Ef =77,45%
b. Pengulangan kedua

_ Berat BPK
~ Berat gabah

393
493

Ef =79,72%

c. Pengulangan ketiga

x 100%

Ef

x 100%

B Berat BPK

=———x 1009
Berat gabah X o

Ef—222 1 100%
T4947 TV

Ef =79,76%
2. Efisiensi pengupasan pada Polisher
a. Pengulangan pertama

B Berat BPK

=———x 100%
Berat gabah X °



303
378

Ef =80,16%

. Pengulangan kedua

Ef x 100%

B Berat BPK

=————x 1009
Berat gabah X o

Ef=—2 % 100%
T393% TV

Ef =81,42%
. Pengulangan ketiga

_ Berat BPK
Berat gabah

324
394

Ef =82,23%

x 100%

Ef x 100%
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Lampiran 4. Dokumentasi Penelitian

L

Banyaknya Gabah yang Dimasukkan pada Al

S
~ 7P

at Pengukur Kadar Air
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Mesin husker
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Mencatat Data yang Diperoleh
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e

Dedak yang dihasilkan
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