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Lampiran 6. Grafik hasil pengujian kekerasan 
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Lampiran  7. Grafik Persentase Ferrite dan Pearlite 
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Persentase fasa ferrite dan pearlite spesimen Car ASTM A36 pada temperatur 900°C 
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Persentase fasa ferrite dan pearlite spesimen galv-car ASTM A36 pada temperatur 
500°C dengan holding time 6 jam 

 

Persentase fasa ferrite dan pearlite spesimen galv-car ASTM A36 pada temperatur 
900°C dengan holding time 6 jam 
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Lampiran  8. Pengujian Nilai Kekerasan  

Gambar nilai kekasaran spesimen ASTM A36 pada pembesaran 200× (A) Sebelum 
galvanic treatment (B) Setelah galvanic treatment  
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Lampiran  9. Pengujian EDS dan spot analysis 
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Spot analysis di core point spesimen galvanic ASTM A36 
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Lampiran  10. Pengujian EDS mapping  

Mapping di surface point spesimen car ASTM A36 pada temperatur 500°C dengan 
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Mapping di surface point spesimen car ASTM A36 pada temperatur 900°C dengan 
holding time 6 Jam 
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Mapping di surface point spesimen galv-car ASTM A36 pada temperatur 750°C 
dengan holding time 6 Jam 

 
 
Mapping di surface point spesimen galv-car ASTM A36 pada temperatur 900°C 
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Persentase massa karbon Pengujian EDS line analysis spesimen car dan galv-car 

ASTM A36 pada temperatur 500°C dan 750°C dengan holding time 6. 
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