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LAMPIRAN 

Lampiran 1 

Perhitungan Pengujian Bending 

 
Rumus bending: 

σ = 3𝑃𝐿 

2𝑏𝑑² 

Keterangan: 

σ = Tegangan Lentur (MPa) 

P = Beban/gaya yang terjadi (N) L = Jarak point/span (mm) 

b = Lebar spesimen (mm) 

d = Ketebalan Spesimen (mm) 

 

 

 Temperature 500℃ 

 Kecepatan 2mm/min 

 Jarak tumpuan 34 mm 

89Mg – 10Zn – 1Ca:   

 Panjang = 71,6 mm 

 Lebar = 21 mm 

 Tebal = 5,1 mm 

 Jarak tumpuan = 34 mm 

 Max Force = 260,735 N 

 Max Disp = 0,28210 mm  

93Mg – 6Zn – 1Ca: 

 Panjang = 71,8 mm 

 Lebar = 20,9 mm 

 Tebal = 5,1 mm 

 Jarak tumpuan = 34 mm 

 Max Force = 256,430 N 

 Max Disp = 0,31177 mm  

97Mg – 2Zn – 1Ca: 

 Panjang = 71,6 mm 

 Lebar = 21,1 mm 

 Tebal = 6,1 mm 

 Jarak tumpuan = 34 mm 

 Max Force = 328,402 N 

 Max Disp =0,30707 mm 
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1. 89Mg – 10Zn – 1Ca 

𝜎 =  
3𝑃𝐿

2𝑏𝑑2
 

𝜎 =  
3.260,734.34

2.21. 5,12
 

𝜎 =  0,579 𝑀𝑝𝑎 

 

2. 93Mg – 6Zn – 1Ca 

𝜎 =  
3𝑃𝐿

2𝑏𝑑2
 

𝜎 =  
3.256,430.34

2.20,9. 5,12
 

𝜎 =  0,575 𝑀𝑝𝑎 

3. 97Mg– 2Zn – 1Ca 

𝜎 =  
3𝑃𝐿

2𝑏𝑑2
 

𝜎 =  
3.328,402.34

2.21,1. 6,12
 

𝜎 =  0,506 𝑀𝑝𝑎 
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Lampiran 2 

Proses Pembuatan Cetakan Sampel 

  

Pengukuran titik tengah Pengeboran awal untuk menandai 

batas ukuran sampel 

 

 

 

 

Pengeboran sampai membentuk ukuran 

sampel 

Skrap dudukan centakan sampel 
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Pengukuran untuk mengetahui ukuran Skrap awal bagian tengah cetakan 

sampel 

 

 

 

 

Skrap bagian pinggir sampel Skrap bagian pinggir sampel 
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Penghalusan bagian tengah cetakan 

sampel 

Finishing cetekan sampel 

 

 

Cetakan sampel saat disatukan Cetakan sampel perbagian 
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Lampiran 3 

Proses sintering 500℃ 

  

Tungku yang digunakan Perletakan sampel dalam tabung 

 

 

 

 

Menutup tabung sampel Mengkunci tabung sampel 
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Proses peletakan tabung ke dalam tungku Menutup bagian atas dengan blaket anti 

apa dan plat 

 

 

 

 

Argon yang digunakan Temperatur di 100℃ 
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Temperature di 200℃ Temperature di 300℃ 

 

 

 

 

Temperature di 400℃ Temperatur di 500℃ 
 


