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LAMPIRAN
LAMPIRAN 1. Dokumentasi

1. Proses pembubutan dan pengambilan data getaran menggunakan VIBExper

II
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2. Hasil pembubutan spesimen baja AISI 1045

3. Proses pengambilan data kekasaran permukaan menggunakan LEXT

OLYMPUS-OLS4100
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LAMPIRAN 2. Grafik getaran

1.  Grafik amplitudo pada Feed Motion 0,8 mm/rev, Speed 100 rpm, dan depth

of cut 0,5 mm

2. Grafik amplitudo pada Feed Motion 0,8 mm/rev, Speed 100 rpm, dan depth

of cut 1 mm
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5. QGrafik amplitudo pada Feed Motion 0,8 mm/rev, Speed 100 rpm, dan depth

of cut 1,5 mm

4.  Grafik amplitudo pada Feed Motion 0,8 mm/rev, Speed 200 rpm, dan depth

of cut 0,5 mm
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5. Grafik amplitudo pada Feed Motion 0,8 mm/rev, Speed 200 rpm, dan depth

of cut 1 mm

6.  Grafik amplitudo pada Feed Motion 0,8 mm/rev, Speed 200 rpm, dan depth

of cut 1,5 mm
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/. Grafik amplitudo pada Feed Motion 0,8 mm/rev, Speed 300 rpm, dan depth

of cut 0,5 mm

8. Grafik amplitudo pada Feed Motion 0,8 mm/rev, Speed 300 rpm, dan depth

of cut 1 mm
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y.  Grafik amplitudo pada Feed Motion 0,8 mm/rev, Speed 300 rpm, dan depth

of cut 1,5 mm
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