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LAMPIRAN 

Lampiran  1 Mesin Bubut 
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Lampiran  2 Proses Pembubutan
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Lampiran  3 Proses Pengambilan Data Getaran dengan VIBExper II 
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Lampiran  4 Material Baja ST-41 Setelah Pembubutan
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Lampiran  5 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,10 mm/put), (100 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 

 
Lampiran  6 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,10 mm/put),(100 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 
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Lampiran  7 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,10 mm/put), (200 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 

  

Lampiran  8 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,10 mm/put), (200 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 
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Lampiran  9 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,10 mm/put), (330 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 

  

Lampiran  10 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,10 mm/put),  (330 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 
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Lampiran  11 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,10 mm/put), (490 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 

  

Lampiran  12 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,10 mm/put), (490 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 
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Lampiran  13 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,22 mm/put), (100 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 

  

Lampiran  14 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,22 mm/put), (100 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 
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Lampiran  15 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,22 mm/put), (200 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 

 

Lampiran  16 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,22 mm/put), (200 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 
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Lampiran  17 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,22 mm/put), (330 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 

  

Lampiran  18 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,22 mm/put), (330 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 

 



 
 

72 
 

Lampiran  19 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,22 mm/put), (490 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 

  

Lampiran  20 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,22 mm/put), (490 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 
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Lampiran  21 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,35 mm/put), (100 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 

  

Lampiran  22 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,35 mm/put),(100 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 
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Lampiran  23 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,35 mm/put), (200 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 

  

Lampiran  24 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,35 mm/put), (200 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 
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Lampiran  25 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,35 mm/put), (330 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 

  

Lampiran  26 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,35 mm/put), (330 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 
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Lampiran  27 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,35 mm/put), (490 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 

  

Lampiran  28 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,35 mm/put), (490 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 
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Lampiran  29 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,44 mm/put), (100 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 

       

Lampiran  30 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,44 mm/put), (100 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 
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Lampiran  31 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,44 mm/put), (200 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 

  

Lampiran  32 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,44 mm/put), (200 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 
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Lampiran  33 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,44 mm/put), (330 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 

      

Lampiran  34 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,44 mm/put), (330 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm) 

 



 
 

80 
 

Lampiran  35 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,44 mm/put), (490 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)

  
Lampiran  36 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,44 mm/put), (490 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)        

 

        


