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Lampiran 1. 3 Tabel Hasil Perhitungan Berat Isian Las Tiap Tahap Pekerjaan Blok 07 
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Lampiran 1. 4 Tabel Hasil Perhitungan Berat Isian Las Blok 06 
 

 
N 
O 

 
ITEM 

PEKERJAAN 

PANJAN 
G LASAN 

(m) 

 
VOLUME 

KAMPUH (m3) 

MASSA 
JENIS 

ELEKTRODA 
(KG/m3) 

 
BERAT ISIAN 
LASAN (kg) 

(1) (2) (3) (4) (5) (6)=(4)*(5) 

1 PANEL 1 48.16 0.001074256  

 

 

 

 

 

 
7850 

8.43 

2 PANEL 2 9.81 0.000044145 0.35 

3 PANEL 3 26.927 0.001354307 10.63 

4 PANEL 4 92.236 0.000592806 4.65 

5 PANEL 5 22.468 0.000126516 0.99 

6 PANEL 6 98.584 0.001332871 10.46 

7 
SUB 

ASSEMBLY 1 
94.843 0.000493994 3.88 

8 
SUB 

ASSEMBLY 2 
57.014 0.000462647 3.63 

9 
SUB 

ASSEMBLY 3 
12.646 0.000077963 0.61 

10 
SUB 

ASSEMBLY 4 
15.746 9.63035E-05 0.76 
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TOTAL 44.40 
 

 

Lampiran 1. 5 Lampiran 5 Tabel Hasil Perhitungan Berat Isian Las Blok 07 
 

 

NO 

 
ITEM 

PEKERJAAN 

JUMLAH 
PANJANG 
LASAN 
(m) 

VOLUME 
KAMPUH 
LASAN 

(m3) 

MASSA 
JENIS 

ELEKTRODA 
(kg/m3) 

 
BERAT ISIAN LASAN 

(kg) 

(1) (2) (3) (4) (5) (6)=(4)*(5) 

1 PANEL 1 2.4 0.0000  

 

 

 

 
7850 

0.29 

2 PANEL 2 0 0 0.00 

3 PANEL 3 37.02 0.0018 14.21 

4 PANEL 4 65.30 0.0006 4.79 

5 PANEL 5 109.99 0.0023 17.77 

6 PANEL 6 33.87 0.0002 1.62 

7 PANEL 7 38.77 0.0002 1.70 

8 
SUB 

ASSEMBLY 1 
 

28.70 
0.0002 1.18 

9 
SUB 

ASSEMBLY 2 
 

54.49 
0.0003 2.50 

10 
SUB 

ASSEMBLY 3 
 

7.52 
0.0000 0.28 

11 
SUB 

ASSEMBLY 4 
 

24.97 
0.0001 0.95 

12 
SUB 

ASSEMBLY 5 
 

19.77 
0.0001 0.88 

TOTAL  422.78 0.0059  46.18 
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Lampiran 1. 6 Tabel Berat Kebutuhan Penyediaan Elektroda Pada Pekerjaan Blok 06 
 

 

 
Lampiran 1. 7 Tabel Berat Kebutuhan Penyediaan Elektroda Pada Pekerjaan Blok 07 
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Lampiran 1. 8 Jumlah Dos Kawat Elektroda Pada Pekerjaan Blok 06 Dan Blok 07 
 


