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LAMPIRAN 

Lampiran 1. Tabel Konversi Nilai DPMO ke nilai Sigma 
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Lampiran 2. Standar Operasional Prosedur (SOP) Mesin Sealer Pouch 

 

PT MULTI KLIN NUSANTARA 

No. 
Dok 

 

No. 

Rev 
 

PROSEDUR PENGGUNAAN 

MESIN SEALER POUCH 

Tgl  

Hal  

 

1. TUJUAN 

 Prosedur ini bertujuan memberikan panduan dalam proses 

penggunaan mesin sealer pouch untuk memenuhi persyaratan 

Sistem Manajemen Mutu yang telah ditetapkan di PT. Multi Klin 

Nusantara. 

 

2. RUANG LINGKUP 

 Prosedur ini mencakup tata cara penggunaan mesin sealer pouch 

 

3. DEFINISI 

Mesin Sealer puch adalah alat yang berfungsi sebagai mesin 

penyegel produk khususnya kemasan pouch yang terbuat dari 

plastik 

 

4. PROSEDUR 

1. Siapkan dan periksa kondisi mesin sealer. 

2. Sambungkan steker mesin sealer ke sumber daya (listrik 

220V) 

3. Tekan tombol heater, fan dan motor 

4. Putar tombol temperatur sesuai yang telah dipersyaratkan. 

5. Tunggu lampu indikator suhu yang berwarna merah menyala  

6. Mesin sealer siap digunakan 

7. Setelah selesai menggunakan mesin sealer, matikan tombol 

heater dan biarkan mesin running selama 10 menit 

8. Matikan tombol fan dan motor 

9. Lepaskan sambungan steker dari sumber daya 

10. Bersihkan sisa sabun dan kotoran yang menempel di mesin 

sealer. 

11. Bungkus mesin dan simpan pada tempatnya. 

 


