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LAMPIRAN 

Lampiran 1 Gambar Desain Fender 
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Lampiran 2 Foto Kegiatan 

Proses Pembuatan Cetakan 

 
Pemasangan pola cetakan kayu 

 
Proses pengayakan pasir silica 
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Hasil Pembuatan cetakan pasir bagian atas dan bawah 
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Proses pembakaran inti cor 

Proses Pengecoran 

 
Proses peleburan aluminium 
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Saluran masuk cairan logam 

 
Proses penuangan aluminium cair pada cetakan 
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Hasil Pengecoran Fender 

Proses Pengujian 

 
Penimbangan berat Sampel 
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