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LAMPIRAN 

TABEL DAN GRAFIK HASIL PENELITIAN 

Tabel A.1 Uji Banding Pengujian Friction Surfacing 

METALURGI FISIK 

FRICION AL CNT 1,5% 

Key Word Product Name 

Test File Name grit 60.ltax Method File Name 
FRICTION 

BENDING.lma 

Report Date 2022/03/02 Test Date 2022/03/01 
Test Type 3 Point Bend Speed 1mm/min 

Shape Plate No of Batches: 1 

Qty/Batch: 9 
Name Thickness Width Lower_Support 

Unit mm mm mm 

60-1 3.0000 9.0000 30.0000 
60-2 3.0000 9.0000 30.0000 

60-3 3.0000 9.0000 30.0000 
120-1 3.0000 9.0000 30.0000 

120-2 3.0000 9.0000 30.0000 

120-3 3.0000 9.0000 30.0000 
240-1 3.0000 9.0000 30.0000 

240-2 3.0000 9.0000 30.0000 
240-3 3.0000 9.0000 30.0000 

Name Max_Force Max_Disp. Break_Force Break_Disp. 

Parameters Calc. at Entire Area 
Calc. at 

Entire Area 
Sensitivity 10 

Sensitivity 

10 

Unit N mm N mm 

60-1 325.948 8.82353 -.- -.- 
60-2 360.124 9.47070 -.- -.- 

60-3 329.290 10.3341 -.- -.- 
120-1 356.187 6.06790 307.062 7.94240 

120-2 343.910 8.73833 -.- -.- 

120-3 359.260 8.61687 -.- -.- 
240-1 414.100 9.04623 -.- -.- 

240-2 382.360 7.20887 -.- -.- 

240-3 369.379 8.70057 -.- -.- 
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Tabel A.2 Hasil pengujian kekerasan  

Kekasaran 

permukaan 
titik 

Kekerasan (HV) Kekerasan 

rata-rata 

(HV) 

Standar 

Deviasi 1 2 3 

14,34 

3 46 44.3 45.7 45.33 0.90 

2 46.2 46.6 47.2 46.67 0.50 

1 48.8 46 47.5 47.43 1.40 

-1 43 44 41.5 42.83 1.26 

-2 33.7 33 32.2 32.97 0.75 

-3 35.5 35.6 35.3 35.47 0.15 

5,45 

3 45.8 44.7 46.3 45.60 0.81 

2 42.5 43 43.7 43.07 0.60 

1 48.8 49.9 47.5 48.73 1.20 

-1 42.6 42.6 41.5 42.23 0.64 

-2 34 34.1 34.1 34.07 0.06 

-3 34.3 32.7 35.3 34.1 1.31 

2,21 

3 39.3 42.4 38.2 39.97 2.17 

2 40.4 42.6 42.9 41.97 1.37 

1 51.8 50.9 51.1 51.27 0.47 

-1 39.4 40.4 38.9 39.57 0.76 

-2 33.9 33.7 32.9 33.50 0.53 

-3 36.2 34.4 36.5 35.7 1.13 

 

 



 

60 

 

 

 

 Gambar A.1 grafik pengujian banding lapisan dengan kekasaran 14,34 

 

Gambar A.2 grafik pengujian banding lapisan dengan kekasaran 5,45 
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Gambar A.3  grafik pengujian banding lapisan dengan kekasaran 2,2
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LAMPIRAN II 

FOTO KEGIATAN PENELITIAN 

Proses pembuatan rod 

  

 

Gambar A.4 Proses pembuatan rod (a) pemotongan batang aluminium 6061 (b) penuangan cairan 

aluminium 6061+CNT 1,5% (c) spesimen rod  

b a 
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Gambar A.5 hasil pengujian kekasaran amplas grit 240 
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Gambar A.6 hasil pengujian kekasaran amplas grit 120 
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Gambar A.7 hasil pengujian kekasaran amplas grit 60 
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Gambar A.8 Proses friction surfacing (a) mesin Drilling-Milling Lc-40 A (b) proses friction 

surfacing (c) Hasil friction surfacing 
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Gambar A.9 Pengujian banding (a) Mesin uji banding Testing (b) computer input data banding 

(c) pengambilan data uji banding (d) Hasil spesimen setelah uji banding  

a b 

c d 
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Gambar A.10 Pengujian kekerasan (a) spesimen uji kekerasan (b) jejak indentor(c) alat pengujian 

kekerasan 

 

a b 
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Gambar A.11 Pembuatan spesimen pengujian struktur mikro  (a) pembuatan spesimen 

menggunakan resin avian evoxy (b) Spesimen pengujian struktur mikro (c) melakukan pengetesan 

spesimen menggunakan etsa Keller Reagent (d) alat pengujian struktur mikro 
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Gambar A.12 Hasil Pengujian Struktur Mikro (a) Pengamatan mikro variasi kekasaran 14,43 µm 

(b) pengamatan mikro variasi kekasaran 5,45 µm (c) Pengamatan mikro struktur variasi kekasaran 

2,21 µm 

a b 

c 


