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LAMPIRAN I 

TABEL DAN GRAFIK HASIL PENGUJIAN 

Tabel A.1 

Hasil Pengujian Wettability aluminium anodizing 

Sudut Tetesan Air Permukaan Aluminium Anodizing 

Tegangan Waktu 
Tetesan Air 

Rata-rata 
Standar 

deviasi 1 2 3 

Tampa Perlakuan 88 87 86 87 1 

5 30 38 37 36 37 1 

5 40 37 36 35 36 1 

5 50 29,5 28 27 28,16 1,25 

5 60 25 24 23 24 1 

6 30 28 27 25 26,66 1,52 

6 40 26 25 26 25,66 0,57 

6 50 21 20 19 20 1 

6 60 18 18 15 17 1,73 

7 30 25 24 23 24 1 

7 40 22 22 21 21,66 0,57 

7 50 20 18,5 18 18,83 1,04 

7 60 17 16 15 16 1 

8 30 24 23 21 22,66 1,52 

8 40 20 21 21,5 20,83 0,76 

8 50 17 18 16 17 1 

8 60 14 15 16 15 1 
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Tabel A.2 

Hasil Pengujian Wettability aluminium anodizing 

Diameter Tetesan Air Permukaan Aluminium Foil Anodizing 

Tegangan Waktu 
Tetesan Air 

Rata-rata 
Standar deviasi 1 2 3 

tanpa perlakuan 6 6 7 6,33 0,57 

5 30 7,5 8,5 7 7,66 0,76 

5 40 9 10 10 9,66 0,57 

5 50 10,5 10,5 10,5 10,5 0 

5 60 11 11 10,5 10,83 0,28 

6 30 9,5 9,5 10 9,66 0,28 

6 40 10 10 10,5 10,16 0,28 

6 50 10,5 10,5 10 10,33 0,28 

6 60 12,5 12 12,5 12,33 0,28 

7 30 10 10,5 9 9,83 0,76 

7 40 10,5 10 10,5 10,33 0,28 

7 50 11,5 12 12 11,83 0,28 

7 60 12 12,5 12,5 12,33 0,288 

8 30 9,5 9,5 9,5 9,5 0 

8 40 10 9 9,5 9,5 0,5 

8 50 10,5 9,5 10 10 0,5 

8 60 12 11,5 12,5 12 0,5 
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Tabel A.3 

Tabel grafik hubungan tegangan dan arus terhadap waktu dengan variasi waktu 

    

  

Menit A V

1 0,1 5,2

2 0,1 5,2

3 0,1 5,2

4 0,1 5,2

5 0,1 5,2

6 0,1 5,2

7 0,1 5,2

8 0,1 5,2

9 0,1 5,2

10 0,1 5,2

11 0,1 5,2

12 0,1 5,2

13 0,1 5,2

14 0,1 5,2

15 0,1 5,2

16 0,1 5,2

17 0,1 5,2

18 0,1 5,2

19 0,1 5,2

20 0,1 5,2

21 0,1 5,2

22 0,1 5,2

23 0,1 5,2

24 0,1 5,2

25 0,1 5,2

26 0,1 5,2

27 0,1 5,2

28 0,1 5,2

29 0,1 5,2

30 0,11 5,2

5V 30M

Menit A V

1 0,08 5,2

2 0,08 5,2

3 0,08 5,2

4 0,08 5,2

5 0,08 5,2

6 0,08 5,2

7 0,08 5,2

8 0,08 5,2

9 0,08 5,2

10 0,08 5,2

11 0,08 5,2

12 0,08 5,2

13 0,08 5,2

14 0,08 5,2

15 0,08 5,2

16 0,08 5,2

17 0,08 5,2

18 0,08 5,2

19 0,09 5,2

20 0,09 5,2

21 0,09 5,2

22 0,09 5,2

23 0,09 5,2

24 0,09 5,2

25 0,09 5,2

26 0,09 5,2

27 0,09 5,2

28 0,09 5,2

29 0,09 5,2

30 0,09 5,2

31 0,09 5,2

32 0,09 5,2

33 0,09 5,2

34 0,09 5,2

35 0,09 5,2

36 0,09 5,2

37 0,09 5,2

38 0,09 5,2

39 0,09 5,1

40 0,09 5,1

5V 40 M

Menit A V

1 0,09 5,2

2 0,09 5,2

3 0,09 5,2

4 0,09 5,2

5 0,09 5,2

6 0,09 5,2

7 0,09 5,2

8 0,09 5,2

9 0,09 5,2

10 0,09 5,2

11 0,09 5,2

12 0,09 5,2

13 0,09 5,2

14 0,09 5,2

15 0,09 5,2

16 0,09 5,2

17 0,09 5,2

18 0,09 5,2

19 0,09 5,2

20 0,09 5,2

21 0,1 5,2

22 0,1 5,2

23 0,1 5,2

24 0,1 5,2

25 0,1 5,2

26 0,1 5,2

27 0,1 5,2

28 0,1 5,2

29 0,1 5,2

30 0,1 5,2

31 0,1 5,2

32 0,1 5,2

33 0,1 5,2

34 0,1 5,2

35 0,1 5,2

36 0,1 5,2

37 0,1 5,2

38 0,1 5,2

39 0,1 5,2

40 0,1 5,2

41 0,1 5,2

42 0,1 5,2

43 0,1 5,2

44 0,1 5,2

45 0,1 5,2

46 0,1 5,2

47 0,1 5,2

48 0,1 5,2

49 0,11 5,2

50 0,11 5,2

5V 50M

Menit A V

1 0,08 5,2

2 0,08 5,2

3 0,08 5,2

4 0,08 5,2

5 0,08 5,2

6 0,08 5,2

7 0,08 5,2

8 0,08 5,2

9 0,08 5,2

10 0,08 5,2

11 0,08 5,2

12 0,08 5,2

13 0,08 5,2

14 0,08 5,2

15 0,08 5,2

16 0,08 5,2

17 0,08 5,2

18 0,08 5,1

19 0,08 5

20 0,08 5

21 0,08 5

22 0,08 5

23 0,08 5

24 0,08 5

25 0,08 5

26 0,08 5

27 0,08 5

28 0,08 5

29 0,08 5

30 0,08 5

31 0,08 5

32 0,08 5

33 0,08 5

34 0,08 5

35 0,08 5

36 0,08 5

37 0,08 5

38 0,08 5

39 0,08 5

40 0,08 5

41 0,08 5

42 0,08 5

43 0,08 5

44 0,08 5

45 0,08 5

46 0,08 5

47 0,08 5

48 0,08 5

49 0,08 5

50 0,08 5

51 0,08 5

52 0,08 5

53 0,08 5

54 0,08 5

55 0,08 5

56 0,09 5

57 0,09 5

58 0,09 5

59 0,09 5

60 0,09 5

5V 60M
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Tabel A.4 

Tabel grafik hubungan tegangan dan arus terhadap waktu dengan variasi tegangan 

     

Menit A V

1 0,1 5,2

2 0,1 5,2

3 0,1 5,2

4 0,1 5,2

5 0,1 5,2

6 0,1 5,2

7 0,1 5,2

8 0,1 5,2

9 0,1 5,2

10 0,1 5,2

11 0,1 5,2

12 0,1 5,2

13 0,1 5,2

14 0,1 5,2

15 0,1 5,2

16 0,1 5,2

17 0,1 5,2

18 0,1 5,2

19 0,1 5,2

20 0,1 5,2

21 0,1 5,2

22 0,1 5,2

23 0,1 5,2

24 0,1 5,2

25 0,1 5,2

26 0,1 5,2

27 0,1 5,2

28 0,1 5,2

29 0,1 5,2

30 0,11 5,2

5V 30M

Menit A V

1 0,13 6,2

2 0,14 6,1

3 0,14 6,1

4 0,14 6,1

5 0,14 6,1

6 0,14 6,1

7 0,14 6,1

8 0,14 6,1

9 0,14 6,1

10 0,14 6,1

11 0,15 6,1

12 0,15 6,1

13 0,15 6,1

14 0,15 6,1

15 0,15 6,1

16 0,15 6,1

17 0,15 6,1

18 0,15 6,1

19 0,15 6,1

20 0,15 6,1

21 0,15 6,1

22 0,15 6,1

23 0,15 6,1

24 0,15 6,1

25 0,15 6,1

26 0,15 6,1

27 0,15 6,1

28 0,15 6,1

29 0,15 6,1

30 0,15 6,1

6V 30M

Menit A V

1 0,15 7,2

2 0,15 7,2

3 0,15 7,2

4 0,15 7,2

5 0,15 7,2

6 0,15 7,2

7 0,15 7,2

8 0,15 7,2

9 0,15 7,2

10 0,15 7,2

11 0,15 7,2

12 0,15 7,2

13 0,15 7,2

14 0,15 7,2

15 0,15 7,2

16 0,2 7

17 0,2 7

18 0,2 7

19 0,2 7

20 0,2 7

21 0,2 7

22 0,2 7

23 0,2 7

24 0,2 7

25 0,2 7

26 0,2 7

27 0,2 7

28 0,2 7

29 0,2 7

30 0,2 7

7V 30M

Menit A V

1 0,15 8,1

2 0,15 8,2

3 0,15 8,3

4 0,15 8,4

5 0,15 8,4

6 0,15 8,4

7 0,15 8,4

8 0,16 8,4

9 0,16 8,4

10 0,16 8,4

11 0,16 8,4

12 0,16 8,4

13 0,16 8,4

14 0,16 8,4

15 0,16 8,4

16 0,16 8,4

17 0,16 8,4

18 0,17 8,3

19 0,17 8,3

20 0,17 8,3

21 0,17 8,3

22 0,17 8,3

23 0,17 8,3

24 0,17 8,3

25 0,17 8,3

26 0,17 8,3

27 0,17 8,3

28 0,17 8,3

29 0,17 8,3

30 0,17 8,3

8V 30M
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METALURGI FISIK 

ALUMINIUM ANODIZING 

Ket Word  Product Name  

Test File Name 
Tanpa 

Perlakukan 

Method File 

Name 
Al Foil.Imax 

Report Dat 2022/03/08 Test Date 2022/03/06 

Test Type Tensile  Speed  1mm/min 

Shape  Plate  No of Barches: 1 

Qty/Batch: 3   

    

Nama Thickness Widht Lower Support 

Unit mm mm mm 

N1 0,2 14 20 

N2 0,2 14 20 

N2 0,2 14 20 

 

Name Max.Force Max. Disp Break Force 
Break_ 

Disp. 

Paramenters 
Calc. at Entire 

Area 

Calc. at Entire 

Area 

Sensitivity 

10 

Sensitivity 

10 

Unit N mm N mm 

N1 13,1679 0,58490 -- -- 

N2 13,7202 0,82957 -- -- 

N3 13,3816 0,52507 -- -- 
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METALURGI FISIK 

ALUMINIUM ANODIZING 

Key Word  Product Name  

Test File Name 
6 Volt.Itax Method File 

Name 

Al Foil Anodizing 

Report Date 2022/03/08 Test Date 2022/03/08 

Test Type Tensile Speed 1mm/min 

Shape Plate No of Batches: 1 

Qty/Batch 4   

 

Name Thickness width Gauge_Length 

Unit mm mm mm 

6V 30 menit 0,2 14 20 

6V 40 menit  0,2 14 20 

6V 50 menit 0,2 14 20 

6V 60 menit 0,2 14 20 

 

Name Max_Force Max_Disp. Break_Force Break_Disp. 

Parameters Calc. at Entire 

Area 

Calc. at Entire 

Area 

Sensitivity 

10 

Sensitivity 

10 

Unit N mm N mm 

6V 30 menit 17,1200 0,06190 -.- -.- 

6V 40 menit 13,1544 0,07373 -.- -.- 

6V 50 menit 8,87553 0,05870 -.- -.- 

6V 60 menit 8,55605 0,04807 -.- -.- 

  



 

77 
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METALURGI FISIK 

ALUMINIUM ANODIZING 

Key Word  Product Name  

Test File Name 7 Volt.Itax Method File 

Name 

Al Foil Anodizing 

Report Date 2022/03/08 Test Date 2022/03/08 

Test Type Tensile Speed 1mm/min 

Shape Plate No of Batches: 1 

Qty/Batch: 2   

 

Name Thickness Width Gauge_Length 

Unit mm mm mm 

7V 30 menit 0,2 14 20 

7V 60 menit 0,2 14 20 

 

Name Max_Force Max_Disp Break Force Break_Disp. 

Paremeters Calc. at Entire 

Area 

Calc. at Entire 

Area 

Sensitivity 10 Sensitivity 

10 

Unit N Mm N mm 

7V 30 menit 14,8265 0,04673 -.- -.- 

7V 60 menit 2,40405 0,09540 -.- -.- 
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METALURGI FISIK 

ALUMINIUM ANODIZING 
Key Word  Product Name  

Test File Name 8 Volt.Itax Method File 

Name 

Al Foil Anodizing 

Report Date 2022/03/08 Test Date 2022/03/08 

Test Type Tensile Speed 1mm/min 

Shape Plate No of Batches: 1 

Qty/Batch: 4   

 

Name Thickness Width Gauge_Length 

Unit mm mm mm 

8V 30 menit 0,2 14 20 

8V 40 menit 0,2 14 20 

8V 50 menit 0,2 14 20 

8V 60 menit 0,2 14 20 

 

Name Max_Force Max_Disp. Break_Force Break_Disp. 

Parameters 
Calc. at Entire 

Area 

Calc. at Entire 

Area 
Sensitivity 10 Sensitivity 10 

Unit N mm N mm 

8V 30 M 16.7203 0.11787 -.- -.- 

8V 40 M 14.4943 0.05907 -.- -.- 

8V 50 M 14.4760 0.08287 -.- -.- 

8V 60 M 8.58545 0.07857 -.- -.- 
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LAMPIRAN II 

DOKUMENTASI PENELITIAN 

Gambar B.1 

Proses Anodizing Aluminium 
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Gambar B.2 

Uji Tensile/Tarik 
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Gambar B.3 

Uji Profil Temperatur Permukaan Hasil Anodisasi 

 

 


