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LAMPIRAN 

LAMPIRAN I  

TABEL DAN GRAFIK HASIL PENGUJIAN 

Tabel A. 1  

Tabel pengujian bending aluminium anodizing 

Tegangan 

(Volt) 

Konsentrasi 

Larutan (Molar) 
Force (N) 

Kekuatan bending 

(MPa) 

Rata-rata 

(MPa) 

6,0 2,5 

1141,31 930,74 

1050,45 1364,85 1085,21 

1404,04 1135,39 

9,0 2,5 

1437,98 1159,54 

1249,91 1630,11 1269,45 

1679,75 1320,76 

12,0 2,5 

1524,07 1228,88 

1120,63 1303,19 1062,91 

1340,24 1070,10 

15,0 2,0 

1001,01 1038,10 

1042,52 1028,83 1049,54 

1004,21 1039,92 

15,0 2,5 

1131,7 1047,90 

1130,70 1308,77 1163,90 

1302,24 1180,30 

15,0 3,0 

1134,13 1092,87 

1082,58 1148,19 1077,97 

1115,91 1076,89 

18,0 2,5 

1106,58 1090,49 

1058,34 1016,86 1039,03 

1021,14 1045,50 

Tanpa Perlakuan 

1299,4 1026,01 

1035,53 1297,87 1019,16 

1332,89 1061,43 
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METALURGI FISIK 

ALUMINIUM ANODIZING 

Tabel A.2 

 Tabel hasil pengujian bending aluminium anodizing 

Key Word   Product Name  

Test File Name Tanpa perlakuan Methode File Name Aluminium 

Anodizing.lma 

Report Date 2022/01/25 Test Date 2022/01/24 

Test Type 3 Point Bending Speed 1 mm/min 

Shape Plate No. of Batches 1 

Qty/Batch 3  

Name Thickness Widht Lower 

Support 

Unit mm mm mm 

TP-1 2,88 7,10 31.000 

TP-2 2,89 7,09 31.000 

TP-3 2,88 7,04 31.000 

6v2,5m-1 2,85 7,02 31.000 

6v2,5m-2 2,87 7,10 31.000 

6v2,5m-3 2,86 7,03 31.000 

9v2,5m-1 2,86 7,05 31.000 

9v2,5m-2 2,86 7,30 31.000 

9v2,5m-3 2,88 7,13 31.000 

12v2,5m-1 2,85 7,10 31.000 

12v2,5m-2 2,86 6,97 31.000 

12v2,5m-3 2,86 7,12 31.000 

15v2m-1 2,54 6,95 31.000 

15v2m-2 2,55 7,01 31.000 

15v2m-3 2,54 6,96 31.000 

15v2,5m-1 2,69 7,11 31.000 

15v2,5m-2 2,68 7,26 31.000 

15v2,5m-3 2,69 7,18 31.000 

15v3m-1 2,66 6,82 31.000 

15v3m-2 2,66 7,00 31.000 

15v3m-3 2,66 6,81 31.000 

18v2,5m-1 2,56 7,20 31.000 

18v2,5m-2 2,57 6,86 31.000 
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18v2,5m-3 2,56 6,93 31.000 

 

 

Name 

Parameters 

Unit 

Max Force  

Calc. At Entire Area  

N 

Max Disp 

Calc. At Entire Area 

mm 

Break Force 

Sensitivity 10 

N 

Break Disp 

Sensitivity 10 

mm 

TP-1 1289,40 11,7792 -.- -.- 

TP-2 1297,87 12,2595 -.- -.- 

TP-3 1332,89 12,2609 -.- -.- 

6v2,5m-1 1411,31 12,5060 -.- -.- 

6v2,5m-2 1364,85 12,0225 -.- -.- 

6v2,5m-3 1404,04 12,1501 -.- -.- 

9v2,5m-1 1437,98 14,2632 -.- -.- 

9v2,5m-2 1630,11 13,9046 -.- -.- 

9v2,5m-3 1679,75 13,7747 -.- -.- 

12v2,5m-1 1524,07 10,7510 -.- -.- 

12v2,5m-2 1303,19 11,1124 -.- -.- 

12v2,5m-3 1340,24 11,3343 -.- -.- 

15v2m-1 1001,01 11,8849 -.- -.- 

15v2m-2 1028,83 11,3446 -.- -.- 

15v2m-3 1004,21 11,4073 -.- -.- 

15v2,5m-1 1131,70  12,2642 -.- -.- 

15v2,5m-2 1308,77 12,6233 -.- -.- 

15v2,5m-3 1302,24 14,0287 -.- -.- 

15v3m-1 1134,13 13,8846 -.- -.- 

15v3m-2 1148,19 12,4832 -.- -.- 

15v3m-3 1115,91 11,4544 -.- -.- 

18v2,5m-1 1106,58 12,6942 -.- -.- 

18v2,5m-2 1016,86 12,3177 -.- -.- 

18v2,5m-3 1021,14 12,2047 -.- -.- 
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Gambar A. 1 Grafik hasil pengujian bending aluminium tanpa perlakuan 

   

Gambar A. 2 Grafik hasil pengujian bending aluminium anodizing pada tegangan 6 volt dengan konsentrasi larutan 2,5 molar 
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Gambar A. 3 Grafik hasil pengujian bending aluminium anodizing pada tegangan 9 volt dengan konsentrasi larutan 2,5 molar 

   
Gambar A. 4 Grafik hasil pengujian bending aluminium anodizing pada tegangan 12 volt dengan konsentrasi larutan 2,5 molar 
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Gambar A. 5 Grafik hasil pengujian bending aluminium anodizing pada tegangan 15 volt dengan konsentrasi larutan 2 molar 

   
Gambar A. 6 Grafik hasil pengujian bending aluminium anodizing pada tegangan 15 volt dengan konsentrasi larutan 2,5 molar 
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Gambar A. 7 Grafik hasil pengujian bending aluminium anodizing pada tegangan 15 volt dengan konsentrasi larutan 3 molar 

   
Gambar A. 8 Grafik hasil pengujian bending aluminium anodizing pada tegangan 18 volt dengan konsentrasi larutan 2,5 molar 
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Tabel A. 3  

Pengukuran sudut tetesan air pada pengujian wettability    

Tegangan 

(Volt) 

Konsentrasi Larutan 

(M) 

Tetesan Air (0) 
Rata-Rata (0) 

1 2 3 

Tanpa Perlakuan 86,5 87,5 89 87,7 

6 2 59 54 52 55,0 

6 2,5 64 67 75 68,7 

6 3 52 52 74 59,3 

9 2 53 39 39 43,7 

9 2,5 57,5 55 65 59,2 

9 3 43 40 47 43,3 

12 2 42 40 35 39,0 

12 2,5 61 58 48 55,7 

12 3 36,5 44 41 40,5 

15 2 79 84 80 81,0 

15 2,5 76 86 78 80,0 

15 3 88 78 79 81,7 

18 2 59 64 58 60,3 

18 2,5 82 77 92 83,7 
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Tabel A. 4  

Pengukuran diameter tetesan air pada pengujian wettability 

Tegangan 

(Volt) 

Konsentrasi 

Larutan ( Molar) 

Tetesan Air (mm) Rata-Rata  

(mm) 1 2 3 

Tanpa Perlakuan 5,2 5,1 5,5 5,3 

6 2 6,5 6,3 6,5 6,4 

6 2,5 5,8 5,8 5,7 5,8 

6 3 6,7 6,5 5,7 6,3 

9 2 7,5 7,3 7,8 7,5 

9 2,5 6,7 6,4 6,8 6,6 

9 3 7,1 7,2 6,9 7,1 

12 2 7 8 8,2 7,7 

12 2,5 6,7 6,5 7 6,7 

12 3 8 7,5 7 7,5 

15 2 5 4,9 5 5,0 

15 2,5 5,4 4,5 5,7 5,2 

15 3 5,2 5,8 5,6 5,5 

18 2 6,5 6,2 6,5 6,4 

18 2,5 5 5,5 5 5,2 
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Tabel A. 5 

Hasil pengujian kekasaran permukaan aluminium anodizing 

 

 

  

Tegangan 

(Volt) 

Konsentrasi 

(M) 

Kekasaran Ra 

(µm) 

Rata-Rata 

(µm) 

Standar 

Deviasi 

Tanpa Perlakuan 

1,80 

1,93 0,21 2,18 

1,82 

6 2,5 

2,67 

2,59 0,07 2,57 

2,53 

9 2,5 

2,63 

2,65 0,06 2,61 

2,72 

12 2,5 

3,35 

3,18 0,15 3,09 

3,10 

15 2 

4,39 

4,24 0,24 4,37 

3,97 

15 2,5 

3,59 

3,76 0,55 4,38 

3,32 

15 3 

4,77 

4,37 0,93 5,04 

3,30 

18 2,5 

3,86 

3,83 0,28 4,09 

3,53 
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Gambar A. 9 Kekasaran aluminium tanpa perlakuan 
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Gambar A. 10 Kekasaran permukaan aluminium anodisasi pada tegangan 6 volt pada konsentrasi larutan asam sulfat 2,5 molar 
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Gambar A. 11 Kekasaran permukaan aluminium anodisasi pada tegangan 9 volt pada konsentrasi larutan asam sulfat 2,5 molar
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Gambar A. 12 Kekasaran permukaan aluminium anodisasi pada tegangan 12 volt pada konsentrasi larutan asam 

sulfat 2,5 molar
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Gambar A. 13 Kekasaran permukaan aluminium anodisasi pada tegangan 15 volt pada konsentrasi larutan asam sulfat 2 molar 
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Gambar A. 14 Kekasaran permukaan aluminium anodisasi pada tegangan 15 volt pada konsentrasi larutan asam sulfat 2,5 molar 
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Gambar A. 15 Kekasaran permukaan aluminium anodisasi pada tegangan 15 volt pada konsentrasi larutan asam sulfat 3 molar 
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Gambar A. 16 Kekasaran permukaan aluminium anodisasi pada tegangan 18 volt pada konsentrasi larutan asam sulfat 2,5 molar 
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LAMPIRAN II  

DOKUMENTASI PENELITIAN 

 

Gambar B. 1 

Proses Anodizing Aluminium 
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Gambar B. 2 

Pengujian Bending 
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Gambar B. 3 

Uji Kekerasan 

 

 

 

 

 


