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LAMPIRAN 

Lampiran 1. Perolehan Nilai Kadar  (%) dengan Penggunaan  Konsentrasi Dimethyl 

Phthalate  dengan Kombinasi Selulosa Bagasse dan Tongkol Jagung 

 
 

Lampiran 2. Analisa Sidik Ragam  Nilai Kadar Air (%) dengan Penggunaan 

Konsentrasi Dimethyl Phthalate dengan Kombinasi Selulosa Bagasse dan Tongkol 

Jagung 

Tests of Between-Subjects Effects 

Dependent Variable:Kadar Air     

Source 

Type III Sum of 

Squares df Mean Square F Sig. 

Corrected Model 280.320
a
 4 70.080 1.493E3 .000 

Intercept 8782.100 1 8782.100 1.871E5 .000 

selulosa 10.442 1 10.442 222.416 .001 

DMP 38.544 1 38.544 820.963 .000 

selulosa * DMP 230.695 1 230.695 4.914E3 .000 

ulangan .638 1 .638 13.599 .035 

Error .141 3 .047   

Total 9062.562 8    

Corrected Total 280.461 7    

a. R Squared = .999 (Adjusted R Squared = .999)   

Keterangan : 
 

Jika sig < 0.01 = berpengaruh sangat nyata 

Jika sig 0.01< si < 0.05 = berpengaruh nyata  

Jika > 0.05 = tidak berpengaruh nyata 

 

 

 

 

Perlakukan Ulangan Kadar Air % Rata"

1 39.38

2 39.73

1 24.25

2 24.60

1 30.60

2 31.60

1 37.17

2 37. 73

PENGUJIAN KADAR AIR BIOPLASTIK

A1B1(1:2 ;DMP : 3%)

A1B2(1:2;DMP: 4%)

A2B1 (2:1 ; DMP :3%)

A2B2 (2:1; DMP : 4%)

39.56

24.43

31.1

37.17
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Lampiran 3 . Uji Lanjut Dmrt (Duncan)  Pada Kadar Air Bioplastik dengan 

Penggunaan  Konsentrasi Dimethyl Phthalate  dengan Kombinasi Selulosa Bagasse dan 

Tongkol Jagung 

Sd =  0.1084 
  Jarak perlakuan 2 3 4 

Tabel DMRT (db galat ; α = 0,01) 8.26 8.5 8.6 

NP DMRT = Sd . Tabel DMRT 0.895384 0.9214 0.93224 

 

Bandingkan jarak antar perlakuan 

YB - YC 6.68 > 0.895384 Berbeda 

YB - YD 12.75 > 0.9214 Berbeda 

YB - YA 15.13 > 0.93224 Berbeda 

YC - YD 6.07 > 0.895384 Berbeda 

YC - YA 8.46 > 0.9214 Berbeda 

YD - YA 2.39 > 0.895384 Berbeda 

 

Hasil di tabel 

Perlakuan Nilai Rata Rata Simbol Huruf  

A1B2 24.425 a 

A2B1 31.1 b 

A2B2 37.17 c 

A1B1 39.555 d 

 

  



33 

 

 

 

Lampiran 4. Perolehan Nilai Ketebalan (mm) dengan Penggunaan Konsentrasi 

Dimethyl Phthalate dengan Kombinasi Selulosa Bagasse dan Tongkol Jagung 

 
 

Lampiran 5. Analisa Sidik Ragam Ketebalan (mm) dengan Penggunaan Konsentrasi 

Dimethyl Phthalate dengan Kombinasi Selulosa Bagasse dan Tongkol Jagung 

Tests of Between-Subjects Effects 

Dependent Variable:Ketebalan     

Source 

Type III Sum of 

Squares df Mean Square F Sig. 

Corrected Model .126
a
 5 .025 20.600 .001 

Intercept .859 1 .859 702.552 .000 

selulosa .009 1 .009 7.425 .034 

DMP .049 1 .049 40.425 .001 

selulosa * DMP .066 1 .066 54.007 .000 

ulangan .001 2 .001 .573 .592 

Error .007 6 .001   

Total .992 12    

Corrected Total .133 11    

a. R Squared = .945 (Adjusted R Squared = .899)   

Keterangan : 
 

Jika sig < 0.01 = berpengaruh sangat nyata 

Jika sig 0.01< si < 0.05 = berpengaruh nyata  

Jika > 0.05 = tidak berpengaruh nyata 

 

  

Perlakukan Ulangan Ketebalan  Bioplastik (mm) Rata"

1 0.46

2 0.38

3 0.46

1 0.14

2 0.14

3 0.19

1 0.19

2 0.26

3 0.24

1 0.26

2 0.25

3 0.24

A1B1(1:2 ;DMP : 3%)

A1B2(1:2;DMP: 4%)

A2B1 (2:1 ; DMP :3%)

A2B2 (2:1; DMP : 4%)

PENGUJIAN KETEBALAN BIOPLASTIK

0.43

0.16

0.23

0.25
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Lampiran 6 . Uji Lanjut Dmrt (Duncan)  Pada Ketebalan Bioplastik dengan 

Penggunaan  Konsentrasi Dimethyl Phthalate  dengan Kombinasi Selulosa Bagasse dan 

Tongkol Jagung 

Sd =  0.0158 
  Jarak perlakuan 2 3 4 

Tabel DMRT (db galat ; α = 
0,01) 5.24 5.51 5.65 

NP DMRT = Sd . Tabel DMRT 0.082792 0.087058 0.08927 

 

 

Bandingkan jarak antar perlakuan 

YB - YC  0.07 < 0.0828 Tidak Berbeda 
YB - YD  0.09 > 0.0871 Berbeda 
YB - YA  0.28 >  0.0893 Berbeda 
YC - YD 0.02 < 0.0828 Tidak Berbeda 
YC - YA 0.20 > 0.0871 Berbeda 
YD - YA 0.18 >  0.0828 Berbeda 

 

Hasil di tabel 

perlakuan nilai rata rata simbol huruf  

A1B2 24.425 a 

A2B1 31.1 ab 

A2B2 37.17 b 

A1B1 39.555 c 
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Lampiran 7. Perolehan Nilai Daya Larut (%) dengan Penggunaan Konsentrasi 

Dimethyl Phthalate dengan Kombinasi Selulosa Bagasse dan Tongkol Jagung 

 
 

Lampiran 8. Analisa Sidik Ragam Daya Larut Air (%) dengan Penggunaan Konsentrasi 

Dimethyl Phtahalate dengan Kombinasi Selulosa Bagasse dan Tongkol Jagung 

Tests of Between-Subjects Effects 

Dependent Variable:Daya Larut Air    

Source 

Type III Sum of 

Squares df Mean Square F Sig. 

Corrected Model 61.732
a
 5 12.346 .896 .538 

Intercept 414.423 1 414.423 30.089 .002 

selulosa .026 1 .026 .002 .967 

DMP 16.615 1 16.615 1.206 .314 

selulosa * DMP 4.813 1 4.813 .349 .576 

ulangan 40.278 2 20.139 1.462 .304 

Error 82.639 6 13.773   

Total 558.794 12    

Corrected Total 144.371 11    

a. R Squared = .428 (Adjusted R Squared = -.049)   

Keterangan : 
 

Jika sig < 0.01 = berpengaruh sangat nyata 

Jika sig 0.01< si < 0.05 = berpengaruh nyata  

Jika > 0.05 = tidak berpengaruh nyata 

 

 

 

 

 

 

 

 

Perlakukan Ulangan Daya Larut  Air (%) Rata"

1 4.89%

2 7.81%

3 6.42%

1 5.03%

2 4.57%

3 6.26%

1 0.75%

2 6.54%

3 15.91%

1 4.23%

2 3.89%

3 4.22%

A2B1 (2:1 ; DMP :3%) 7.73%

A2B2 (2:1; DMP : 4%) 4.11%

 PENGUJIAN    DAYA LARUT AIR

A1B1(1:2 ;DMP : 3%) 6.37%

A1B2(1:2;DMP: 4%) 5.29%
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Lampiran 9. Perolehan Nilai Laju Transmisi Uap Air (g/jam.mm) dengan Penggunaan 

Konsentrasi Dimethyl Phthalate dengan Kombinasi Selulosa Bagasse dan Tongkol 

Jagung 

LAJU TRANSMISI UAP AIR 

Perlakuan  Ulangan  

Laju 

Transmisi Uap 

Air 

(G/Jam.M
2
) 

Rata" 

A1B1(1:2 ;DMP : 

3%) 

1 0.4625 

0.4500 2 0.5000 

3 0.3875 

A1B2(1:2;DMP: 

4%) 

1 0.4500 

0.4792 2 0.4938 

3 0.4938 

A2B1 (2:1 ; DMP 

:3%) 

1 0.7188 

0.5813 2 0.6125 

3 0.4125 

A2B2 (2:1; DMP : 

4%) 

1 0.6375 

0.8542 2 0.8750 

3 1.0500 

            

 

Lampiran 10 . Perolehan Nilai Laju Transmisi Uap Air (g/jam.mm) dengan Penggunaan 

Konsentrasi Dimethyl Phthalate dengan Kombinasi Selulosa Bagasse dan Tongkol 

Jagung 

 

24 48 72 96 120

1 16.9002 17.1817 17.4481 17.6580 17.8300 17.8832 0.0074 0.016 0.4625

2 21.1643 21.4694 21.7363 21.9784 22.1787 22.2031 0.008 0.016 0.5000

3 17.4428 17.7405 17.9888 18.1831 18.2938 18.3345 0.0062 0.016 0.3875

1 15.5023 15.8637 16.1620 16.3902 16.5096 16.5504 0.0072 0.016 0.4500

2 14.1170 14.4844 14.7908 15.0327 15.1985 15.2276 0.0079 0.016 0.4938

3 15.0051 15.3761 15.6886 15.9217 16.0361 16.1534 0.0079 0.016 0.4938

1 15.3998 16.4304 16.6996 16.9154 17.0200 17.6511 0.0115 0.016 0.7188

2 16.2887 16.6904 17.0207 17.2791 17.4423 17.6612 0.0098 0.016 0.6125

3 15.0050 15.7075 15.9892 16.1982 16.2884 16.3556 0.0066 0.016 0.4125

1 16.7944 17.1422 17.4463 17.7013 17.8872 18.1415 0.0102 0.016 0.6375

2 16.3515 16.7163 17.0207 17.2675 17.4175 18.2013 0.014 0.016 0.8750

3 15.9974 16.3366 16.6219 16.8547 17.0088 18.1534 0.0168 0.016 1.0500

LAJU TRANSMISI UAP AIR

A2B2 (2:1; DMP : 4%)

LUAS AREA 

CAWAN (CM)

SLOPE/LUAS 

AREA CAWAN
RATA"

A1B1(1:2 ;DMP : 3%)

A1B2(1:2;DMP: 4%)

PERLAKUAN ULANGAN SLOPE
WAKTU   (JAM)

BERAT AWAL

A2B1 (2:1 ; DMP :3%)

0.4500

0.4792

0.5813

0.8542
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Lampiran 11 . Analisa Sidik Ragam Laju Transmisi Uap Air (g/jam.mm) dengan 

Penggunaan Konsentrasi Dimethyl Phthalate dengan Kombinasi Selulosa Bagasse dan 

Tongkol Jagung 

Tests of Between-Subjects Effects 

Dependent Variable:Laju Transmisi Uap Air    

Source 

Type III Sum of 

Squares df Mean Square F Sig. 

Corrected Model .318
a
 5 .064 2.957 .110 

Intercept 3.183 1 3.183 147.943 .000 

selulosa .125 1 .125 5.805 .053 

DMP .032 1 .032 1.504 .266 

selulosa * DMP .088 1 .088 4.077 .090 

ulangan .008 2 .004 .189 .833 

Error .129 6 .022   

Total 4.641 12    

Corrected Total .447 11    

a. R Squared = .711 (Adjusted R Squared = .471)   

    Keterangan : 
 

Jika sig < 0.01 = berpengaruh sangat nyata 

Jika sig 0.01< si < 0.05 = berpengaruh nyata  

                        Jika > 0.05 = tidak berpengaruh nyata  
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Lampiran 12 Perolehan Nilai Kuat Tarik  (N/mm) dengan Penggunaan Konsentrasi 

Dimethyl Phthalate dengan Kombinasi Selulosa Bagasse dan Tongkol Jagung 

 

 
 

Lampiran 13 Analisa Sidik Ragam Kuat Tarik (N/mm) dengan Penggunaan 

Konsentrasi Dimethyhl Phthalate dengan Kombinasi Selulosa Bagasse dan Tongkol 

Jagung 

Tests of Between-Subjects Effects 

Dependent Variable:Kuat Tarik     

Source 

Type III Sum of 

Squares df Mean Square F Sig. 

Corrected Model 5.387
a
 5 1.077 .435 .811 

Intercept 257.688 1 257.688 103.967 .000 

selulosa .259 1 .259 .105 .757 

DMP .217 1 .217 .088 .777 

selulosa * DMP 2.891 1 2.891 1.166 .322 

ulangan 2.019 2 1.010 .407 .682 

Error 14.871 6 2.479   

Total 277.947 12    

Corrected Total 20.258 11    

a. R Squared = .266 (Adjusted R Squared = -.346)   

Keterangan : 
 

Jika sig < 0.01 = berpengaruh sangat nyata 

Jika sig 0.01< si < 0.05 = berpengaruh nyata  

                       Jika > 0.05 = tidak berpengaruh nyata 

 

 

 

  

Perlakukan Ulangan Kuat Tarik (N/mm²) Rata"

1 6.1861

2 3.7539

3 4.5896

1 2.4487

2 6.6121

3 3.3315

1 3.8564

2 3.8570

3 4.7535

1 3.8480

2 6.0590

3 6.3123

A2B2 (2:1; DMP : 4%) 5.406

A1B1(1:2 ;DMP : 3%) 4.843

A1B2(1:2;DMP: 4%) 4.131

A2B1 (2:1 ; DMP :3%) 4.156
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Lampiran 14  Nilai Perolehan Persen Pemanjangan (%) dengan Penggunaan 

Konsentrasi Dimethyl Phthalate dengan Kombinasi Selulosa Bagasse dan Tongkol 

Jagung 

 
 

Lampiran 15. Analisa Sidik Ragam Persen Pemanjangan (%) dengan Penggunaan 

Konsentrasi Dimethyl Phthalate dengan Kombinasi Selulosa Bagasse dan Tongkol 

Jagung 

Tests of Between-Subjects Effects 

Dependent Variable:Persen Pemanjangan    

Source 

Type III Sum of 

Squares df Mean Square F Sig. 

Corrected Model 44.295
a
 5 8.859 1.494 .317 

Intercept 1934.718 1 1934.718 326.270 .000 

selulosa 5.810 1 5.810 .980 .360 

DMP 3.532 1 3.532 .596 .470 

selulosa * DMP .023 1 .023 .004 .952 

ulangan 34.930 2 17.465 2.945 .128 

Error 35.579 6 5.930   

Total 2014.592 12    

Corrected Total 79.874 11    

a. R Squared = .555 (Adjusted R Squared = .183)   

Keterangan : 
 

Jika sig < 0.01 = berpengaruh sangat nyata 

Jika sig 0.01< si < 0.05 = berpengaruh nyata  

                          Jika > 0.05 = tidak berpengaruh nyata 

 

 

 

  

Perlakukan Ulangan Persen Pemanjangan (%) Rata"

1 13.44

2 11.88

3 12.18

1 13.34

2 12.33

3 8.84

1 14.37

2 18.91

3 8.66

1 14.60

2 12.36

3 11.46

PENGUJIAN PERSEN PEMANJANGAN BIOPLASTIK 

11.50

13.98

12.81

A1B2(1:2;DMP: 4%)

A2B1 (2:1 ; DMP :3%)

A2B2 (2:1; DMP : 4%)

A1B1(1:2 ;DMP : 3%) 12.50
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Lampiran 16. Dokumentasi Kegiatan Penelitian Pembuatan Bioplastik  

 

   
 

 

 

 

 
 

 

 

Larutan NaOH Larutan Dimetil FtalatH 

Serbuk Bagasse 
Serbuk Tongkol 

jagung 
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Pengujian Kadar Air 

Pengujian Daya Larut Airir 

Uji Ketebalan 
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 Proses Pembuatan Bioplastik

 Proses PencetakanBioplastik  

Pengujian Laju Transmisi Uap Air 



43 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Lembaran Bioplastik yang telah 

dikeringkan  

 Proses Pengeringan  Bioplastik  


