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LAMPIRAN I 

PROSES PEMBUATAN DAN  PENGUJIAN SPESIMEN 

 

Proses pemotongan tenunan dengan ukuran 20 x 20 cm 

 

 

Proses pencetakan spesimen sesuai dengan variasi lapis 
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Proses pemotongan spesimen  

 

Proses pengeboran dan pengambilan data 
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LAMPIRAN II 

Tabel Hasil Pengambilan Data Komposit 3 Lapis 
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Tabel Hasil Pengambilan Data Komposit 4 Lapis 
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Tabel Hasil Pengambilan Data Komposit 5 Lapis 
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