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Lampiran 1. Hasil Selisih Panjang Tripleks 

 

 

 

Shift ke 
Selisih Panjang Tripleks (mm) Jumlah X R 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10    

1 1 0 0 2 0 1 2 1 0 2 9 0.90 2.00 

2 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 1 0.10 1.00 

3 1 1 0 0 0 0 1 2 1 0 6 0.60 2.00 

4 0 0 1 0 1 0 0 0 0 0 2 0.20 1.00 

5 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 2 0.20 2.00 

6 0 3 3 0 0 1 1 2 0 1 11 1.10 3.00 

7 1 3 0 1 0 0 2 2 0 2 11 1.10 3.00 

8 0 0 0 1 0 0 1 1 1 1 5 0.50 1.00 

9 0 0 1 0 2 2 1 1 2 0 9 0.90 2.00 

10 0 0 1 0 2 2 1 1 2 0 9 0.90 2.00 

11 0 0 1 3 3 0 0 0 1 3 11 1.10 3.00 

12 0 0 1 1 1 0 2 1 2 0 8 0.80 2.00 

13 0 1 1 1 1 0 1 0 0 2 7 0.70 1.00 

14 0 0 1 1 0 3 3 0 0 1 9 0.90 3.00 

15 0 1 1 2 0 2 2 1 0 0 9 0.90 2.00 

16 0 1 0 0 0 2 1 2 2 1 9 0.90 2.00 

17 0 0 0 1 1 0 1 2 1 1 7 0.70 2.00 

18 1 0 0 1 1 0 0 2 0 1 6 0.60 2.00 

19 0 0 1 1 2 0 3 1 0 1 9 0.90 3.00 

20 0 0 3 0 0 3 0 0 1 0 7 0.70 3.00 

21 0 1 1 2 0 0 0 0 1 1 6 0.62 2.00 

22 0 0 0 2 0 2 2 0 2 0 8 0.80 2.00 

23 0 1 0 0 1 3 3 0 1 1 10 1.00 3.00 

24 0 0 3 3 0 1 0 1 0 1 9 0.90 3.00 

25 0 0 0 2 1 1 0 2 2 1 9 0.90 2.00 

26 0 1 1 0 3 2 0 1 0 1 9 0.90 3.00 

27 0 3 2 0 1 0 0 1 1 0 8 0.80 3.00 

28 0 0 0 1 0 2 2 0 0 0 5 0.50 2.00 

29 0 1 0 3 2 0 1 1 0 2 10 1.00 3.00 

30 3 0 1 0 3 1 0 2 0 2 12 1.20 3.00 

Jumlah  23.32 68.00 

Rata-Rata  0.78 2.27 
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Perhitungan Panjang Tripleks 

 

Peta Kontrol X 

CL  = X  = 0,78 

UCL  = X + A2R = 0,78 + (0,308 x 2,27) = 1,48 

LCL = X – A2R = 0,78 – (0,308 x 2,27) = 0,08 

 

Peta Kontrol R 

CL  =  R  = 2,27 

UCL = D4R  = !,777 x 2,27 = 4,033 

LCL = D3R  = 0.223 x 2,27 = 0,506 
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Lampiran 2. Hasil Selisih Lebar Tripleks 

 

 

 

 

 

Shift 

ke Selisih Lebar Tripleks (mm) 
Jumlah X R 

 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10    

1 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 1 0.11 1.00 

2 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 1 0.10 1.00 

3 0 0 0 1 0 0 0 0 0 1 2 0.20 1.00 

4 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 1 0.10 1.00 

5 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 1 0.10 1.00 

6 0 1 2 0 0 1 1 1 2 0 8 0.80 2.00 

7 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 2 0.22 1.00 

8 0 0 1 1 0 1 1 0 1 0 5 0.51 1.00 

9 0 0 1 0 2 0 0 1 1 0 5 0.50 2.00 

10 0 0 0 0 1 1 0 0 0 2 4 0.42 1.00 

11 1 0 2 0 0 1 1 0 0 1 6 0.60 2.00 

12 0 1 1 0 0 0 2 0 2 2 8 0.80 2.00 

13 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 1 0.12 1.00 

14 1 0 0 1 2 2 0 0 1 1 8 0.80 2.00 

15 0 1 1 0 2 2 2 0 1 1 10 1.00 2.00 

16 0 0 0 0 1 0 2 0 1 0 4 0.41 2.00 

17 0 0 1 1 0 0 1 0 1 0 4 0.40 1.00 

18 0 0 1 1 0 0 0 2 0 1 5 0.50 2.00 

19 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 2 0.21 1.00 

20 0 0 2 0 2 2 0 3 3 3 15 1.50 2.00 

21 0 0 1 1 0 1 2 1 0 1 7 0.70 2.00 

22 0 0 1 0 0 0 0 0 1 0 2 0.21 1.00 

23 0 2 1 0 2 0 2 2 0 1 10 1.00 2.00 

24 1 0 2 2 1 1 0 0 2 1 10 1.00 2.00 

25 0 0 0 0 2 0 0 0 3 0 5 0.52 2.00 

26 0 2 0 2 1 0 1 0 1 2 9 0.90 2.00 

27 0 0 1 1 1 2 0 0 0 1 6 0.60 2.00 

28 0 1 0 0 1 0 0 0 0 1 3 0.31 1.00 

29 2 0 2 1 1 0 2 1 1 2 12 1.20 2.00 

30 1 0 0 2 2 0 0 0 2 2 9 0.91 2.00 

Jumlah  16.75 47.00 

Rata-Rata  0.56 1.57 
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Perhitungan Lebar Tripleks 

 

Peta Kontrol X 

CL   = X  = 0,56 

UCL = X + A2R = 0,56 + ( 0,308 x 1,57 ) = 1,0435 

LCL = X – A2R  = 0,56 – ( 0,308 x 1,57 ) = 0,0764 

 

Peta Kontrol R 

CL  = R  = 1,57 

UCL = D4R  = 1,777 x 1,57 = 2,7899 

LCL  = D3R  = 0,223 x 1,57 = 0,3501  
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Lampiran 3. Revisi Hasil Selisih Lebar Tripleks 

Shift ke Selisih Lebar Tripleks (mm) 
Jumlah X R 

 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

1 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 1 0.11 1.00 

2 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 1 0.10 1.00 

3 0 0 0 1 0 0 0 0 0 1 2 0.20 1.00 

4 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 1 0.10 1.00 

5 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 1 0.10 1.00 

6 0 1 2 0 0 1 1 1 2 0 8 0.80 2.00 

7 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 2 0.22 1.00 

8 0 0 1 1 0 1 1 0 1 0 5 0.51 1.00 

9 0 0 1 0 2 0 0 1 1 0 5 0.50 2.00 

10 0 0 0 0 1 1 0 0 0 2 4 0.42 1.00 

11 1 0 2 0 0 1 1 0 0 1 6 0.60 2.00 

12 0 1 1 0 0 0 2 0 2 2 8 0.80 2.00 

13 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 1 0.12 1.00 

14 1 0 0 1 2 2 0 0 1 1 8 0.80 2.00 

15 0 1 1 0 2 2 2 0 1 1 10 1.00 2.00 

16 0 0 0 0 1 0 2 0 1 0 4 0.41 2.00 

17 0 0 1 1 0 0 1 0 1 0 4 0.40 1.00 

18 0 0 1 1 0 0 0 2 0 1 5 0.50 2.00 

19 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 2 0.21 1.00 

21 0 0 1 1 0 1 2 1 0 1 7 0.70 2.00 

22 0 0 1 0 0 0 0 0 1 0 2 0.21 1.00 

23 0 2 1 0 2 0 2 2 0 1 10 1.00 2.00 

24 1 0 2 2 1 1 0 0 2 1 10 1.00 2.00 

25 0 0 0 0 2 0 0 0 3 0 5 0.52 2.00 

26 0 2 0 2 1 0 1 0 1 2 9 0.90 2.00 

27 0 0 1 1 1 2 0 0 0 1 6 0.60 2.00 

28 0 1 0 0 1 0 0 0 0 1 3 0.31 1.00 

30 1 0 0 2 2 0 0 0 2 2 9 0.91 2.00 

Jumlah  14.05 43.00 

Rata-Rata  0.50 1.54 
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Perhitungan Lebar Tripleks 

 

Peta Kontrol X 

CL   = X  = 0,50   R = 1,54 

UCL = X + A2R = 0,50 + ( 0,308 x 1,54 ) = 1,01 

LCL = X – A2R  = 0,50 – ( 0,308 x 1,54 ) = 0,03 
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Lampiran 4. Hasil Selisih Tebal Tripleks 

Shift 

ke 

Selisih Tebal Tripleks (mm) Jumlah X R 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10    

1 0.24 0.15 0.09 0.20 0.00 0.02 0.03 0.20 0.12 0.20 1.25 0.13 0.24 

2 0.17 0.00 0.24 0.28 0.02 0.12 0.00 0.05 0.13 0.09 1.10 0.11 0.24 

3 0.16 0.01 0.06 0.17 0.07 0.01 0.12 0.14 0.13 0.09 0.96 0.10 0.16 

4 0.21 0.20 0.01 0.04 0.04 0.14 0.00 0.21 0.10 0.23 1.18 0.12 0.23 

5 0.00 0.05 0.10 0.07 0.07 0.13 0.16 0.09 0.11 0.07 0.85 0.09 0.16 

6 0.03 0.00 0.12 0.02 0.05 0.01 0.03 0.05 0.11 0.01 0.43 0.04 0.11 

7 0.14 0.05 0.00 0.02 0.03 0.20 0.15 0.11 0.00 0.02 0.72 0.07 0.20 

8 0.03 0.03 0.00 0.05 0.06 0.09 0.10 0.11 0.06 0.00 0.53 0.05 0.11 

9 0.01 0.05 0.01 0.03 0.04 0.00 0.09 0.06 0.11 0.01 0.41 0.04 0.11 

10 0.02 0.03 0.05 0.10 0.05 0.00 0.15 0.11 0.05 0.00 0.56 0.06 0.15 

11 0.04 0.00 0.00 0.01 0.05 0.10 0.03 0.00 0.00 0.01 0.24 0.02 0.10 

12 0.03 0.01 0.00 0.05 0.10 0.00 0.03 0.05 0.01 0.00 0.28 0.03 0.10 

13 0.02 0.06 0.02 0.00 0.05 0.13 0.10 0.05 0.00 0.02 0.45 0.05 0.13 

14 0.00 0.00 0.09 0.06 0.07 0.05 0.00 0.00 0.11 0.01 0.39 0.04 0.11 

15 0.00 0.11 0.00 0.06 0.09 0.10 0.01 0.00 0.21 0.05 0.63 0.06 0.21 

16 0.13 0.05 0.10 0.01 0.05 0.00 0.06 0.10 0.03 0.01 0.54 0.05 0.13 

17 0.06 0.11 0.01 0.09 0.00 0.10 0.01 0.04 0.09 0.01 0.52 0.05 0.11 

18 0.09 0.12 0.03 0.11 0.05 0.10 0.21 0.00 0.09 0.05 0.85 0.09 0.21 

19 0.15 0.17 0.10 0.05 0.00 0.21 0.05 0.10 0.09 0.06 0.98 0.10 0.21 

20 0.10 0.00 0.01 0.05 0.11 0.01 0.06 0.10 0.00 0.05 0.49 0.05 0.11 

21 0.10 0.05 0.09 0.01 0.09 0.06 0.09 0.03 0.17 0.13 0.82 0.08 0.16 

22 0.09 0.05 0.10 0.20 0.11 0.20 0.05 0.00 0.19 0.11 1.10 0.11 0.19 

23 0.01 0.05 0.06 0.10 0.05 0.01 0.11 0.05 0.09 0.21 0.74 0.07 0.20 

24 0.01 0.09 0.03 0.13 0.00 0.01 0.08 0.09 0.11 0.03 0.58 0.06 0.13 

25 0.25 0.05 0.15 0.11 0.01 0.00 0.10 0.01 0.05 0.06 0.79 0.08 0.25 

26 0.05 0.11 0.01 0.06 0.22 0.10 0.05 0.11 0.06 0.11 0.88 0.09 0.21 

27 0.05 0.00 0.09 0.09 0.06 0.00 0.11 0.16 0.15 0.06 0.77 0.08 0.16 

28 0.05 0.06 0.09 0.10 0.16 0.00 0.01 0.20 0.06 0.05 0.78 0.08 0.20 

29 0.01 0.00 0.15 0.09 0.01 0.19 0.05 0.01 0.09 0.16 0.76 0.08 0.19 

30 0.09 0.01 0.11 0.05 0.03 0.23 0.06 0.10 0.09 0.05 0.82 0.08 0.22 

Jumlah  2.14 5.04 

Rata-Rata  0.07 0.17 
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Perhitungan Tebal Tripleks 

 

Peta Kontrol X 

CL   = X  = 0,07 

UCL = X + A2R = 0,07 + ( 0,308 x 0,17 ) = 0,1223 

LCL = X – A2R  = 0,56 – ( 0,308 x 0,17 ) = 0,018 

 

Peta Kontrol R 

CL  = R  = 0,17 

UCL = D4R  = 1,777 x 0,17 = 0,30209 

LCL  = D3R  = 0,223 x 0,17 = 0,03791 
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Lampiran 5. Revisi Hasil Selisih Tebal Tripleks 

Shift 

ke 

Selisih Tebal Tripleks (mm) 
Jumlah X R 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

2 0.17 0.00 0.24 0.28 0.02 0.12 0.00 0.05 0.13 0.09 1.10 0.11 0.24 

3 0.16 0.01 0.06 0.17 0.07 0.01 0.12 0.14 0.13 0.09 0.96 0.10 0.16 

5 0.00 0.05 0.10 0.07 0.07 0.13 0.16 0.09 0.11 0.07 0.85 0.09 0.16 

6 0.03 0.00 0.12 0.02 0.05 0.01 0.03 0.05 0.11 0.01 0.43 0.04 0.11 

7 0.14 0.05 0.00 0.02 0.03 0.20 0.15 0.11 0.00 0.02 0.72 0.07 0.20 

8 0.03 0.03 0.00 0.05 0.06 0.09 0.10 0.11 0.06 0.00 0.53 0.05 0.11 

9 0.01 0.05 0.01 0.03 0.04 0.00 0.09 0.06 0.11 0.01 0.41 0.04 0.11 

10 0.02 0.03 0.05 0.10 0.05 0.00 0.15 0.11 0.05 0.00 0.56 0.06 0.15 

12 0.03 0.01 0.00 0.05 0.10 0.00 0.03 0.05 0.01 0.00 0.28 0.03 0.10 

13 0.02 0.06 0.02 0.00 0.05 0.13 0.10 0.05 0.00 0.02 0.45 0.05 0.13 

14 0.00 0.00 0.09 0.06 0.07 0.05 0.00 0.00 0.11 0.01 0.39 0.04 0.11 

15 0.00 0.11 0.00 0.06 0.09 0.10 0.01 0.00 0.21 0.05 0.63 0.06 0.21 

16 0.13 0.05 0.10 0.01 0.05 0.00 0.06 0.10 0.03 0.01 0.54 0.05 0.13 

17 0.06 0.11 0.01 0.09 0.00 0.10 0.01 0.04 0.09 0.01 0.52 0.05 0.11 

18 0.09 0.12 0.03 0.11 0.05 0.10 0.21 0.00 0.09 0.05 0.85 0.09 0.21 

19 0.15 0.17 0.10 0.05 0.00 0.21 0.05 0.10 0.09 0.06 0.98 0.10 0.21 

20 0.10 0.00 0.01 0.05 0.11 0.01 0.06 0.10 0.00 0.05 0.49 0.05 0.11 

21 0.10 0.05 0.09 0.01 0.09 0.06 0.09 0.03 0.17 0.13 0.82 0.08 0.16 

22 0.09 0.05 0.10 0.20 0.11 0.20 0.05 0.00 0.19 0.11 1.10 0.11 0.19 

23 0.01 0.05 0.06 0.10 0.05 0.01 0.11 0.05 0.09 0.21 0.74 0.07 0.20 

24 0.01 0.09 0.03 0.13 0.00 0.01 0.08 0.09 0.11 0.03 0.58 0.06 0.13 

25 0.25 0.05 0.15 0.11 0.01 0.00 0.10 0.01 0.05 0.06 0.79 0.08 0.25 

26 0.05 0.11 0.01 0.06 0.22 0.10 0.05 0.11 0.06 0.11 0.88 0.09 0.21 

27 0.05 0.00 0.09 0.09 0.06 0.00 0.11 0.16 0.15 0.06 0.77 0.08 0.16 

28 0.05 0.06 0.09 0.10 0.16 0.00 0.01 0.20 0.06 0.05 0.78 0.08 0.20 

29 0.01 0.00 0.15 0.09 0.01 0.19 0.05 0.01 0.09 0.16 0.76 0.08 0.19 

30 0.09 0.01 0.11 0.05 0.03 0.23 0.06 0.10 0.09 0.05 0.82 0.08 0.22 

Jumlah  1.87 4.47 

Rata-Rata  0.07 0.17 
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Perhitungan Tebal Tripleks 

 

Peta Kontrol X 

CL   = X  = 0,07 

UCL = X + A2R = 0,07 + ( 0,308 x 0,17 ) = 0,12 

LCL = X – A2R  = 0,07 – ( 0,308 x 0,17 ) = 0,02 
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Lampiran 6. Hasil Selisih Diagonal Tripleks 

Shift 

ke 

Selisih Diagonal Tripleks 
Jumlah X R 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

1 1 0 0 0 0 0 0 0 1 1 3 0.30 1.00 

2 1 0 1 0 0 1 0 0 1 1 5 0.50 1.00 

3 0 1 0 0 0 0 0 1 0 1 3 0.30 1.00 

4 1 0 1 0 0 1 0 0 0 0 3 0.30 1.00 

5 0 0 3 1 1 1 0 1 0 3 10 1.00 3.00 

6 0 0 0 1 0 1 0 0 0 0 2 0.20 1.00 

7 0 0 0 1 0 0 1 0 1 1 4 0.40 1.00 

8 0 0 0 0 1 1 0 0 0 1 3 0.30 1.00 

9 0 1 0 0 0 1 0 0 1 0 3 0.30 1.00 

10 0 1 0 0 1 0 0 0 0 1 3 0.30 1.00 

11 0 1 0 0 0 0 1 0 0 1 3 0.30 1.00 

12 0 0 1 0 0 0 0 1 1 0 3 0.30 1.00 

13 0 0 1 1 0 0 0 1 0 1 4 0.40 1.00 

14 0 1 0 0 1 1 0 0 0 1 4 0.40 1.00 

15 0 1 0 0 1 0 0 0 1 0 3 0.30 1.00 

16 0 1 0 0 0 1 0 0 1 0 3 0.30 1.00 

17 0 1 1 1 0 0 0 0 1 1 5 0.50 1.00 

18 0 1 0 0 0 1 1 0 1 0 4 0.40 1.00 

19 0 1 0 1 0 0 0 0 0 1 3 0.30 1.00 

20 0 0 0 0 3 0 0 0 0 1 4 0.40 3.00 

21 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0.10 1.00 

22 1 1 0 0 0 1 0 0 1 0 4 0.40 1.00 

23 0 1 0 0 1 1 0 0 0 1 4 0.40 1.00 

24 0 1 1 0 0 0 0 1 0 0 3 0.30 1.00 

25 0 0 0 0 1 0 1 0 1 1 4 0.40 1.00 

26 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 1 0.10 1.00 

27 0 0 1 1 0 0 0 0 0 1 3 0.30 1.00 

28 1 1 1 0 0 0 1 0 0 1 5 0.50 1.00 

29 1 0 0 0 0 0 1 0 0 0 2 0.20 1.00 

30 0 1 0 0 0 1 1 0 0 0 3 0.30 1.00 

Jumlah  10.50 34.00 

Rata-Rata  0.35 1.13 
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Perhitungan Diagonal Tripleks 

 

Peta Kontrol X 

CL   = X  = 0,35 

UCL = X + A2R = 0,35 + ( 0,308 x 1,13 ) = 0,698 

LCL = X – A2R  = 0,35 – ( 0,308 x 1,13 ) = 0,002 

 

Peta Kontrol R 

CL  = R  = 1,13 

UCL = D4R  = 1,777 x 1,13 = 2,008 

LCL  = D3R  = 0,223 x 1,13 = 0,251  
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Lampiran 7. Revisi Hasil Perhitungan Diagonal Tripleks 

Shift ke 
Selisih Diagonal Tripleks 

Jumlah X R 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

1 1 0 0 0 0 0 0 0 1 1 3 0.30 1.00 

2 1 0 1 0 0 1 0 0 1 1 5 0.50 1.00 

3 0 1 0 0 0 0 0 1 0 1 3 0.30 1.00 

4 1 0 1 0 0 1 0 0 0 0 3 0.30 1.00 

6 0 0 0 1 0 1 0 0 0 0 2 0.20 1.00 

7 0 0 0 1 0 0 1 0 1 1 4 0.40 1.00 

8 0 0 0 0 1 1 0 0 0 1 3 0.30 1.00 

9 0 1 0 0 0 1 0 0 1 0 3 0.30 1.00 

10 0 1 0 0 1 0 0 0 0 1 3 0.30 1.00 

11 0 1 0 0 0 0 1 0 0 1 3 0.30 1.00 

12 0 0 1 0 0 0 0 1 1 0 3 0.30 1.00 

13 0 0 1 1 0 0 0 1 0 1 4 0.40 1.00 

14 0 1 0 0 1 1 0 0 0 1 4 0.40 1.00 

15 0 1 0 0 1 0 0 0 1 0 3 0.30 1.00 

16 0 1 0 0 0 1 0 0 1 0 3 0.30 1.00 

17 0 1 1 1 0 0 0 0 1 1 5 0.50 1.00 

18 0 1 0 0 0 1 1 0 1 0 4 0.40 1.00 

19 0 1 0 1 0 0 0 0 0 1 3 0.30 1.00 

21 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0.10 1.00 

22 1 1 0 0 0 1 0 0 1 0 4 0.40 1.00 

23 0 1 0 0 1 1 0 0 0 1 4 0.40 1.00 

24 0 1 1 0 0 0 0 1 0 0 3 0.30 1.00 

25 0 0 0 0 1 0 1 0 1 1 4 0.40 1.00 

26 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 1 0.10 1.00 

27 0 0 1 1 0 0 0 0 0 1 3 0.30 1.00 

28 1 1 1 0 0 0 1 0 0 1 5 0.50 1.00 

29 1 0 0 0 0 0 1 0 0 0 2 0.20 1.00 

30 0 1 0 0 0 1 1 0 0 0 3 0.30 1.00 

Jumlah  9.10 28.00 

Rata-Rata  0.33 1.00 
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Perhitungan Diagonal Tripleks 

 

Peta Kontrol X 

CL   = X  = 0,33 

UCL = X + A2R = 0,33 + ( 0,308 x 1,00 ) = 0,638 

LCL = X – A2R  = 0,33 – ( 0,308 x 1,00 ) = 0,022 

 

Peta Kontrol R 

CL  = R  = 1,00 

UCL = D4R  = 1,777 x 1,00 = 1,777 

LCL  = D3R  = 0,223 x 1,00 = 0,223  
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Lampiran 8. Hasil Perhitungan Cacat 

No 

Total Cacat / 

np 

Proporsi Kesalahan 

(p) 

Persentase Kesalahan 

(p.%) 

1 4 0.4 40 

2 3 0.3 30 

3 3 0.3 30 

4 3 0.3 30 

5 2 0.2 20 

6 7 0.7 70 

7 2 0.2 20 

8 5 0.5 50 

9 4 0.4 40 

10 3 0.3 30 

11 5 0.5 50 

12 5 0.5 50 

13 4 0.4 40 

14 7 0.7 70 

15 7 0.7 70 

16 6 0.6 60 

17 4 0.4 40 

18 4 0.4 40 

19 10 1 100 

20 4 0.4 40 

21 10 1 100 

22 10 1 100 

23 10 1 100 

24 9 0.9 90 

25 4 0.4 40 

26 5 0.5 50 

27 8 0.8 80 

28 3 0.3 30 

29 7 0.7 70 

30 8 0.8 80 

Jumlah 166 16.6 1660 

Rata-

Rata 5.533 0.553 55.333 
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Perhitungan Cacat Peta Kontrol p 

 

p-bar = 0,553 

SP = √{p-bar ( 1 – p-bar ) / n} 

 =  √{0,553 ( 1- 0,553 ) / 10 }  

= 0,157 

UCL = p-bar + 3Sp 

 = 0,553 + 3 (0,157)  

= 1,024 

LCL  = p-bar – 3Sp 

 = 0,553 – 3 (0,157)  

= 0,082 

 

p-bar = 55,333 

SP = √{p-bar ( 1 – p-bar ) / n } 

 = √{55,333 ( 1 – 55,333) / 10}  

= 15,721 

UCL = p-bar + 3Sp 

 = 55,33 + 3 (15,721)  

= 102,496 

LCL = p-bar – 3Sp 

 = 55,333+ 3 (15,721)  

= 8,17 
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Lampiran 9. Hasil Perhitungan Cacat untuk Peta Kontrol C 

No Shift Ke Banyaknya produk yang tidak di inginkan 

1 1 0 

2 2 0 

3 3 0 

4 4 0 

5 5 0 

6 6 0 

7 7 0 

8 8 0 

9 9 0 

10 10 0 

11 11 0 

12 12 0 

13 13 0 

14 14 0 

15 15 0 

16 16 0 

17 17 0 

18 18 0 

19 19 0 

20 20 0 

21 21 0 

22 22 10 

23 23 0 

24 24 10 

25 25 0 

26 26 0 

27 27 10 

28 28 0 

29 29 10 

30 30 0 

Jumlah 40 

Rata-rata 1.333333333 
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Perhitungan cacat untuk Peta Kontrol C 

 

Sc = √1,333  

 = 1,1545 

CL  = 1,333 

UCL = C + 3 Sc 

 = 1,333 + 3 (1,1545) 

 = 4,7965 

LCL = C – 3 Sc 

 = 1,333 – 3 (1,1545) 

 = -2,1305 dibulatkan 0 
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Lampiran 10. Hasil Pengujian Kualitas Tripleks Menurut Standar SGS dan SNI 

No   Jenis cacat SGS SNI 

1 

a Mata kayu sehat OVL I 

b Mata kayu sehat OVL I 

c Mata kayu sehat OVL I 

d Pecah terbuka OVL I 

e Pecah terbuka OVL I 

f Pecah terbuka OVL I 

g Pecah terbuka OVL I 

h Pecah terbuka OVL I 

i Pecah tertutup OVL I 

j Cacat ampelas OVL III 

2 

a Mata kayu sehat OVL I 

b Pecah terbuka OVL I 

c Lubang gerek OVL II 

d Lubang gerek OVL II 

e Lubang gerek OVL II 

3 

a  Mata kayu sehat OVL I 

b Mata kayu sehat OVL I 

c Pecah terbuka OVL I 

d Pecah terbuka OVL I 

e Pecah terbuka OVL I 

f Cacat ampelas OVL III 

g Cacat ampelas OVL III 

4 

a Mata kayu sehat OVL I 

b Mata kayu sehat OVL I 

c Mata kayu sehat OVL I 

d Mata kayu tidak sehat OVL II 

e Mata kayu tidak sehat OVL II 

f Pecah terbuka OVL II 

g Pecah terbuka OVL III 

5 

a Pecah terbuka Uty Export I 

b Pecah terbuka Uty Export I 

c Pecah terbuka Uty Export III 

d Pecah terbuka Uty Export I 

e Pecah terbuka Uty Export I 

f Penggerek laut Uty Export III 

6 

a Mata kayu sehat Uty  III 

b Mata kayu sehat Uty  III 

c Mata kayu tidak sehat Uty  II 
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d Pecah terbuka Uty  II 

e Pecah terbuka Uty  II 

f Pecah  tertutup Uty  II 

g Lubang gerek Uty  III 

h Lubang gerek Uty  III 

i Perubahan warna tidak merusak kayu Uty  II 

j Cacat tepi Uty  III 

k Cacat tepi Uty  III 

7 

a Mata kayu sehat Uty Export II 

b Mata kayu sehat Uty Export II 

c Mata kayu sehat Uty Export II 

d Pecah terbuka Uty Export II 

e Pecah terbuka Uty Export II 

8 

a Mata kayu sehat Uty 1 III 

b Mata kayu sehat Uty 1 III 

c Mata kayu sehat Uty 1 III 

d Mata kayu tidak sehat Uty 1 III 

e Mata kayu tidak sehat Uty 1 III 

f Pecah terbuka Uty 1 II 

g Pecah terbuka Uty 1 II 

h Pecah tertutup Uty 1 III 

i Pecah tertutup Uty 1 III 

j Cacat ampelas Uty 1 III 

9 

a Mata kayu sehat Uty II 

b Mata kayu sehat Uty II 

c Pecah terbuka Uty II 

d Pecah terbuka Uty II 

e  Pecah tertutup Uty III 

f Pecah tertutup Uty III 

g Pecah tertutup Uty III 

h Lubang gerek Uty III 

10 

a Mata kayu sehat Uty Export I 

b Mata kayu sehat Uty Export I 

c Mata kayu sehat Uty Export I 

d Mata kayu sehat Uty Export II 

e Pecah terbuka Uty Export I 

f Pecah terbuka Uty Export II 

g Pecah terbuka Uty Export II 

h Pecah terbuka Uty Export II 

i Pecah tertutup Uty Export I 

j Pecah tertutup Uty Export I 
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k Pecah tertutup Uty Export I 

11 

a Mata kayu sehat Uty 1 III 

b Mata kayu sehat Uty 1 III 

c Pecah terbuka Uty 1  II 

d Pecah terbuka Uty 1 III 

e Pecah tertutup Uty 1 III 

f Pecah tertutup Uty 1 III 

g Pecah tertutup Uty 1 II 

h Cacat ampelas Uty 1 IV 

i Minyak Uty 1 IV 

12 

a Mata kayu sehat Uty II 

b Mata kayu sehat Uty II 

c Pecah terbuka Uty III 

d Pecah terbuka Uty II 

e Perubahan warna tidak merusak kayu Uty III 

f Cacat ampelas Uty III 

g Tambalan Uty III 

13 

a Mata kayu sehat OVL I 

b Mata kayu sehat OVL I 

c Mata kayu sehat OVL I 

d Pecah terbuka OVL II 

e Pecah terbuka OVL II 

f Pecah terbuka OVL II 

g Pecah terbuka OVL II 

h Pecah tertutup OVL I 

i Pecah tertutup OVL I 

j Perubahan warna tidak merusak kayu OVL I 

14 

a Mata kayu sehat Uty 1 III 

b Mata kayu sehat Uty 1 III 

c Mata kayu tidak sehat Uty 1 III 

d Mata kayu tidak sehat Uty 1 III 

e Pecah terbuka Uty 1 II 

f Pecah terbuka Uty 1 II 

g Lubang gerek Uty 1 III 

h Lubang gerek Uty 1 III 

i Perubahan warna tidak merusak kayu Uty 1 II 

j Cacat ampelas Uty 1 IV 

k Tambalan Uty 1 IV 

15 

a Mata kayu sehat Uty II 

b Pecah terbuka Uty II 

c Pecah terbuka Uty II 
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d Pecah tertutup Uty II 

e Pecah tertutup Uty II 

f Perubahan warna tidak merusak kayu Uty II 

g Cacat Ampelas Uty III 

h Minyak Uty IV 

i Minyak Uty IV 

j Cacat  tepi Uty II 

16 

a Mata kayu sehat Uty II 

b Mata kayu sehat Uty II 

c Mata kayu sehat Uty II 

d Pecah terbuka Uty II 

e Pecah terbuka Uty III 

f Pecah tertutup Uty II 

g Penggerek laut Uty III 

h Cacat ampelas Uty III 

i Cacat ampelas Uty III 

17 

a Mata kayu sehat Uty II 

b Mata kayu sehat Uty II 

c Mata kayu sehat Uty II 

d Mata kayu tidak sehat Uty III 

e Mata kayu tidak sehat Uty III 

f Mata kayu tidak sehat Uty II 

g Mata kayu tidak sehat Uty III 

h Lubang gerek Uty II 

i Perubahan warna tidak merusak kayu Uty II 

j Perubahan warna tidak merusak kayu Uty II 

18 

a Mata kayu sehat Uty Export I 

b Mata kayu sehat Uty Export I 

c Mata kayu sehat Uty Export I 

d Pecah terbuka Uty Export II 

e Pecah terbuka Uty Export II 

f Pecah tertutup Uty Export II 

g Pecah tertutup Uty Export II 

h Pecah tertutup Uty Export II 

i Lubang gerek Uty Export II 

19 

a Mata kayu sehat Uty 1 III 

b Mata kayu sehat Uty 1 III 

c Mata kayu tidak sehat Uty 1 II 

d Mata kayu tidak sehat Uty 1 III 

e Pecah terbuka Uty 1 III 

f Pecah tertutup Uty 1 III 
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g Pecah tertutup Uty 1 III 

h Penggerek laut Uty 1 III 

i Penggerek laut Uty 1 III 

j Perubahan warna tidak merusak kayu Uty 1 III 

k Perubahan warna tidak merusak kayu Uty 1 III 

l Cacat ampelas Uty 1 IV 

m Cacat ampelas Uty 1 IV 

n Tambalan Uty 1 III 

o Sander Mark Uty 1 IV 

p Minyak Uty 1 III 

q Minyak Uty 1 III 

20 

a Mata kayu sehat OVL I 

b Mata kayu sehat OVL I 

c Mata kayu sehat OVL I 

d Mata kayu tidak sehat OVL II 

e Mata kayu tidak sehat OVL I 

f Mata kayu tidak sehat OVL I 

g Pecah terbuka OVL I 

h Pecah terbuka OVL I 

i Pecah terbuka OVL II 

j Pecah tertutup OVL I 

21 

a Mata kayu sehat Uty 1 III 

b Mata kayu sehat Uty 1 III 

c Pecah terbuka Uty 1 III 

d Pecah terbuka Uty 1 III 

e Pecah tertutup Uty 1 III 

f Penggerek laut Uty 1 IV 

g Penggerek laut Uty 1 III 

h Penggerek laut Uty 1 IV 

i Perubahan warna tidak merusak kayu Uty 1 III 

j Perubahan warna tidak merusak kayu Uty 1 III 

k Perubahan warna tidak merusak kayu Uty 1 III 

l Tambalan Uty 1 IV 

m Tambalan Uty 1 IV 

n Sander Mark Uty 1 IV 

o Gelembung Uty 1 IV 

p Dempul Uty 1 IV 

q Minyak Uty 1 III 

22 

a Mata kayu tidak sehat Rijek IV 

b Pecah terbuka Rijek IV 

c Lubang gerek Rijek IV 
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d Perubahan warna tidak merusak kayu Rijek IV 

e Tambalan Rijek IV 

f Tambalan Rijek IV 

g Patah Rijek IV 

h Patah Rijek IV 

i Patah Rijek IV 

 j Patah Rijek IV 

k Dempul Rijek IV 

l Gelembung Rijek IV 

m Gelembung Rijek IV 

n Gelembung Rijek IV 

o Cacat tepi Rijek IV 

p Sander Mark Rijek IV 

23 

a Mata kayu sehat Uty 1 III 

b Mata kayu tidak sehat Uty 1 III 

c Pecah terbuka Uty 1 II 

d Pecah terbuka Uty 1 III 

e Pecah tertutup Uty 1 III 

f Penggerek laut Uty 1 IV 

g Perubahan warna tidak merusak kayu Uty 1 III 

h Cacat Ampelas Uty 1 IV 

i Tambalan Uty 1 IV 

j Dempul Uty 1 IV 

k Dempul Uty 1 IV 

l Minyak Uty 1 IV 

24 

a Mata kayu tidak sehat Rijek III 

b Mata kayu tidak sehat Rijek III 

c Pecah terbuka Rijek IV 

d Penggerek laut Rijek IV 

e Perubahan warna tidak merusak kayu Rijek III 

f Tambalan Rijek IV 

g Tambalan Rijek IV 

h Dempul Rijek IV 

i Patah Rijek IV 

j Patah Rijek IV 

k Minyak Rijek IV 

l Gelembung Rijek IV 

25 

a Mata kayu sehat Uty II 

b Mata kayu sehat Uty II 

c Mata kayu sehat Uty II 

d Pecah terbuka Uty II 
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e Pecah terbuka Uty II 

f Pecah terbuka Uty II 

g Pecah tertutup Uty III 

h Pecah tertutup Uty II 

i Perubahan warna tidak merusak kayu Uty II 

j Perubahan warna tidak merusak kayu Uty II 

26 

a Mata kayu sehat Uty II 

b Mata kayu sehat Uty II 

c Mata kayu sehat Uty II 

d Pecah terbuka Uty II 

e Pecah terbuka Uty II 

f Pecah terbuka Uty II 

g Pecah tertutup Uty III 

h Lubang gerek Uty III 

i Perubahan warna tidak merusak kayu Uty II 

j Perubahan warna tidak merusak kayu Uty II 

27 

a Mata kayu tidak sehat Rijek IV 

b Mata kayu tidak sehat Rijek IV 

c Pecah tertutup Rijek IV 

d Pecah tertutup Rijek IV 

e Tambalan Rijek IV 

f Tambalan Rijek IV 

g Minyak Rijek IV 

h Minyak Rijek IV 

i Patah Rijek IV 

j Patah Rijek IV 

k Patah Rijek IV 

l Gelembung Rijek IV 

m Sander Mark Rijek IV 

28 

a Mata kayu sehat Uty Export I 

b Mata kayu sehat Uty Export I 

c Mata kayu sehat Uty Export I 

d Pecah terbuka Uty Export II 

e Pecah terbuka Uty Export II 

f Pecah terbuka Uty Export I 

g Pecah tertutup Uty Export II 

h Pecah tertutup Uty Export II 

29 

a Pecah terbuka Rijek IV 

b Pecah terbuka Rijek IV 

c Pecah terbuka Rijek IV 

d Pecah terbuka Rijek IV 
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e Perubahan warna tidak merusak kayu Rijek IV 

f Tambalan Rijek IV 

g Tambalan Rijek IV 

h Patah Rijek IV 

i Patah Rijek IV 

j Patah Rijek IV 

k Gelembung Rijek IV 

l Gelembung Rijek IV 

m Dempul Rijek IV 

n Minyak Rijek IV 

30 

a Mata kayu tidak sehat Uty 1 III 

b Mata kayu tidak sehat Uty 1 III 

c Pecah terbuka Uty 1 II 

d Penggerek laut Uty 1 III 

e Perubahan warna tidak merusak kayu Uty 1 III 

f Tambalan Uty 1 IV 

g Tambalan Uty 1 IV 

h Ripping Uty 1 IV 

i Dempul Uty 1 IV 

j Sander Mark Uty 1 IV 
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Lampiran 11. Jumlah Produk Cacat Selama 30 Shift 

No Jenis Cacat 

Jumlah 

Cacat/Shift Persentase 

Persentase 

Kumulatif 

1 Pecah terbuka 68 22.37 22.37 

2 Mata kayu sehat 58 19.08 41.45 

3 Pecah tertutup 34 11.18 52.63 

4 

Mata kayu tidak sehat/lepas, 

lubang mata kayu 25 8.22 60.85 

5 

Cacat akibat serangga, 

penggerek laut, tumbuhan laut 23 7.57 68.42 

6 

Perubahan warna yang tidak 

merusak kayu 20 6.58 75.00 

7 Tambalan 17 5.60 80.60 

8 Cacat Ampelas 12 3.95 84.55 

9 Patah  12 3.95 88.50 

10 Minyak 11 3.62 92.12 

11 Dempul 7 2.30 94.42 

12 Gelembung 7 2.30 96.72 

13 Sander mark 5 1.64 98.36 

14 Cacat tepi 4 1.31 99.67 

15 Ripping 1 0.33 100 

Jumlah 304 100   
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Lampiran 12. Dokumentasi Cacat Produk 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Mata Kayu Sehat     Pecah Terbuka 

 

Penggerek Laut     Perubahan Warna 
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Mata kayu tidak sehat      Tambalan 

 

 

Dempul      Cacat Tepi 
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Patah       Minyak 

 

 

Gelembung      Ripping Face 
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Sander Mark      Cacat Amplas 

 

Pengukuran dimensi     Pengukuran dimensi 


