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Lampiran 3. Analisis Ragam Terhadap Kerapatan Papan Partikel TKKS

Type 111 Sum
Source of Squares df Mean Square F Sig.
Corrected Model 0.059° 6 0.010 3.168 017
Intercept 13.866 1 13.866 4452.485 .000
P 0.059 0.010 3.168 017
Error 0.087 28 0.003
Total 14.013 35
Corrected Total 0.146 34
Keterangan: *)Pengaruh perlakuan nyata pada taraf 1%
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Lampiran 4. Analisis Ragam Terhadap Kadar Air Papan Partikel TKKS

Type 111 Sum
Source of Squares Df Mean Square F Sig.
Corrected Model| 231.479° 6 38.580 29.373 .000
Intercept 3496.601 1 3496.601 | 2662.141 .000
P 231.479 38.580 29.373 .000
Error 36.777 28 1.313
Total 3764.856 35
Corrected Total 268.255 34

Keterangan: **)Pengaruh perlakuan sangat nyata pada taraf 1%
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Lampiran 5. Analisis Ragam Terhadap Daya Serap Air 2 jam

Type 111 Sum
Source of Squares df Mean Square F Sig.
Corrected Model| 5656.036° 6 942.673 4.421 .003
Intercept 222906.937 1 222906.937 | 1045.496 .000
P 5656.036 6 942.673 4.421 .003
Error 5969.794 28 213.207
Total 234532.767 35
Corrected Total | 11625.830 34

Keterangan: **) Pengaruh perlakuan sangat nyata pada taraf 1%
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Lampiran 6. Analisis Ragam Terhadap Daya Serap Air 24 Jam

Type 111 Sum
Source of Squares df Mean Square F Sig.
Corrected Model| 7754.847° 6 1292.475 4.779 .002
Intercept 306259.314 306259.314 | 1132.479 .000
P 7754.847 6 1292.475 4,779 .002
Error 7572.118 28 270433
Total 321586.279 35
Corrected Total | 15326.965 34

Keterangan: **)Perlakuan berpengaruh sangat nyata pada taraf 1%
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Lampiran 7. Analisis Ragam Terhadap Pengembangan Linear 2 Jam

Type 111 Sum
Source of Squares df Mean Square F Sig.
Corrected Model|  754.940° 6 125.823 3.100 019
Intercept 30209.691 1 30209.691 | 744.390 .000
P 754.940 125.823 3.100 .019
Error 1136.328 28 40.583
Total 32100.959 35
Corrected Total 1891.268 34

Keterangan: )Perlakuan berpengaruh nyata pada taraf 1%
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Lampiran 8. Analisis Ragam Terhadap Pengembangan Linear 24 Jam

Type 111 Sum
Source of Squares df Mean Square F Sig.
Corrected Model|  102.950° 17.158 8.747 .000
Intercept 586.466 586.466 298.979 .000
P 102.950 6 17.158 8.747 .000
Error 54.924 28 1.962
Total 744.339 35
Corrected Total 157.874 34

Keterangan: **)Perlakuan berpengaruh sangat nyata pada taraf 1%
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Lampiran 9. Analisis Ragam Terhadap Pengembangan Tebal 2 Jam

Type 111 Sum
Source of Squares df Mean Square F Sig.
Corrected Model 4.590° 6 765 1.324 279
Intercept 303.691 1 303.691 525.669 .000
P 4.590 .765 1.324 279
Error 16.176 28 578
Total 324457 35
Corrected Total 20.766 34

Keterangan: ™Perlakuan berpengaruh tidak nyata
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Lampiran 10. Analisis Ragam Terhadap Pengembangan Tebal 24 Jam

Type 111 Sum
Source of Squares df Mean Square F Sig.
Corrected Model| 1964.525% 6 327421 19.429 .000
Intercept 38474.886 1 38474.886 | 2283.090 .000
P 1964.525 327.421 19.429 .000
Error 471.859 28 16.852
Total 40911.269 35
Corrected Total | 2436.384 34

Keterangan: **)Perlakuan berpengaruh sangat nyata pada taraf 1%
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Lampiran 11. Analisis Ragam Terhadap Internal Bond

Type 111 Sum
Source of Squares df Mean Square F Sig.
Corrected Model .050? .008 10.861 .000
Intercept 300 .300 393.308 .000
P .050 .008 10.861 .000
Error 021 28 .001
Total 371 35
Corrected Total 071 34

Keterangan: **)Pengaruh perlakuan sangat nyata pada taraf 1%
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Lampiran 12. Analisis Ragam Terhadap Kuat Pegang Sekru

[®]

Type 111 Sum
Source of Squares df Mean Square F Sig.
Corrected Model| 187.653% 6 31.275 13.721 .000
Intercept 2248.167 1 2248.167 | 986.309 .000
P 187.653 31.275 13.721 .000
Error 63.822 28 2.279
Total 2499.643 35
Corrected Total 251.475 34

Keterangan: **)Pengaruh perlakuan sangat nyata pada taraf 1%

48



Lampiran 13. Analisis Ragam Terhadap MOE

Type 111 Sum
Source of Squares df Mean Square F Sig.
Corrected Model 1.1666 6 194379.149 .658 683
Intercept 2.1027 2.102E7 71.185 .000
P 1166274.895 194379.149 .658 683
Error 8267479.246 28 295267.116
Total 3.0457 35
Corrected Total | 9433754.141 34

Keterangan: ™Perlakuan berpengaruh tidak nyata
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Lampiran 14. Analisis Ragam Terhadap MOR

Type 111 Sum
Source of Squares df Mean Square F Sig.
Corrected Model|  117.996° 6 19.666 879 523
Intercept 6817.506 1 6817.506 304.785 .000
P 117.996 19.666 879 523
Error 626.312 28 22.368
Total 7561.813 35
Corrected Total 744.307 34

Keterangan: ™Perlakuan berpengaruh tidak nyata
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Lampiran 15. Dokumentasi Penelitian

1. Persiapan Bahan Baku

Pengambilan bahan baku TKKS di Pemisahan serat secara manual untuk
PT. PN XIV Burau. Luwu Timur memudahkan proses penaerinaan

Pengeringan secara alami

2. Perlakuan Pendahuluan

Perendaman air dingin selama 48 jam  Perendaman air panas suhu 100 °C
selama 60 dan 30 menit

Lampiran 15. Lanjutan

o1



Perendaman larutan aseton selama
60 menit

3 —

Perebusan Partikel kering udara

3. Pembuatan Papan

Penimbangan partikel TKKS Penimbangan H,0;
setelah perlakuan

Lampiran 15. Lanjutan
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Gl
¥,

Papan partikel TKKS

Pemotongan sesuai dengan

Pengukuran internal bond
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Lampiran 15. Lanjutan

Kuat Pegang Sekrup MOE dan MOR
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Pengembangan Linear Pengembangan Tebal

Lampiran 14












