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1. Grafik amplitudo percepatan
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2. Tabel perhitungan Impak

Hasil Perhitungan Kekuatan Impak pada Ukuran Serbuk Karet #60

. Kekuatan Rata Rata
Fraksi Berat Serbuk Us(J) A (mm®) Impak Kekuatan Impak
Karet (J/mm?) (J/mm?)
6 80 0,075
5 80 0,0625
10% 6 80 0,075 0,0725
6 80 0,075
6 80 0,075
7 80 0,0875
8 80 0,1
20% 6 80 0,075 0,0825
7 80 0,0875
5 80 0,0625
8 80 0,1
7 80 0,0875
30% 7 80 0,0875 0,0925
7 80 0,0875
8 80 0,1
9 80 0,1125
8 80 0,1
40% 9 80 0,1125 0,11
9 80 0,1125
9 80 0,1125
8 80 0,1
11 80 0,1375
50% 10 80 0,125 0,12
10 80 0,125
9 80 0,1125
Hasil Perhitungan Kekuatan Impak pada Ukuran Serbuk Karet #35
Fraksi Berat Rata Rata
Serbuk Us(J) A (mm?) Kek?;/t;? mlzr;lpak Kfnli;ztﬁn
Karet q /mmz)
4 80 0,05
4 80 0,05
10% 4 80 0,05 0,05
4 80 0,05

69




4 80 0,05
5 80 0,0625
4 80 0,05
20% 6 80 0,075 0,065
6 80 0,075
5 80 0,0625
5 80 0,0625
7 80 0,0875
30% 8 80 0,1 0,085
7 80 0,0875
7 80 0,0875
8 80 0,1
7 80 0,0875
40% 7 80 0,0875 0,09
7 80 0,0875
7 80 0,0875
9 80 0,1125
8 80 0,1
50% 9 80 0,1125 0,11
9 80 0,1125
9 80 0,1125
Hasil Perhitungan Kekuatan Impak pada Ukuran Serbuk Karet #25
. Rata Rata
Fraskesrlbﬁlirat Us (1) A (mm?) Kekuatan Izmpak Kekuatan
(J/mm”) Impak
Karet a /mm2)
8 80 0,1
7 80 0,0875
10% 7 80 0,0875 0,0875
6 80 0,075
7 80 0,0875
5 80 0,0625
5 80 0,0625
20% 5 80 0,0625 0,06
4 80 0,05
5 80 0,0625
4 80 0,05
4 80 0,05
30% 4 80 0,05 0,05
4 80 0,05
4 80 0,05
40% 3 80 0,0375 0,0475
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4 80 0,05
4 80 0,05
4 80 0,05
4 80 0,05
3 80 0,0375
3 80 0,0375
50% 3 80 0,0375 0,0375
3 80 0,0375
3 80 0,0375
Hasil Perhitungan Kekuatan Impak pada kondisi 100% karet dan 100% resin
Rata Rata
Us (1) A (mm?) ImKekk“;ta“ » | Kekuatan
pak (J/mm’) Impak (J/mm?)
3 80 0,0375
2 80 0,025
100% resin 3 80 0,0375 0,03
2 80 0,025
2 80 0,025
9 60 0,15
10 60 0,166667
100% karet 8 60 0,133333 0,156667
11 60 0,183333
9 60 0,15
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3. Foto Pengerjaan dan pengujian Spesimen
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