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LAMPIRAN
Potensial . : Tidak . Tidak
No S Kriteria Tersedia Tersedia Digunakan o
Sumber daya E]jl:lrr:I)ah jam training v v
1 | manusia yang . -
. Jumlah jam kerja
terampil : v v
(jam)
Jumlah produk yang v v
5 Efetivitas dihasilkan (unit)
produksi Jumlah jam kerja v v
yang tersedial (jam)
Efisiensi \?urr.ﬂah pemakaian v v
. listrik (kwh)
3 | pemakaian Jumiah oroduksi
listrik Um-an prociss v v
aktual (unit)
Jumlah pesanan
v v
Memaksimalkan ygng.dapat !
4 . dikerjakan (unit)
jumlah pesanan
Jumlah pesanan v v
(unit)
Meminimasi Jumlah produk yang v v
5 jumlah dikirim (unit)
pengiriman yang | Jumlah pengiriman 7 v
terlambat yang terlambat (unit)
jam kerja operator v v
Produktivtias yang tersedia (jam)
6 |. . . : 3
jam kerja efektif | Jumlah jam kerja v v
operator aktual (jam)
fumlecllh ja_m mesin v v
Produktivitas erse |a. (jam)
! jam kerja mesin Jumiah jam
J ) kerusakan mesin v v
(jam)
Frekuensi
keterlambatan bahan v v
8 Keterlambatan baku
bahan baku Frekuensi
kedatangan bahan 4 v
baku
9 Produktivitasi Jumlah produk yang v v
bahan baku dihasilkan (unit)
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Jumlah pemakaian
bahan baku (Balok)

10

Mengoptimalkan
kapasitas
produksi

Kapasitas produksi
(unit)

Produksi aktual (unit)




.

T i
ARLARNER AR

MINIIIHM (A
(AN AAARRARDY ViR
AN A anRamy

Unit kerja Factory 2

55



@O REDMINOTE 8 PRO
BN AL QUAD CAMERA

Produk Butsudan



57

Ms. Tagko Otake 5

in, 5.Pd

Prof.Dr.Ir.H.M. Nurdin Abdullah,M.Agr

Mr.Yukihiro Kitagawa

Andi Muhammad Amin

Basri Mappa

AstMgr Acct

| [ astmeruro

| [AstMgr.Rawmaterial | [ AstMgr.Material & Hory |

Flowerna Gadi

|| Husni Mahmud | |

Erni

M.Yurus Basa |

[ Ras ]

Raig

Abd. Musawwir

[ Kowour || [ [ Kouous [[ Kojoud |
| Abdkadic || | | Dahlanvusuf | | Idris |

| Spv. Gambar | | | |
[ W Darmawati | [ spu.cutting | [ Spv.Nc&Kazaridan | [ Spu.Kenma Kararing | [ Spv. Asb Traditional |
| | Anwar Tutu | | | | Ali Usman ‘ | Ludy |

[ spv.sample | | |
[ Nuraeni | | Spv.Hotpress | | SpwHTT&SDaiwa | [Spv.MenmaKRModan| |  Spv.Modan |
| Abd.Gafur | | M_Basir Yahya | | W.llyas Taka ‘ | Basir Malla |

Spv. Proses Modan

Abd.Rahman

Spv.Yane [Komiko

Zainal Arifin llyas

Struktu

r Organisasi




