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Lampiran 4. Proses pack carburizing
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Lampiran 5. Pengujian Kekerasan
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Perbandingan hasil uji kekerasan baja ASTM A36 pada temperatur 500°C dengan

holding time 4 jam dan 6 jam
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Perbandingan hasil uji kekerasan baja ASTM A36 pada temperatur 750°C dengan

holding time 4 jam dan 6 jam
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Perbandingan hasil uji kekerasan baja ASTM A36 pada temperatur 900°C dengan

holding time 4 jam dan 6 jam
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Lampiran 7. Grafik Persentase Ferrite dan Peatrlite

Persentase fasa ferrite dan pearlite spesimen Car ASTM A36 pada temperatur 500°C
dengan holding time 6 jam
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Persentase fasa ferrite dan pearlite spesimen Car ASTM A36 pada temperatur 900°C
dengan holding time 6 jam
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Persentase fasa ferrite dan pearlite spesimen galv-car ASTM A36 pada temperatur
500°C dengan holding time 6 jam
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Persentase fasa ferrite dan pearlite spesimen galv-car ASTM A36 pada temperatur
900°C dengan holding time 6 jam
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Lampiran 8. Pengujian Nilai Kekerasan

Gambar nilai kekasaran spesimen ASTM A36 pada pembesaran 200x (A) Sebelum
galvanic treatment (B) Setelah galvanic treatment
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Lampiran 9. Pengujian EDS dan spot analysis

Mapping di surface point spesimen galvanic ASTM A36
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Spot analysis di core point spesimen galvanic ASTM A36
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Lampiran 10. Pengujian EDS mapping

Mapping di surface point spesimen car ASTM A36 pada temperatur 500°C dengan
holding time 6 Jam
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Mapping di surface point spesimen car ASTM A36 pada temperatur 900°C dengan
holding time 6 Jam

Mapping di surface point spesimen galv-car ASTM A36 pada temperatur 500°C
dengan holding time 6 Jam
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Mapping di surface point spesimen galv-car ASTM A36 pada temperatur 750°C
dengan holding time 6 Jam

Mapping di surface point spesimen galv-car ASTM A36 pada temperatur 900°C
dengan holding time 6 Jam
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Persentase massa karbon Pengujian EDS line analysis spesimen car dan galv-car
ASTM A36 pada temperatur 500°C dan 750°C dengan holding time 6.

27 28,2
23
: I

Car 500°C, 6 Jam i Galv-Car 500°C, 6 Jam
m Car 750°C, 6 Jam i Galv-Car 750°C, 6 Jam

30
25 23,1
20

15

C (wt%)

10




X00G ueiesaquiad (q) ‘X0001 uesesaquiad (e) "9gV INLSY efeg yeibojelo|y “Lz Jlequed

TAH 9°00T TAH 9°00T

Isnyip uewejepay ueinynbuad g iyeibojejow uejewebuad seH *L} uesidwe]

oLl



X000T
ueJesaquidd (q) ‘Xp0s uedesagquiad
(e) -utod 2depns eped wel ¢ swn
Suipjoy uesuap 2,005 JeD-AED

HOVAANS

L

X000T
ueJesaquiad (q) ‘X00sg uedesaquiad
(e) -ulod piw eped wel § swn
Suipjoy uesuap 2,005 JeD-AED

X000T
uesesaquiad (q) ‘Xp0s uelesagquiad
(e) -uiod 2102 eped wel y swn
Suipjoy uesuap 2,005 JeD-AED




X000T
uesesaquiad (q) ‘X00s uelesagquiad
(e) autod adejuns eped wel 9 swn
Suipjoy uesusp 2,005 JeD-AlED
9€V INLSV Yeusoje1s|N XX Jequed

X000T
ueJesaquidd (q) ‘XQ0sg uedesaquiad

(e) -ulod piw eped wel 9 swn
Suipjoy uesusp 2,005 Jed-AlED
9€V INLSY Yei3o[e1s|n XX Jequen

X000T
uesesaquidd (q) ‘Xp0s uedesagquiad

(e) -iod 2405 eped wel g swn
Suipjoy uedusp 3,005 JeD-AlED
9EV INLSY YeuSo[e1d|A XX Jequien

—

TAH €'CCT

TAH 7'SET

TAH €t |

Vi B

HOVAANS

42"



X000T
uesesaquiad (q) ‘X00s uelesagquiad
(e) -uiod ooepns eped wel
¥ awn Sulpjoy uesuap 3,005 JeJ
9€V INLSY YeusojeIs|N XX Jequied

X000T
ueJesagquiad (q) ‘X00s uedesaquiad
(e) -wiod piw eped wel
¥ awny Suipjoy uedusp 3,005 4ed
9EV INLSY Yesdo[eIo|A XX Jequien

199

X000T
uesesaquidd (q) ‘Xp0s uedesagquiad

(e) -wlod 2400 eped wef
¥ swn Sulpjoy ueduap 3,009 Jed
9EV LSV YeiSo[eIdA XX Jequien

TAH6°€0T |3




X000T
uelesaquiad (q) ‘XQ0s uesesaquad

(e) -juilod soepns eped wef
9 awn Sulpjoy ueduap 3,009 Jed
9EV INLSY YeuSoe1s|A XX Jequed

HOVAANS

142"

X000T
uelesaquidd (q) ‘XQ0g uelesaquiad
(e) -wiod piw eped wel
9 awn 3uipjoy uedusp 3,005 4eD
9€V NLSV YesSole1sIN XX Jequien

X000T
uesesaquiad (q) ‘X00s uelesagquiad
(e) -wlod 2400 eped wel
9 awn Sulpjoy uesusp 3,005 JeJ
9EV INLSV Yes3ojeld|N XX Jeque




X000T ueJesaquiad
(q) ‘x00G uesesaquwiad (e) -juiod
2oeyuns eped wel 9 awy Suipjoy
uegusp .05/ fODeg+ied-Aleo
9€V NLSY YeiSojelsN XX Jequien

HOVAANS

Sl

X000T ueJesaquiad
(@) ‘xo0§  uesesaquiad  (e)
jutod piw eped wef g awn Suipjoy
uesuap 2,05/ £0Jeg+ied-Ae9

bl

| TAHSV6 [R

9EV INLSY Yes3o[eIB|A XX Jequied

X000T ueJesaquiad
(q) ‘x00G uesesaquwiad (e) -juiod
2400 eped wel g9 swn 3uipjoy
uedusp 2,05/ fODeg+IED-AlED
9EV INLSY YelSo[els|N XX Jequied




X000T
uesesaquiad (q) ‘X00s uelesagquiad
(e) utod adejns eped wel 9 swn
Sulpjoy uesusp J,0G/ JeD-AED

9EV LSV YeiS0[eIs|A XX Jequies

TAH €80T | b #REE

9Ll

X000T
uelesaquidd (q) ‘XQ0s uelesaquiad
(e) -ulod piw eped wel 9 swn
Suipjoy ueSusp 2,06/ JeD-AED
9€V INLSY YeiSo[els|N XX Jequen

X000T
uelesaquidd (q) ‘X00s uesesaquad
(e) -uiod 2405 eped wel g swn
3uipjoy uedusp 2,09/ JeD-AlED
9€V INLSV YeSoje1sIN XX Jequen




X000T
uesesaquiad (q) ‘X00s uedesaquiad

(e) -ulod ooepns eped wel
9 awn Suipjoy uedusp J,05L 4ed
9EV LSV YeJ30[eI3N XX JequieD

Xty

TAH6%0T |

LU

X000T
ueJesaquiad (q) ‘X00sg uedesaquiad
(e) -wiod piw eped wel
9 awn Sulpjoy uedusp J,05. Jed
9€V INLSY Yes3o[e1d9|\ XX Jequie

X000T
uelesaquidd (q) ‘X00s uesesaquad
(e) -wlod 2400 eped wel
9 awn Sulpjoy uesusp J,05. JeD
9EV INLSY Yei3o[e1s|N XX Jequen

TAH £'S6




X000T
ueJesaquidd (q) ‘Xp0s uedesagquiad
(e) -ulod odoepns eped wef
¥ awn Sulpjoy uesusp 3,05/ J€d
9€V INLSV Ye3oje1sIN XX Jequien

jujod piw eped wel
¢ awp Suipjoy ueduap J,05/ €D
9EV LSV YeiS0[eId|A XX Jequies

HOVAANS

8l

an

X000T
uesesaquidd (q) ‘X00s uedesaquiad

(e) -wlod 2400 eped wel
¥ awn Sulpjoy uesusp J,05. JeD
9€V INLSY YeuSo[e1a|N XX Jequen




X000T
ueJesaquidd (q) ‘Xp0s uedesagquiad
(e) autod adepns eped wel ¢ swn
8uipjoy uesuap 2,006 JED-AED
9EV INLSV YeuS0[eId N XX Jequien

HOﬂmﬁDm,

6Ll

X000T
ueJesaquidd (q) ‘X00g uedesaquiad
(e) -ulod piw eped wel { swn
Suipjoy ueSuap 2,006 JED-AED
9€V INLSY YeuSo[ela|N XX Jequen

T

X000T
uelesaquiad (q) ‘X00s uesesaquad
(e) uiod =105 eped wel ¢ swn
Suipjoy uesusp 2,006 JeD-AlED
9€V INLSY Yei3o[e1s|n XX Jequien




X000T
uesesaquidd (q) ‘Xp0s uedesagquiad

(e) -aurod 224euns eped wel g swn
duipjoy uesusp 2,006 4eJ-AEO
9€V INLSV YeSoje1sIN XX Jequen

g

TAHET8C &

TAHET8Z P b iy _

X

TN

HOVAANS

oclL

X000T
ueJesaquidd (q) ‘X00sg uedesaquiad

(e) ulod piw eped wel 9 swn
Suipjoy uesusp 2,006 Jed-AlED
9EV INLSY yes3ojedaN XX Jequien

TAHSLET &

Wl
X

X000T
ueJesaquidd (q) ‘X00s uelesagquiad

(e) -uiod 2402 eped wel g swn
8uipjoy uesuap 2,006 JED-AED
9€V LSV YeJ30[eId|A XX Jequien




X000T
ueJesaquidd (q) ‘Xp0s uedesagquiad
(e) -aulod ooepns eped wel
¥ awn Sulpjoy uesusp 3,006 JeJ
9€V INLSY YeuS0[ela|N XX Jequen

HOVAANS

Lcl

X000T
uelesaquidd (q) ‘XQ0s uelesaquiad
(e) -wuiod piw eped wel
¥ awn Sulpjoy uesuap 3,006 JeJ
9EV INLSY Yei3oje1s|n XX Jequen

X000T
uesesaquiad (q) ‘X00s uelesagquiad
(e) -wlod 2400 eped wel
¥ awn Sulpjoy uesuap J,006 4eJ
9€V INLSV YeuSoje1s|N XX Jequen

TAH S’€6




X000T
uelesaquiad (g) ‘XQ0S uelesaquiad

(e) -iod ooepns eped wel
9 awn 3uipjoy uedusp 3,006 Jed
9EV LSV Yel30[eIs|A XX Jequies

| TAHOTST P

HOVAANS

ccl

X000T
uelesaquidd (q) ‘XQ0g uelesaquiad
(e) -wuiod piw  eped wel
9 awn Sulpjoy ue3usp 1,006 1eJ
9€V NLSV YeSojes|N XX Jequien

o

TAH €°€CT

X000T
uelesaquiad (q) ‘XQOs uesesaquad

(e) -wlod 2400 eped wel
9 awy Sulpjoy uesusp 3,006 4ed
9€V LSV YeJ30[eId|A XX Jequies




0--wel ¥ -006 AlBO'N SL9V86 4 S

0--wel y -006 AlD'N S69°LL04 LA S
0--wel y -006 AlBO'N 129099 [\ S
0--wel ¥ -006 AleS 06L°VLLL 6 [/
0--wel y -006 AleD 2T6°L8VL g I/
0--wel y -006 AleD L9EVETL ¢ @
0-welg-006 AEO'N 998°€0€E} 9 [z
0-welg-006 AEO'N LESVPPL [
0-Wefg-006 AlEO'N LLZZP0L v 7
0-welg-006 AleO 868'9.Z1 €
0-Welg-006 AleD $10°200b T |E

aweu 3|y [wrilesuesig ANsay  “ON

€cl



