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Lampiran 1. Data peralatan  

− Marchinery Group 1 

o CNC Optic Cutting Machine 

 
 

o  Mesin Bor duduk 
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− Marchinery Group 2 

o Mesin roll bending  

 

 

o Mesin bending  plat 
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− Marchinery Group 3 

o Las SMAW 
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Lampiran 2. Kuisioner 

KUESIONER ANALYTICAL HIERARCHY PROCESS(AHP) 

 

Nama : 

 

Jabatan : 

 

Pengalaman Kerja : 

 

Diketahui kriteria AHP dalam menentukan startegi perawatan terbaik adalah sebagai berikut: 

 

• Kondisi Operasional (K): dilihat dari kondisi peralatan akibat dari seringnya peralatan 

digunakan, 

• Kemudahan dalam perbaikan (B): Menjelaskan bahwasanya suatu barang mudah untuk 

diperbaiki mulai dari harganya yang murah hingga kemudahan dalam pencarian 

sparepart jika kerusakan membutuhkan penggantian part, 

• Berpengaruh terhadap proyek (P): Pentingnya suatu peralatan digunakan dalam sebuah 

proyek. 

Diketahui Alternatif AHP dalam startegi perawatan adalah sebagai berikut: 

 

• Corrective Maintenance (CM): maintenance yang dilakukan saat mesin bermasalah. 

Tidak diadakan suatu tindakan hingga terjadi kegagalan pada mesin. 

• Preventive Maintenance (PM): maintenance dilihat dari segi keandalan. Dengan 

melakukan pengecekakan berkala dapat diketahui kondisi suatu mesin apakah harus 

dilakukan perbaikan atau tidak. 

• Condition Based Maintenance (CBM): mirip dengan preventive tapi dalam 

maintenance CBM data berkala digunakan untuk mengetahui layak atau tidaknya untuk 

terus digunakan dalam hal ini menentukan umur suatu mesin apakah masih dapat 

beroperasi atau harus dihentikan. 

• Predictive Maintenance (PdM): maintenance membutuhkan data berkala, berbeda 

dengan CBM, data dalam PdM digunakan untuk menganalisa resiko yang terjadi untuk 

mengetahui kegagalan mesin di masa mendatang 

Untuk mengetahui perbandingan tiap startegi diatas maka digunakan tabel pairwise Comparison 

dengan penilaian sebagai berikut: 

 

Sifat Penjelasan Nilai 

Sama Kedua kriteria sama pentingnya 1 

Sedikit dominan Salah satu kriteria sedikit lebih mendominasi 2-4 

Lebih dominan Salah satu kriteria lebih dominan 5-6 

Jauh dominan Sangat penting untuk memfokuskan pada kriteria yang dominan 7-8 

Ekstrim Nilai tertinggi yang dapat diberikan pada suatu kriteria 
dibandingkan kriteria lain 

9 
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Dari penjelasan sebelumnya maka dicari perbandingan kriteria dan alternatif dengan memberi 

tanda lingkaran (O) pada kuesioner berikut dilihat dari jenis machinary grup sutu peralatan 

adalah sebagai berikut: 

➢ Machinary Grup 1: benda yang apabila mengalami kegagalan atau kerusakan dapat 

mempengaruhi keselamatan pekerja dan lingkungan sekitar. 

a. Kuisioner Kriteria AHP : 

 

• K x B : 

 
K 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 B 

 

• K x P : 

 
K 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 P 

 

• B x P : 

 
B 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 P 

 

Dengan menggunakan Pairwise Comparison seperti sebelumnya maka didapat perbandingan 

alternatif dilihat dari tiap kriteria : 

b. Kuisioner Alternatif AHP: 

 

i) Dilihat dari segi Kondisi Operasional (K): 

 

• CM x PM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PM 

 

• CM x CBM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 

 

• CM x PdM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

• PM x CBM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 
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• PM x PdM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

• CBM x PdM 

 
CBM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

ii) Dilihat dari segi Kemudahan dalam Perbaikan (B): 

 

• CM x PM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PM 

 

• CM x CBM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 

 

• CM x PdM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

• PM x CBM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 

 

• PM x PdM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

• CBM x PdM 

 
CBM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

iii) Dilihat dari segi pengaruhnya terhadap proyek (P): 

 

• CM x PM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PM 

 

• CM x CBM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 
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• CM x PdM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

• PM x CBM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 

 

• PM x PdM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

• CBM x PdM 

 
CBM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 
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➢ Machinary Grup 2: benda yang apabila mengalami kegagalan dapat berpengaruh besar 

terutama terhadap kelancaran proyek dan perbaikannya susah, tapi tidak terlalu 

mempengaruhi lingkungan dan para pekerja secara langsung. 

a. Kuisioner Kriteria AHP: 

 

• K x B : 

 
K 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 B 

 

• K x P : 

 
K 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 P 

 

• B x P : 

 
B 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 P 

 

Dengan menggunakan Pairwise Comparison seperti sebelumnya maka didapat perbandingan alternatif 

dilihat dari tiap kriteria: 

b. Kuisioner Alternatif: 

 

i) Dilihat dari segi Kondisi Operasional (K): 

 

• CM x PM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PM 

 

• CM x CBM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 

 

• CM x PdM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

• PM x CBM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 

 

• PM x PdM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 
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• CBM x PdM 

 
CBM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

ii) Dilihat dari segi Kemudahan dalam Perbaikan (B): 

 

• CM x PM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PM 

 

• CM x CBM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 

 

• CM x PdM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

• PM x CBM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 

 

• PM x PdM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

• CBM x PdM 

 
CBM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

iii) Dilihat dari segi pengaruhnya terhadap proyek (P): 

 

• CM x PM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PM 

 

• CM x CBM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 

 

• CM x PdM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 
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• PM x CBM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 

 

• PM x PdM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

• CBM x PdM 

 
CBM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 



 

69 
 

➢ Machinary Grup 3: tidak terlalu berdampak besar saat terjadi kegagalan, perbaikan 

maupun perawatan yang murah dan spare part yang mudah didapat masuk dalam kriteria 

ini. 

a. Kuisioner Kriteria AHP: 

 

• K x B : 

 
K 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 B 

 

• K x P : 

 
K 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 P 

 

• B x P : 

 
B 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 P 

 

Dengan menggunakan Pairwise Comparison seperti sebelumnya maka didapat perbandingan alternatif 

dilihat dari tiap kriteria: 

b. Kuisioner Alternatif: 

 

i) Dilihat dari segi Kondisi Operasional (K): 

 

• CM x PM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PM 

 

• CM x CBM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 

 

• CM x PdM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

• PM x CBM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 
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• PM x PdM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

• CBM x PdM 

 
CBM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

ii) Dilihat dari segi Kemudahan dalam Perbaikan (B): 

 

• CM x PM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PM 

 

• CM x CBM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 

 

• CM x PdM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

• PM x CBM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 

 

• PM x PdM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

• CBM x PdM 

 
CBM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

iii) Dilihat dari segi pengaruhnya terhadap proyek (P): 

 

• CM x PM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PM 

 

• CM x CBM 

CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 

 

• CM x PdM 

 
CM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 
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• PM x CBM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 CBM 

 

• PM x PdM 

 
PM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 

 

• CBM x PdM 

 
CBM 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PdM 
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Lampiran 3.  Data kuisioner dan Hasil Rata-Rata Kriteria dan Alternatif  

Hasil Rata-Rata Kriteria dan Alternatif Machinary Group 1 (M1) 

Marchinery Group 1 

Kriteria 

M 1 
Responden 

1 (R1) 
R2 R3 R4 R5 Total Kriteria 

K x B 5 5 5 6 6 5,4 5K 

K x P 4 3 4 4 5 4 6K 

B x P 11 11 10 10 10 10,4 2P 

 

Alternatif terhadap K 

  
Responden 

1 (R1) 
R2 R3 R4 R5 Total Kriteria 

CMxPM 15 16 16 16 17 16 8PM 

CMxCBM 13 13 14 14 16 14 6CBM 

CMxPdM 13 14 13 13 14 13,4 5PdM 

PMxCBM 7 5 6 7 8 6,6 3PM 

PMxPdM 5 7 5 6 6 5,8 4PM 

CBMxPdM 9 8 9 9 8 8,6 1 

 
       

Alternatif terhadap B 

  
Responden 

1 (R1) 
R2 R3 R4 R5 Total Kriteria 

CMxPM 5 6 7 6 7 6,2 4CM 

CMxCBM 4 5 7 6 5 5,4 5CM 

CMxPdM 4 4 6 5 5 4,8 5CM 

PMxCBM 6 5 7 7 8 6,6 3PM 

PMxPdM 5 4 4 7 6 5,2 5PM 

CBMxPdM 9 8 9 8 9 8,6 1 

 

Alternatif terhadap P 

  
Responden 

1 (R1) 
R2 R3 R4 R5 Total Kriteria 

CMxPM 12 12 13 12 13 12,4 4PM 

CMxCBM 15 13 12 13 14 13,4 5CBM 

CMxPdM 12 13 11 13 12 12,2 4PdM 

PMxCBM 7 5 6 5 6 5,8 4PM 

PMxPdM 7 8 7 8 8 7,6 2PM 

CBMxPdM 8 9 10 9 8 8,8 1 
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Tabel Marchinery Group 1 

Tabel Kriteria 

Kriteria Skor Kriteria 

Kondisi Operasional 

(K) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Kemudahan 

Perbaikan (B) 

Kondisi Operasional 

(K) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Mempengaruhi 

Proyek (P) 

Kemudahan Perbaikan 

(B) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Mempengaruhi 

Proyek (P) 

 

Tabel Alternatif M1 terhadap Kriteria Kondisi Operasional (K) 

Parameter Skor Parameter 

Corrective Mt(CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Preventif Mt(PM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Condition Based 

Mt(CBM) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

 

Tabel Alternatif M1 terhadap Kriteria Kemudahan Perbaikan (B) 

Parameter Skor Parameter 

Corrective Mt(CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Preventif Mt(PM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Condition Based 

Mt(CBM) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 
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Tabel Alternatif M1 terhadap Kriteria Mempengaruhi Proyek (P) 

Parameter Skor Parameter 

Corrective Mt(CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Preventif Mt(PM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Condition Based 

Mt(CBM) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 
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Hasil Rata-Rata Kriteria dan Alternatif Machinary Group 2 (M2) 

Marchinery Group 2 

Kriteria 

M 2 
Responden 1 

(R1) 
R2 R3 R4 R5 Total Kriteria 

K x B 5 4 6 6 5 5,2 5K 

K x P 11 10 10 13 11 11 3P 

B x P 16 16 16 14 15 15,4 7P 

 

Alternatif terhadap K 

  
Responden 

1 (R1) 
R2 R3 R4 R5 Total Kriteria 

CMxPM 11 13 14 12 12 12,8 4PM 

CMxCBM 12 13 13 12 13 12,6 5CBM 

CMxPdM 11 12 14 11 12 12 5PdM 

PMxCBM 11 12 13 11 12 11,8 4CBM 

PMxPdM 10 11 11 10 11 10,6 3PdM 

CBMxPdM 10 10 10 10 10 10 2PdM 

 

Alternatif terhadap B 

  
Responden 

1 (R1) 
R2 R3 R4 R5 Total Kriteria 

CMxPM 6 4 6 4 5 5 5CM 

CMxCBM 5 5 5 6 6 5,4 5CM 

CMxPdM 5 4 5 7 4 5 5CM 

PMxCBM 11 11 10 10 10 10,4 2CBM 

PMxPdM 11 11 10 11 13 11,2 3PdM 

CBMxPdM 5 10 11 9 8 8,6 1 

 

Alternatif terhadap P 

  
Responden 

1 (R1) 
R2 R3 R4 R5 Total Kriteria 

CMxPM 12 12 14 12 12 12,4 4PM 

CMxCBM 15 15 15 14 13 14,4 6CBM 

CMxPdM 15 15 14 13 14 14,2 6PdM 

PMxCBM 4 11 10 12 12 9,8 2CBM 

PMxPdM 5 12 12 13 13 11 3PdM 

CBMxPdM 6 12 10 9 8 9 1 
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Tabel Marchinery Group 2 

Tabel Kriteria 

Kriteria Skor Kriteria 

Kondisi Operasional 

(K) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Kemudahan 

Perbaikan (B) 

Kondisi Operasional 

(K) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Mempengaruhi 

Proyek (P) 

Kemudahan Perbaikan 

(B) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Mempengaruhi 

Proyek (P) 

 

Tabel Alternatif M2 terhadap Kriteria Kondisi Operasional (K) 

Parameter Skor Parameter 

Corrective Mt(CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Preventif Mt(PM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Condition Based 

Mt(CBM) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

 

Tabel Alternatif M2 terhadap Kriteria Kemudahan Perbaikan (B) 

Parameter Skor Parameter 

Corrective Mt(CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Preventif Mt(PM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Condition Based 

Mt(CBM) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 
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Tabel Alternatif M2 terhadap Kriteria Mempengaruhi Proyek (P) 

Parameter Skor Parameter 

Corrective Mt(CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Preventif Mt(PM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Condition Based 

Mt(CBM) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 
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Hasil Rata-Rata Kriteria dan Alternatif Machinary Group 3 (M3) 

Marchinery Group 3 

Kriteria 

M 3 
Responden 1 

(R1) 
R2 R3 R4 R5 Total Kriteria 

K x B 12 13 14 13 15 13,4 5B 

K x P 8 8 11 10 11 9,6 2P 

B x P 4 3 3 5 4 3,8 6B 

 

Alternatif terhadap K 

  
Responden 1 

(R1) 
R2 R3 R4 R5 Total Kriteria 

CMxPM 5 6 6 10 10 7,4 3CM 

CMxCBM 5 5 4 11 12 7,4 3CM 

CMxPdM 8 8 7 7 8 7,6 2CM 

PMxCBM 4 11 3 8 7 6,6 3PM 

PMxPdM 4 10 5 8 7 6,8 3PM 

CBMxPdM 4 7 5 9 9 6,8 3CBM 

 

Alternatif terhadap B 

  
Responden 1 

(R1) 
R2 R3 R4 R5 Total Kriteria 

CMxPM 5 3 6 6 7 5,4 5CM 

CMxCBM 4 7 3 6 6 5,2 5CM 

CMxPdM 4 5 5 4 6 4,8 5CM 

PMxCBM 10 12 6 8 7 8,6 1 

PMxPdM 4 11 4 6 6 6,2 4PM 

CBMxPdM 5 7 10 5 7 6,8 3CBM 

 

Alternatif terhadap P 

  
Responden 1 

(R1) 
R2 R3 R4 R5 Total Kriteria 

CMxPM 8 8 8 9 9 8,4 2CM 

CMxCBM 11 7 10 4 5 7,4 3CM 

CMxPdM 13 6 9 6 6 8 2CM 

PMxCBM 3 5 5 4 5 4,4 6PM 

PMxPdM 3 5 4 5 6 4,6 5PM 

CBMxPdM 6 6 10 10 11 8,6 1 
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Tabel Marchinery Group 3 

Tabel Kriteria 

Kriteria Skor Kriteria 

Kondisi Operasional 

(K) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Kemudahan 

Perbaikan (B) 

Kondisi Operasional 

(K) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Mempengaruhi 

Proyek (P) 

Kemudahan Perbaikan 

(B) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Mempengaruhi 

Proyek (P) 

 

Tabel Alternatif M3 terhadap Kriteria Kondisi Operasional (K) 

Parameter Skor Parameter 

Corrective Mt(CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Preventif Mt(PM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Condition Based 

Mt(CBM) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

 

Tabel Alternatif M3 terhadap Kriteria Kemudahan Perbaikan (B) 

Parameter Skor Parameter 

Corrective Mt(CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Preventif Mt(PM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Condition Based 

Mt(CBM) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 
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Tabel Alternatif M3 terhadap Kriteria Mempengaruhi Proyek (P) 

Parameter Skor Parameter 

Corrective Mt(CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Preventif Mt(PM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Corrective Mt (CM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Condition Based Mt 

(CBM) 

Preventif Mt (PM) 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 

Condition Based 

Mt(CBM) 
9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 Predictive Mt (PdM) 
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Marchinery Group 1 

− Kriteria M1 

Faktor 
 Kondisi 

Operasional (K) 

 Kemudahan 

Perbaikan (B) 

 Mempengaruhi 

Proyek (P) 

K 1 3 7 

B 0,33 1 5 

P 0,14 0,2 1 

Total  1,48 4,2 13 

 

Hasil pembagian jumlah kolom 

Faktor 
 Kondisi 

Operasional (K) 

 Kemudahan 

Perbaikan (B) 

 Mempengaruhi 

Proyek (P) 

Bobot 

Kriteria 

K 0,68 0,71 0,54 0,643 

B 0,23 0,24 0,38 0,283 

P 0,10 0,05 0,08 0,074 

    1 

Koreksi normalisasi mendekati = 1 

− Alternatif K 

  
Corrective Mt 

(CM) 

Predictive Mt 

(PM) 

Condition Based 

Mt (CBM) 

Predictive Mt 

(PdM) 

CM 1 2 3 5 

PM 0,5 1 3 3 

CBM 0,33 0,33 1 3 

PdM 0,2 0,33 0,33 1 

Total 2,03 3,67 7,33 12 

 

Hasil pembagian  jumlah kolom 

  
Corrective 

Mt (CM) 

Predictive 

Mt (PM) 

Condition Based 

Mt(CBM) 

Predictive 

Mt (PdM) 

Bobot 

Normalisasi 
 

CM 0,49 0,55 0,41 0,42 0,466  

PM 0,25 0,27 0,41 0,25 0,294  

CBM 0,16 0,09 0,14 0,25 0,160  

PdM 0,10 0,09 0,05 0,08 0,080  

    Total  1  

Koreksi normalisasi mendekati = 1 
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Perhitungan konsistensi rasio 

Mencari eigen vector max (𝜆𝑚𝑎𝑥) 

(

1 0,125
8 1
6
5

0,333
0,25

0,166 0,2
3 4
1
1

1
1

) ∙ (

0,188
2,211
0,850
0,751

) =  (

0,756
9,267
1,126
0,938

) 

(

0,756
9,267
1,126
0,938

)

(

0,188
2,211
0,850
0,751

)

 =  (

4,028
4,191
4,076
4,103

) 

𝜆𝑚𝑎𝑥 =
4,028 +  4,191 + 4,076 + 4,103

4
= 4,103 

Mengitung consistensy indeks (CI) 

(4,103 − 4)

4 − 1
 

Menghitung consistency Rasio (CR) 

0,034

0,9
= 0,038 < 0,1 (𝑀𝑒𝑚𝑒𝑛𝑢ℎ𝑖) 
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− Alternatif B 

  
Corrective Mt 

(CM) 

Predictive Mt 

(PM) 

Condition Based 

Mt (CBM) 

Predictive 

Mt (PdM) 

CM 1 5 5 5 

PM 0,2 1 1 4 

CBM 0,2 1 1 3 

PdM 0,2 0,25 0,33 1 

Total 1,6 7,25 7,33 13 

 

Hasil pembagian jumlah kolom 

 Corrective 

Mt (CM) 

Predictive 

Mt (PM) 

Condition Based 

Mt(CBM) 

Predictive 

Mt (PdM) 

Bobot 

Normalisasi 
 

CM 0,63 0,69 0,68 0,38 0,595  

PM 0,13 0,14 0,14 0,31 0,177  

CBM 0,13 0,14 0,14 0,23 0,158  

PdM 0,13 0,03 0,05 0,08 0,070  

    Total 1  

Koreksi normalisasi mendekati = 1 

 

Perhitungan konsistensi rasio 

Mencari eigen vector max (𝜆𝑚𝑎𝑥) 

(

1 4
0,25 1
0,2
0,2

0,333
0,2

5 5
3 5
1
1

1
1

) ∙ (

2,246
1,049
0,365
0,341

) =  (

9,969
4,408
1,504
1,364

) 

(

9,969
4,408
1,504
1,364

)

(

2,246
1,049
0,365
0,341

)

 =  (

4,439
4,203
4,124
4,005

) 

𝜆𝑚𝑎𝑥 =
4,439 +  4,203 + 4,124 + 4,005

4
= 4,193 
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Mengitung consistensy indeks (CI) 

(4,193 − 4)

4 − 1
 

Menghitung consistency Rasio (CR) 

0,064

0,9
= 0,071 < 0,1 (𝑀𝑒𝑚𝑒𝑛𝑢ℎ𝑖) 

 

− Alternatif P 

  
Corrective Mt 

(CM) 

Predictive Mt 

(PM) 

Condition Based 

Mt (CBM) 

Predictive 

Mt (PdM) 

CM 1 0,5 1 1 

PM 2 1 6 5 

CBM 1 0,17 1 1 

PdM 1 0,2 1 1 

Total 5 1,87 9 8 

 

Hasil pembagian jumlah kolom 

  
Corrective 

Mt (CM) 

Predictive 

Mt (PM) 

Condition Based 

Mt(CBM) 

Predictive 

Mt (PdM) 

Bobot 

Normalisasi  
CM 0,20 0,27 0,11 0,13 0,176  

PM 0,40 0,54 0,67 0,63 0,557  

CBM 0,20 0,09 0,11 0,13 0,131  

PdM 0,20 0,11 0,11 0,13 0,136  

    Total  1  

 

Perhitungan konsistensi rasio 

Mencari eigen vector max (𝜆𝑚𝑎𝑥) 

(

1 0,25
4 1
5
4

0,25
0,5

0,2 0,25
4 2
1
1

1
1

) ∙ (

0,288
1,901
0,879
0,932

) =  (

1,172
8,431
3,724
1,150

) 
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(

1,172
8,431
3,724
1,150

)

(

0,288
1,901
0,879
0,932

)

 =  (

4,075
4,434
4,238
4,196

) 

𝜆𝑚𝑎𝑥 =
4,075 +  4,434 + 4,238 + 4,196

4
= 4,236 

Mengitung consistensy indeks (CI) 

(4,236 − 4)

4 − 1
 

Menghitung consistency Rasio (CR) 

0,078

0,9
= 0,087 < 0,1 (𝑀𝑒𝑚𝑒𝑛𝑢ℎ𝑖) 

 

Hasil Keseluruhan  

(

0,047 0,561
0,553 0,262
0,212
0,188

0,091
0,085

0,072
0,475
0,220
0,233

) ∙ (
0,719
0,168
0,113

) =  (

0,136
0,459
0,193
0,176

) 

0,136 + 0,459 + 0,193 + 0,176 = 0,944 → 1 
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Marchinery Group 2 

− Kriteria M2 

Faktor 
 Kondisi 

Operasional (K) 

 Kemudahan 

Perbaikan (B) 

 Mempengaruhi 

Proyek (P) 

K 1 5 0,33 

B 0,2 1 0,14 

P 3 7 1 

Total  4,2 13 1,48 

 

Hasil pembagian jumlah kolom 

Faktor 
 Kondisi 

Operasional (K) 

 Kemudahan 

Perbaikan (B) 

 Mempengaruhi 

Proyek (P) 

Bobot 

Kriteria 

K 0,24 0,38 0,23 0,283 

B 0,05 0,08 0,10 0,074 

P 0,71 0,54 0,68 0,643 

    1 

Koreksi normalisasi mendekati = 0,999 → 1 

− Alternatif K 

  
Corrective Mt 

(CM) 

Predictive 

Mt (PM) 

Condition Based 

Mt (CBM) 

Predictive Mt 

(PdM) 

CM 1 0,25 0,2 0,2 

PM 4 1 0,25 0,33 

CBM 5 4 1 0,5 

PdM 5 3 2 1 

Total 15 8,25 3,45 2,03 

 

Hasil pembagian jumlah kolom  

  
Corrective Mt 

(CM) 

Predictive 

Mt (PM) 

Condition 

Based 

Mt(CBM) 

Predictive 

Mt (PdM) 

Bobot 

Normalisasi  

CM 0,07 0,03 0,06 0,10 0,063  

PM 0,27 0,12 0,07 0,16 0,156  

CB

M 
0,33 0,48 0,29 0,25 0,338  

PdM 0,33 0,36 0,58 0,49 0,442  

    Total  1  
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Koreksi normalisasi mendekati = 1 

Perhitungan konsistensi rasio 

Mencari eigen vector max (𝜆𝑚𝑎𝑥) 

(

1 0,2
4 1
5
5

4
3

0,2 0,2
0,25 0,33

1
2

0,5
1

) ∙ (

0,253
0,624
1,354
1,768

) =  (

1,034
2,565
6,002
7,616

) 

(

1,034
2,565
6,002
7,616

)

(

0,253
0,624
1,354
1,768

)

 =  (

4,082
4,109
4,433
4,306

) 

𝜆𝑚𝑎𝑥 =
4,082 +  4,109 + 4,433 + 4,306

4
= 4,233 

Mengitung consistensy indeks (CI) 

(4,233 − 4)

4 − 1
 

Menghitung consistency Rasio (CR) 

0,077

0,9
= 0,086 < 0,1 (𝑀𝑒𝑚𝑒𝑛𝑢ℎ𝑖) 
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− Alternatif B 

  
Corrective Mt 

(CM) 

Predictive Mt 

(PM) 

Condition Based 

Mt (CBM) 

Predictive Mt 

(PdM) 

CM 1 5 5 5 

PM 0,2 1 0,5 0,33 

CBM 0,2 2 1 1 

PdM 0,2 3 1 1 

Total 1,6 11 7,5 7,33 

 

Hasil pembagian jumlah kolom  

Koreksi normalisasi mendekati = 1 

 

Perhitungan konsistensi rasio 

Mencari eigen vector max (𝜆𝑚𝑎𝑥) 

(

1 5
0,2 1
0,2
0,2

2
3

5 5
0,5 0,33
1
1

1
1

) ∙ (

2,428
0,328
0,577
0,667

) =  (

10,288
1,324
2,386
2,714

) 

(

10,288
1,324
2,386
2,714

)

(

2,428
0,328
0,577
0,667

)

 =  (

4,237
4,037
4,138
4,066

) 

𝜆𝑚𝑎𝑥 =
4,237 +  4,037 + 4,138 + 4,066

4
= 4,120 

  
Corrective 

Mt (CM) 

Predictive Mt 

(PM) 

Condition Based 

Mt(CBM) 

Predictive 

Mt (PdM) 

Bobot 

Normalisasi  

CM 0,63 0,45 0,67 0,68 0,607  

PM 0,13 0,09 0,07 0,05 0,082  

CBM 0,13 0,18 0,13 0,14 0,144  

PdM 0,13 0,27 0,13 0,14 0,167  

    Total  1  
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Mengitung consistensy indeks (CI) 

(4,120 − 4)

4 − 1
 

Menghitung consistency Rasio (CR) 

0,039

0,9
= 0,044 < 0,1 (𝑀𝑒𝑚𝑒𝑛𝑢ℎ𝑖) 

 

 

− Alternatif P 

  
Corrective 

Mt (CM) 

Predictive Mt 

(PM) 

Condition Based 

Mt (CBM) 

Predictive Mt 

(PdM) 

CM 1 0,25 0,17 0,17 

PM 4 1 0,5 0,33 

CBM 6 2 1 1 

PdM 6 3 1 1 

Total 17 6,25 2,67 2,5 

 

Hasil pembagian jumlah kolom 

  
Corrective 

Mt (CM) 

Predictive Mt 

(PM) 

Condition Based 

Mt(CBM) 

Predictive Mt 

(PdM) 

Bobot 

Normalisasi  

CM 0,06 0,04 0,06 0,07 0,057  

PM 0,24 0,16 0,19 0,13 0,179  

CBM 0,35 0,32 0,38 0,40 0,362  

PdM 0,35 0,48 0,38 0,40 0,402  

    Total  1  

Koreksi normalisasi mendekati = 1 

 

Perhitungan konsistensi rasio 

Mencari eigen vector max (𝜆𝑚𝑎𝑥) 

(

1 0,25
4 1
6
6

2
3

0,166 0,166
0,5 0,33
1
1

1
1

) ∙ (

0,228
0,716
1,448
1,608

) =  (

0,916
2,888
5,856
6,572

) 
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(

0,916
2,888
5,856
6,572

)

(

0,228
0,716
1,448
1,608

)

 =  (

4,019
4,033
4,044
4,087

) 

𝜆𝑚𝑎𝑥 =
4,019 +  4,033 + 4,044 + 4,087

4
= 4,046 

Mengitung consistensy indeks (CI) 

(4,046 − 4)

4 − 1
 

Menghitung consistency Rasio (CR) 

0,015

0,9
= 0,017 < 0,1 (𝑀𝑒𝑚𝑒𝑛𝑢ℎ𝑖) 

 

 

Hasil keseluruhan  

(

0,063 0,607
0,156 0,082
0,338
0,442

0,144
0,167

0,057
0,179
0,362
0,402

) ∙ (
0,283
0,074
0,643

) =  (

0,099
0,165
0,339
0,396

) 

0,099 + 0,165 + 0,339 + 0,396 = 0,999 → 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

91 
 

Marchinery Group 3 

− Kriteria M3 

Faktor 
 Kondisi 

Operasional (K) 

 Kemudahan 

Perbaikan (B) 

 Mempengaruhi 

Proyek (P) 

K 1 0,2 0,5 

B 5 1 6 

P 2 0,17 1 

Total  8 1,37 7,5 

 

Hasil pembagian jumlah kolom  

Faktor 
 Kondisi 

Operasional (K) 

 Kemudahan 

Perbaikan (B) 

 Mempengaruhi 

Proyek (P) 

Bobot 

Kriteria 

K 0,13 0,15 0,07 0,113 

B 0,63 0,73 0,80 0,719 

P 0,25 0,12 0,13 0,168 

    1 

Koreksi normalisasi mendekati = 1 

− Alternatif  K 

  
Corrective Mt 

(CM) 

Predictive Mt 

(PM) 

Condition Based 

Mt (CBM) 

Predictive 

Mt (PdM) 

CM 1 0,333333333 0,33 0,5 

PM 3 1 3 3 

CBM 3 0,33 1 3 

PdM 2 0,33 0,33 1 

Total 9 2,00 4,67 7,5 

 

Hasil pembagian jumlah kolom 

  
Corrective 

Mt (CM) 

Predictive 

Mt (PM) 

Condition Based 

Mt(CBM) 

Predictive 

Mt (PdM) 

Bobot 

Normalisasi 
 

CM 0,11 0,17 0,07 0,07 0,104  

PM 0,33 0,50 0,64 0,40 0,469  

CBM 0,33 0,17 0,21 0,40 0,279  

PdM 0,22 0,17 0,07 0,13 0,148  

    Total  1  

Koreksi normalisasi mendekati = 1 
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Perhitungan konsistensi rasio 

Mencari eigen vector max (𝜆𝑚𝑎𝑥) 

(

1 0,33
3 1
3
2

0,33
0,33

0,33 0,5
3 3
1

0,33
3
1

) ∙ (

0,416
1,876
1,114
0,594

) =  (

1,710
8,248
4,768
2,422

) 

(

1,710
8,248
4,768
2,422

)

(

0,416
1,876
1,114
0,594

)

 =  (

4,111
4,396
4,279
4,217

) 

𝜆𝑚𝑎𝑥 =
4,111 +  4,396 + 4,279 + 4,217

4
= 4,217 

Mengitung consistensy indeks (CI) 

(4,217 − 4)

4 − 1
 

Menghitung consistency Rasio (CR) 

0,072

0,9
= 0,080 < 0,1 (𝑀𝑒𝑚𝑒𝑛𝑢ℎ𝑖) 
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− Alternatif B 

  
Corrective Mt 

(CM) 

Predictive Mt 

(PM) 

Condition Based 

Mt (CBM) 

Predictive 

Mt (PdM) 

CM 1 5 5 5 

PM 0,2 1 1 4 

CBM 0,2 1 1 3 

PdM 0,2 0,25 0,333333333 1 

Total 1,6 7,25 7,333333333 13 

 

Hasil pembagian jumlah kolom  

  
Corrective 

Mt (CM) 

Predictive 

Mt (PM) 

Condition Based 

Mt(CBM) 

Predictive 

Mt (PdM) 

Bobot 

Normalisasi 
 

CM 0,63 0,69 0,68 0,38 0,595  

PM 0,13 0,14 0,14 0,31 0,177  

CBM 0,13 0,14 0,14 0,23 0,158  

PdM 0,13 0,03 0,05 0,08 0,070  

    Total  1  

Koreksi normalisasi mendekati = 1 

 

Perhitungan konsistensi rasio 

Mencari eigen vector max (𝜆𝑚𝑎𝑥) 

(

1 5
0,2 1
0,2
0,2

1
0,25

5 5
1 4
1

0,33
3
1

) ∙ (

2,381
0,707
0,630
0,282

) =  (

10,476
2,941
2,659
1,145

) 

(

10,476
2,941
2,659
1,145

)

(

2,381
0,707
0,630
0,282

)

 =  (

4,400
4,159
4,220
4,062

) 

𝜆𝑚𝑎𝑥 =
4,400 +  4,159 + 4,220 + 4,062

4
= 4,210 
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Mengitung consistensy indeks (CI) 

(4,210 − 4)

4 − 1
 

Menghitung consistency Rasio (CR) 

0,070

0,9
= 0,077 < 0,1 (𝑀𝑒𝑚𝑒𝑛𝑢ℎ𝑖) 

 

− Alternatif P  

  
Corrective Mt 

(CM) 

Predictive Mt 

(PM) 

Condition Based 

Mt (CBM) 

Predictive Mt 

(PdM) 

CM 1 2 3 2 

PM 0,5 1 4 5 

CBM 0,333333333 0,25 1 1 

PdM 0,5 0,2 1 1 

Total 2,333333333 3,45 9 9 

 

Hasil pembagian jumlah kolom  

  
Corrective Mt 

(CM) 

Predictive Mt 

(PM) 

Condition Based 

Mt(CBM) 

Predictive 

Mt (PdM) 

Bobot 

Normalisasi 
 

CM 0,43 0,58 0,33 0,22 0,391  

PM 0,21 0,29 0,44 0,56 0,376  

CBM 0,14 0,07 0,11 0,11 0,109  

PdM 0,21 0,06 0,11 0,11 0,124  

    Total  1  

Koreksi normalisasi mendekati = 1 

 

Perhitungan konsistensi rasio 

Mencari eigen vector max (𝜆𝑚𝑎𝑥) 

(

1 2
0,5 1

0,33
0,5

0,25
0,2

3 2
4 5
1
1

1
1

) ∙ (

1,564
1,504
0,438
0,494

) =  (

6,874
6,509
1,829
2,015

) 
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(

6,874
6,509
1,829
2,015

)

(

1,564
1,504
0,438
0,494

)

 =  (

4,395
4,327
4,181
4,075

) 

𝜆𝑚𝑎𝑥 =
4,395 +  4,327 + 4,181 + 4,075

4
= 4,245 

 

Mengitung consistensy indeks (CI) 

(4,245 − 4)

4 − 1
 

Menghitung consistency Rasio (CR) 

0,081

0,9
= 0,090 < 0,1 (𝑀𝑒𝑚𝑒𝑛𝑢ℎ𝑖) 

 

 

Hasil keseluruhan  

(

0,104 0,595
0,469 0,177
0,279
0,148

0,158
0,070

0,391
0,376
0,109
0,124

) ∙ (
0,113
0,719
0,168

) =  (

0,506
0,243
0,163
0,088

) 

0,506 + 0,243 + 0,163 + 0,088 = 1 
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Lampiran 4. Dokumentasi  
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