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LAMPIRAN

Lampiran 1 Mesin Bubut
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Lampiran 2 Proses Pembubutan
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Lampiran 3 Proses Pengambilan Data Getaran dengan VIBEXxper 11
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Lampiran 4 Material Baja ST-41 Setelah Pembubutan
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Lampiran 5 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,10 mm/put), (100 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)

v [mm/s] [Feed 0.1 mm/putin=100 rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time signal >600 11/20/2023 4:00:05 PM
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Lampiran 6 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,10 mm/put),(100 Rpm) dan kedalaman potong (2 mm)

vop [mm/s] \Feed 0.1 mm/put\n=100 rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time signal >600 11/20/2023 4:00:05 PM|
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Lampiran 7 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,10 mm/put), (200 Rpm) dan kedalaman potong (2 mm)

v[mm/s] [Feed 0.1 mm/put\n=200 rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time signal >600 11/20/2023 4:09:53 PM
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Lampiran 8 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,10 mm/put), (200 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)

vop [mm/s] [Feed 0.1 mm/put\n=200 rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time signal >600 11/20/2023 4:09:53 PM]
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Lampiran 9 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,10 mm/put), (330 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)

Lampiran
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10 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,10 mm/put), (330 Rpm) dan kedalaman potong (2 mm)

v op [mm/s] [Feed 0.1 mm/put\in=330 rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time signal >600 11/20/2023 4:49:33 PM|
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Lampiran 11 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,10 mm/put), (490 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)

Lampiran
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12 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,10 mm/put), (490 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)

v op [mm/s] \Feed 0.1 mm/put\n=490 rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time signal =600 11/20/2023 4:37:44 PM|
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Lampiran 13 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,22 mm/put) (100 Rpm) dan kedalaman potong (2 mm)

Lampiran
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14 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,22 mm/put), (100 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)

v op [mm/s] [Feed 0.22 mm/put\n=100 rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time signal >600 11/20/2023 4:03:13 PM|
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Lampiran 15 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,22 mm/put), (200 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)

v [mm/s] [Feed 0.22 mm/put\n=200 rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time signal >600 11/20/2023 4:10:58 PM|
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Lamplran 16 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,22 mm/put) (200 Rpm) dan kedalaman potong (2 mm)

v up [mm/s] \Feed 0.22 mmlput\n 200 rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time slgnal >600 11/20/2023 4:10:58 PM|
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Lampiran 17 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,22 mm/put), (330 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)
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18 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,22 mm/put), (330 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)

vop [mm/s] [Feed 0.22 mm/putin=330 rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time signal >600 11/20/2023 4 50:07 PM]
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Lampiran 19 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,22 mm/put) (490 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)

v [mm/s] [Feed 0.22 mm/put\n=490 rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time slgnal >600 11/20/2023 4:38:47 PM
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Lampiran 20 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,22 mm/put), (490 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)

v up [mm/s] [Feed 0.22 mm/put\n=490 rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time signal >600 11/20/2023 4:38:47 PM|
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Lampiran 21 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0 35 mm/put) (100 Rpm) dan kedalaman potong (2 mm)

v [mm/s] \Feed 0.35 mm/Eut\n—ﬂ)O rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time slgnal >600 11/20/2023 4:04:47 PM
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Lampiran 22 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,35 mm/put) (100 Rpm) dan kedalaman potong (2 mm)

vop [mm/s] [Feed 0.35 mm/put\n=100 rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time signal >600 11/20/2023 4:04:47 PM
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Lampiran 23 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,35 mm/put), (200 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)

v [mm/s] [Feed 0.35 mm/put\n=200 rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time signal >600 11/20/2023 4:12:31 PM]
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Lampiran 24 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,35 mm/put) (200 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)

vop [mm/s] |Feed 0.35 mm/put\in=200 rpm\New Measurement L iom\210 VXP N hine time signal >600 11/20/2023 4:12:31 PM|
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Lampiran 25 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0 35 mm/put) (330 Rpm) dan kedalaman potong (2 mm)
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26 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,35 mm/put) (330 Rpm) dan kedalaman potong (2 mm)

v op [mrn/s] [Feed 0.35 mm/put\n=330 rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time signal >600 11/20/2023 4:50:52 PM
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Lampiran 27 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,35 mm/put) (490 Rpm) dan kedalaman potong (2 mm)
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28 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,35 mm/put) (490 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)

vop [mm/s] [Feed 0.35 mm/pul\n—490 rpm\New Measurement Locatiom\210 VXP Machine time slgnal >600 11/20/2023 4:39:54 PM|
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Lampiran 29 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,44 mm/put) (100 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)
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30 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,44 mm/put), (100 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)

v op [mm/s] ‘Feed 0.44 mm/put\n=100 rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time signal >600 11/20/2023 4:05:56 PM |
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Lampiran 31 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0 44 mm/put) (200 Rpm) dan kedalaman potong (2 mm)

Lampiran
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32 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,44 mm/put), (200 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)

vop [mm/s] ‘Feed 0.44 mm/put\n=200 rpm\New Measurement Location\210 VXP Machine time signal >600 11/20/2023 4:13:33 PM
0.40

it 48 spEctrum
actangle

0.38
0361 | : | : ‘
0.34 | g ; . RPM: 200 (3.33H2)|
0.32 1 i | ; .

0.30 1
0.28
0.26 -
0.24 1
0.22
0.20
0.18 1
0.16 -
0.14 -
0.12
0.101
0.08
0.06 -
0.04 -
0.02
0.00 1

| A P e Pept ot ‘
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000

t[Hz]

78



Lampiran 33 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,44 mm/put), (330 Rpm) dan kedalaman potong (2 mm)

Lampiran
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34 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,44 mm/put), (330 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)
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Lampiran 35 Grafik frekuensi getaran mesin bubut pada feed (0,44 mm/put), (490 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)

Lampiran
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36 Grafik amplitudo getaran domain terhadap frekuensi pada feed (0,44 mm/put), (490 Rpm) dan kedalaman potong (1 mm)
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