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LAMPIRAN 

Lampiran 1. Data Cacat Beras Kemasan dan Medium 

 

 

Butir Rusak (0,04% ) Butir Kapur (0,03% ) Butir Kuning (0,01% ) Butir Gabah (0,01% )

1 72.500                    29,0 21,8                               7,3                                    7,3                                    65,3

2 67.000                    26,8 20,1                               6,7                                    6,7                                    60,3

3 62.300                    24,9 18,7                               6,2                                    6,2                                    56,1

4 70.100                    28,0 21,0                               7,0                                    7,0                                    63,1

5 72.300                    28,9 21,7                               7,2                                    7,2                                    65,1

6 68.000                    27,2 20,4                               6,8                                    6,8                                    61,2

7 72.470                    29,0 21,7                               7,2                                    7,2                                    65,2

8 67.000                    26,8 20,1                               6,7                                    6,7                                    60,3

9 65.045                    26,0 19,5                               6,5                                    6,5                                    58,5

10 72.500                    29,0 21,8                               7,3                                    7,3                                    65,3

11 68.000                    27,2 20,4                               6,8                                    6,8                                    61,2

12 68.400                    27,4 20,5                               6,8                                    6,8                                    61,6

13 71.056                    28,4 21,3                               7,1                                    7,1                                    64,0

14 71.147                    28,5 21,3                               7,1                                    7,1                                    64,0

15 69.205                    27,7 20,8                               6,9                                    6,9                                    62,3

16 68.075                    27,2 20,4                               6,8                                    6,8                                    61,3

17 67.145                    26,9 20,1                               6,7                                    6,7                                    60,4

18 71.200                    28,5 21,4                               7,1                                    7,1                                    64,1

19 69.000                    27,6 20,7                               6,9                                    6,9                                    62,1

20 62.175                    24,9 18,7                               6,2                                    6,2                                    56,0

21 71.285                    28,5 21,4                               7,1                                    7,1                                    64,2

22 70.050                    28,0 21,0                               7,0                                    7,0                                    63,0

23 66.500                    26,6 20,0                               6,7                                    6,7                                    59,9

24 69.075                    27,6 20,7                               6,9                                    6,9                                    62,2

25 67.300                    26,9 20,2                               6,7                                    6,7                                    60,6

26 68.020                    27,2 20,4                               6,8                                    6,8                                    61,2

27 68.175                    27,3 20,5                               6,8                                    6,8                                    61,4

28 71.000                    28,4 21,3                               7,1                                    7,1                                    63,9

29 70.900                    28,4 21,3                               7,1                                    7,1                                    63,8

30 69.235                    27,7 20,8                               6,9                                    6,9                                    62,3

Jumlah 2.066.158             826,46                          619,85                          206,62                            206,62                            1.859,54         

Produksi Cacat Harian Untuk Beras Kemasan
Produksi HarianHari Ke- Jumlah Cacat
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Butir Rusak (0,08% ) Butir Kapur (0,04% ) Butir Kuning (0,02% ) Butir Gabah (0,03% )

1 72.500                       58,00                                29,00                                    14,50                                  21,75                               123,25              

2 67.000                       53,60                                26,80                                    13,40                                  20,10                               113,90              

3 62.300                       49,84                                24,92                                    12,46                                  18,69                               105,91              

4 70.100                       56,08                                28,04                                    14,02                                  21,03                               119,17              

5 72.300                       57,84                                28,92                                    14,46                                  21,69                               122,91              

6 68.000                       54,40                                27,20                                    13,60                                  20,40                               115,60              

7 72.470                       57,98                                28,99                                    14,49                                  21,74                               123,20              

8 67.000                       53,60                                26,80                                    13,40                                  20,10                               113,90              

9 65.045                       52,04                                26,02                                    13,01                                  19,51                               110,58              

10 72.500                       58,00                                29,00                                    14,50                                  21,75                               123,25              

11 68.000                       54,40                                27,20                                    13,60                                  20,40                               115,60              

12 68.400                       54,72                                27,36                                    13,68                                  20,52                               116,28              

13 71.056                       56,84                                28,42                                    14,21                                  21,32                               120,80              

14 71.147                       56,92                                28,46                                    14,23                                  21,34                               120,95              

15 69.205                       55,36                                27,68                                    13,84                                  20,76                               117,65              

16 68.075                       54,46                                27,23                                    13,62                                  20,42                               115,73              

17 67.145                       53,72                                26,86                                    13,43                                  20,14                               114,15              

18 71.200                       56,96                                28,48                                    14,24                                  21,36                               121,04              

19 69.000                       55,20                                27,60                                    13,80                                  20,70                               117,30              

20 62.175                       49,74                                24,87                                    12,44                                  18,65                               105,70              

21 71.285                       57,03                                28,51                                    14,26                                  21,39                               121,18              

22 70.050                       56,04                                28,02                                    14,01                                  21,02                               119,09              

23 66.500                       53,20                                26,60                                    13,30                                  19,95                               113,05              

24 69.075                       55,26                                27,63                                    13,82                                  20,72                               117,43              

25 67.300                       53,84                                26,92                                    13,46                                  20,19                               114,41              

26 68.020                       54,42                                27,21                                    13,60                                  20,41                               115,63              

27 68.175                       54,54                                27,27                                    13,64                                  20,45                               115,90              

28 71.000                       56,80                                28,40                                    14,20                                  21,30                               120,70              

29 70.900                       56,72                                28,36                                    14,18                                  21,27                               120,53              

30 69.235                       55,39                                27,69                                    13,85                                  20,77                               117,70              

Jumlah 2.066.158                1.652,93                         826,46                                413,23                              619,85                           3.512               

Hari Ke- Produksi Harian
Produksi Cacat Harian Untuk Beras Medium

Jumlah Cacat
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Lampiram 2. Tabel DPMO 

B-Tabel Konversi DPMO ke Nilai Sigma Berdasarkan Konsep Motorola  
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B -Tabel Konversi DPMO ke Nilai Sigma Berdasarkan Konsep Motorola 

(Lanjutan) 
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B-Tabel Konversi DPMO ke Nilai Sigma Berdasarkan Konsep Motorola 

(Lanjutan) 
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Lampiran 3. Dokumentasi 
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