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LAMPIRAN 

 

Gambaran Umum Lokasi Penelitian 

 Konveksi PT. XY, bergerak dibidang industri konveksi yang beralamat di 

jl. Bakti 2 No.3 Makassar, Sulawesi Selatan. Usaha ini  dirintis sejak tanggal 7 

April 2011 yang sudah berbadan hukum dikementrian dengan tujuan agar 

Konveksi PT. XY lebih dapat dipercaya kepada calon pelanggan  mereka dan bisa 

melayani proyek dalam jumlah besar. Dan bertujuan untuk memenuhi kebutuhan 

para konsumen dengan memberikan kualitas produk terbaik, harga terjangkau 

serta mengedepankan kepuasan pelanggan. 

Visi  

Dapat menjadi industri konveksi terbesar di Indonesia bagian timur. 

Misi  

1. Menjalin kerjasama jangka Panjang kepada seluruh sekolah-sekolah, 

instansi, kampus, Lembaga, perusahaan yang ada di Indonesia. 

2. Memberikan pelayanan terbaik kepada costumer. 

3. Membuka lapangan kerja yang sebanyak-banyaknya guna mengurangi 

angka pengangguran. 

Adapun produk yang mereka kerjakan antara lain : 

1. Pakaian Seragam Olahraga 

2. Pdh/ Kemeja 

3. Batik 

 Adapun jenis kain yang mereka pakai antara lain : Tc, Lotto, Cotton, 

Lacoste, Diadora, American Drill, tergantung produk apa yang diinginkan oleh 

pelanggan. 

Spesifikasi dan bahan yang cocok setiap produk. 

1. Seragam Olahraga 

Seperti biasanya, pakaian seragam olahraga khusus untuk siswa mulai TK-

SMA umumnya memakai jenis kain TC untuk bajunya sedangkan untuk 
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celananya memakai bahan LOTTO dan untuk tingkatan dewasa biasanya 

memakai bahan COTTON bajunya sedangkan celananya memakai bahan 

diadora.  

Tinta sablon yang kami pakai untuk seragam olahraga siswa,seperti 

biasanya kami memakai tinta rubber dan extender, jenis tinta ini tetap 

tahan lama namun hasilnya tidak mengkilap 

2. Pdh / Kemeja 

Seragam PDH kantor, mahasiwa, perusahaan dll umumnya memakai jenis 

kain AMERICAN DRILL, namun ada juga sebagian kecil yang memakai 

jenis kain tergantung kemauan pelanggan. 

3. Batik 

Produk batik yang dapat kami terima hanya untuk tingkatan sekolah saja 

dan bahan yang dibutuhkan antara lain Bahan tissue, katun, cemani dll. 

Mereka selalu mengedepankan kualitas produk, harga terjangkau, serta serta 

pelayanan terbaik kepada customer kami agar bisa menjalin kerjasama jangka 

panjang kepada pelanggan kami. 

Adapun jumlah keseluruhan team dan karyawan Alif 77 Konveksi saat ini 

berjumlah lebih dari 20 orang lebih dengan tujuan memenuhi kebutuhan para 

pelanggan dengan memberikan pelayanan terbaik, kecepatan dan ketepatan waktu. 
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Foto-Foto Penelitian 

1. Pada Saat Pemotongan Di Mesin Pemotong 

 

 
 

2. Proses Penjahitan  
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3. Pada Saat Penyablongan Di Mesin Sablon 

 

 
 

 

4. Proses Packingan 
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5. Seragam Olahraga 

 

 

 

 


