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LAMPIRAN 

Lampiran 1. Hasil pengukuran warna sebelum blansing. 

Tabel 1. Pengukuran warna sebelum blansing. 

 

Lampiran 2. Tabel pengukuran warna setelah blansing.  

Tabel 2. Pengukuran warna setelah blansing. 

  

Perlakuan 
Blansing 60 ºC Blansing 70 ºC 

15 30 45 15 

L a b L a b L a b L a b 

Warna 

setelah 

blansing 

32,07 28,83 21,62 32,63 28,41 18,13 32,63 28,41 18,13 32,63 28,41 24,13 

32,95 25,42 20,47 32,07 26,3 18,84 32,07 28,3 23,84 32,07 28,3 23,84 

32,28 30,4 25,35 32,7 24,53 22,51 32,7 26,53 22,51 32,7 26,53 22,51 

32,2 27,61 16,45 32,62 31,47 22,53 32,62 28,47 22,53 32,62 21,47 17,53 

32,8 27,13 20,44 32,53 25,93 21,21 32,53 25,93 16,21 32,53 25,93 16,21 

Rata-rata 32,46 27,87 20,86 32,51 27,32 20,64 32,51 27,52 20,64 32,51 26,12 20,84 

 

Lampiran 3. Hasil uji nayata pada total perubahan warna. 

Tabel 3. Uji nyata pada total perubahan warna. 

 

 

 

Perlakuan 

Blansing 60  ºC Blansing 70  ºC 

15 30 45 15 

L a b L a b L a b L a b 

Warna 

sebelum 

blansing 

 30,9  20,58 18,83 30,25 17,95 16,94 30,25 17,95 16,94 30,62 23,52 16,6 

30,15 20,31 11,51 31,3 23,14 14,43 30,3 23,14 14,43 30,71 21,3 16,61 

30,49 25,93 19,39 31,16 21,02 16,14 30,16 21,02 16,14 30,81 20,28 16,96 

30,2 18,08 14,19 30,12 18,07 16,67 30,12 18,07 16,67 30,57 17,19 12,16 

30,2 17,94 11,54 30,12 22,55 14,86 30,12 24,55 14,86 30,57 19,66 17,21 

Rata-rata 30,26 20,56 15,09 30,59 20,54 15,80 30,19 20,94 15,80 30,66 20,39 15,90 
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Lampiran 4. Rata-rata pengukuran warna pada saat pengeringan. 

Tabel 4. Rata-rata pengukuran warna pada saat pengeringan. 

Waktu 
Kontrol 

Blansing 60 ºC 

15 30 45 
L a b L a b L a b L a b 

0 30,57 19,13 13,43 32,28 24,82 21,66 32,41 23,69 12,32 32,44 18,72 15,56 

30 30,48 14,98 14,75 32,31 23,36 16,60 31,22 18,81 16,27 31,90 18,99 19,22 

60 30,45 16,67 17,35 32,47 17,17 14,78 30,71 19,39 15,12 31,22 19,28 19,84 

90 30,60 16,83 17,38 31,82 22,75 15,27 30,00 18,82 17,14 31,05 19,75 19,41 

120 30,40 17,12 18,00 31,83 27,77 21,52 29,54 20,11 18,25 30,73 19,90 20,38 

150 30,10 15,43 15,77 30,98 27,29 17,54 29,44 22,11 16,54 30,07 20,75 19,74 

180 30,00 20,59 18,10 31,21 26,31 14,09 29,31 21,18 17,65 29,75 21,29 20,98 

210 29,48 19,05 17,93 30,60 23,43 16,52 29,17 24,76 16,48 29,50 21,17 20,52 

240 29,88 19,04 19,77 30,48 24,18 17,33 28,85 23,08 17,14 29,22 21,73 19,72 

270 29,43 20,68 21,20 30,12 26,70 20,10 28,91 22,64 16,03 28,85 21,72 20,85 

300 29,25 20,35 20,05 30,05 26,72 16,12 28,67 21,63 15,34 29,16 21,81 19,67 

330 29,06 20,51 18,28 29,56 25,98 22,58 28,82 20,13 15,21 28,79 23,78 21,36 

360 28,95 19,68 17,63 29,44 25,71 18,94 28,29 23,80 19,66 28,81 24,20 20,25 

390 28,90 20,27 18,69 28,97 24,42 17,28 28,13 22,61 16,65 28,69 22,70 18,26 

420 28,54 17,23 21,24 28,58 21,73 12,63 28,14 19,63 16,87 28,84 21,95 19,03 

450 28,56 20,86 20,08 28,72 23,64 13,40 27,91 20,49 17,63 28,89 22,34 18,75 

480 28,65 20,15 22,09 28,23 21,64 13,14 28,28 20,57 17,72 28,37 24,61 27,15 

510 28,37 18,92 21,10 27,77 18,09 12,41 27,94 19,87 17,32 27,86 19,98 18,87 

540 28,11 21,65 21,23 27,39 18,18 14,79 27,76 18,92 17,27 26,47 18,88 18,41 

570 28,29 22,44 21,61 26,93 16,24 13,19 27,07 18,58 17,13 27,10 18,50 19,04 

600 28,15 21,07 22,03 26,88 15,73 13,33 27,29 17,77 17,68 27,12 18,86 20,10 

630 28,07 21,02 19,56 27,04 15,87 14,63 26,91 18,16 15,21 26,78 18,26 19,54 

660 27,74 20,06 21,96 26,53 14,04 15,14 26,87 16,01 13,91 26,67 16,65 18,47 

690 27,98 20,58 21,38 26,20 14,77 13,71 26,53 16,75 16,62 27,39 19,08 19,41 

720 28,29 20,50 19,47 26,77 17,53 13,62 26,41 16,21 15,31 26,57 19,09 19,64 

750 28,32 20,69 17,56 27,13 16,84 13,75 25,89 17,08 18,27 26,17 18,71 19,19 

780 28,30 20,33 18,63 27,20 16,48 17,16 26,19 18,19 17,64 26,58 19,66 19,78 

810 28,09 19,04 18,87 26,83 17,15 17,24 

      
840 28,38 20,05 18,00 26,31 16,90 15,74 

      
870 28,49 19,07 16,98 26,25 17,25 14,91 

      
900 28,32 17,57 17,83 25,78 19,96 14,75 

      
930 28,47 20,44 18,15 25,33 15,65 15,86 

      
960 28,23 18,68 16,44 24,53 11,54 12,15 

      
990 28,13 19,83 16,84 25,29 13,59 16,39 

      1020 27,95 18,41 17,35 

         
1050 27,91 18,24 18,03 

         
1080 28,34 19,30 18,17 

         
1110 28,01 18,75 18,18 

         
1140 27,58 20,16 19,18 

         
1170 27,63 19,47 17,45 
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Lanjutan Lampiran 4. Rata-rata pengukuran warna pada saat 
pengeringan. 

Waktu 
Kontrol 

Blansing 60  ºC 

15 30 45 

L a b L a b L a b L a b 

1200 27,63 18,83 18,02 

         1230 27,02 19,11 19,49 

         1260 26,69 18,10 14,82 

         1290 26,83 16,86 13,40 

         1320 26,62 15,48 12,96 

         1350 26,60 16,69 15,54 

         1380 26,34 16,09 15,58 

         1410 25,62 14,60 14,50 

         1440 24,66 15,07 16,73 

         1470 24,20 14,33 16,53 

         1500 23,65 13,90 16,01 

         1530 22,87 13,77 17,45 

         1560 21,08 13,25 17,26 

         1590 20,45 13,33 17,06 

         1620 20,50 11,93 16,26 

         1650 19,45 11,21 18,44 

         1680 18,37 11,47 16,19 

         1710 18,03 10,57 18,71 

         1740 18,24 11,14 20,02 

         1770 18,31 11,67 15,56 

         1800 18,03 12,30 15,95 

         1830 17,94 10,05 15,96 

         1860 17,33 10,49 19,24 

         1890 17,01 10,22 16,85 

         1920 16,07 10,15 16,16 
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Lampiran 5. Perubahan total warna pada perlakuan kontrol dan 
blansing suhu 60 ºC waktu 15 menit. 

Tabel 5. Perubahan total warna pada perlakuan control dan blansing suhu 60 ºC 

waktu 15 menit. 

 

Waktu Kontrol 

Blansing suhu 60 ºC waktu 15 

menit 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 
0 9,55 9,98 8,32 9,01 9,42 10,84 10,81 8,87 9,75 12,65 

30 3,84 6,24 4,05 3,24 5,17 13,45 7,71 15,43 10,11 15,09 

60 3,99 3,47 3,15 4,18 7,84 11,88 12,23 8,14 5,43 5,80 

90 2,65 6,54 6,42 4,54 4,54 6,23 7,13 14,31 11,24 28,45 

120 5,66 6,12 7,64 4,08 3,07 6,95 6,04 9,70 11,26 29,08 

150 7,23 10,96 5,34 6,80 10,25 6,29 5,72 16,35 10,66 7,14 

180 1,71 2,84 5,69 8,03 9,42 5,63 5,55 18,41 11,42 11,95 

210 4,43 4,72 7,94 7,33 5,60 6,76 5,62 5,52 9,97 9,99 

240 3,59 4,81 9,65 5,51 5,81 6,49 4,87 7,16 11,23 18,12 

270 3,74 5,02 5,20 7,58 4,92 3,96 6,64 4,63 19,22 14,86 

300 3,15 7,89 4,34 7,81 8,33 4,53 5,16 7,65 17,76 34,23 

330 10,41 5,73 4,34 7,85 4,59 5,85 3,99 11,27 10,52 29,67 

360 7,78 2,87 6,16 6,54 4,37 4,78 6,81 11,53 12,64 14,77 

390 6,18 7,50 6,38 8,84 8,88 5,97 5,40 8,08 13,17 17,67 

420 7,85 10,97 4,78 6,23 8,66 7,01 3,61 4,89 6,07 12,13 

450 3,77 5,77 8,47 13,04 9,00 3,46 10,21 4,81 11,04 14,11 

480 5,09 11,55 12,60 10,40 13,44 3,63 5,03 5,73 3,86 17,47 

510 2,98 9,19 6,71 7,30 12,09 11,45 9,97 5,84 4,93 11,40 

540 3,13 8,71 8,37 6,66 5,52 12,56 8,80 10,87 4,94 8,89 

570 6,32 6,10 9,85 5,52 4,72 5,11 3,92 7,36 10,30 5,73 

600 8,25 8,53 6,71 8,01 8,44 3,45 3,89 7,62 1,93 8,96 

630 4,13 6,08 7,25 9,31 5,81 6,39 4,93 6,79 4,69 5,22 

660 6,08 5,78 8,21 6,45 7,90 5,43 4,93 5,05 4,98 3,05 

690 8,83 4,33 8,63 17,75 12,55 9,26 10,33 7,35 8,13 8,78 

720 3,62 8,23 6,39 13,59 10,58 5,16 1,97 3,43 5,01 6,36 

750 6,99 6,32 4,78 8,72 11,05 8,11 4,56 5,89 9,40 10,64 

780 8,21 8,02 5,21 7,77 9,66 11,15 4,87 7,46 4,13 5,16 

810 10,65 5,11 4,22 7,14 6,92 12,44 8,17 4,67 5,97 8,21 

840 5,17 2,94 7,42 5,89 4,33 5,79 7,98 5,48 5,83 5,61 

870 5,03 3,79 7,50 8,37 6,51 6,03 2,22 3,76 7,70 19,75 

900 4,50 4,61 8,73 9,95 7,44 10,80 5,61 9,00 10,30 17,36 

930 7,33 3,48 5,60 7,40 7,62 7,58 4,58 9,00 10,30 15,54 

960 8,12 4,15 7,28 6,98 6,02 7,76 5,02 

   
990 5,00 4,78 5,15 8,28 3,81 7,76 5,02 

   
1020 4,30 7,66 4,73 6,26 5,99 

     
1050 3,99 12,38 5,04 6,36 3,91 
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Lanjutan lampiran 5. Perubahan total warna setiap perlakuan pada 
perlakuan kontrol dan blansing suhu 60 ºC waktu 
15 menit. 

Waktu 
Kontrol 

Blansing suhu 60 ºC waktu 

15 menit 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 

1080 4,36 7,32 5,82 4,75 5,48      

1110 4,59 6,02 5,22 5,45 5,37           

1140 3,10 9,29 8,39 4,84 4,69           

1170 4,79 6,45 8,83 4,90 6,38           

1200 5,71 5,36 9,53 5,77 8,42           

1230 3,29 7,12 15,26 10,50 5,18           

1260 5,26 3,85 7,89 6,67 3,06           

1290 5,98 8,79 6,77 6,97 3,97           

1320 5,36 10,61 4,56 6,90 4,60           

1350 4,41 7,22 7,53 7,76 3,51           

1380 3,57 7,35 7,58 7,43 4,17           

1410 5,60 3,88 4,35 6,10 4,74           

1440 2,27 4,60 4,74 5,94 7,66           

1470 6,92 5,92 4,25 5,05 9,68           

1500 5,02 4,03 4,29 4,48 8,06           

1530 3,34 5,45 2,94 4,25 9,48           

1560 3,27 5,33 4,71 3,38 4,54           

1590 5,65 4,09 5,92 3,42 4,41           

1620 4,65 3,51 7,16 4,94 7,11           

1650 11,21 5,16 6,80 4,79 6,66           

1680 9,40 7,72 6,65 6,38 3,90           

1710 4,63 6,36 3,49 9,24 3,91           

1740 4,63 6,35 3,00 7,10 

 

          

1770 

  

5,24 4,77 

 

          

1800 

  

6,69 4,44 

 

          

1830 

  

6,00 5,07 

 

          

1860 

  

4,35 4,77 

 

          

1890 

  

1,61 4,54 

 

          

1920 

  

1,61 4,54 
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Lampiran 6. Perubahan total warna pada perlakuan blansing suhu 60 ºC 
waktu 30 menit dan blansing suhu 60 ºC waktu 45 menit. 

Tabel 6. Perubahan total warna pada perlakuan blansing suhu 60 ºC waktu 30 

menit dan blansing suhu 60 ºC waktu 45 menit. 

Waktu 

Blansing suhu 60 ºC waktu 30 

menit 

Blansing suhu 60 ºC waktu 45 

menit 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 

0 8,70 27,53 16,15 18,40 9,51 15,76 13,84 9,32 17,26 8,51 

30 12,20 21,05 8,82 5,38 8,19 5,40 4,97 5,14 4,08 2,57 

60 14,07 22,49 14,37 6,96 8,37 2,63 5,83 5,21 4,48 6,32 

90 9,41 9,87 8,12 4,96 7,15 3,03 5,75 4,51 5,45 10,03 

120 18,63 12,67 8,61 7,73 8,38 4,56 10,16 6,74 6,16 3,87 

150 7,86 17,53 10,09 11,26 9,28 3,64 8,44 6,46 5,18 3,95 

180 9,88 17,27 8,94 11,52 5,17 5,14 5,78 8,36 2,73 4,43 

210 14,58 16,93 5,05 8,11 8,40 7,03 7,11 6,11 4,88 4,50 

240 16,47 16,77 5,11 4,89 7,47 3,78 9,55 5,24 2,99 4,21 

270 13,75 5,79 3,51 6,35 5,12 3,58 7,24 6,07 5,54 2,87 

300 5,82 4,62 10,63 3,32 3,46 9,20 8,05 6,65 5,00 3,05 

330 25,19 20,91 11,02 5,93 6,78 8,44 7,16 4,16 4,06 5,16 

360 6,10 4,94 10,44 7,50 10,57 6,84 8,84 5,40 5,55 4,93 

390 20,89 15,84 7,85 4,59 9,12 6,41 4,52 2,86 4,92 4,49 

420 4,13 7,90 6,49 5,54 10,70 4,81 7,81 6,39 4,83 5,32 

450 5,60 5,84 5,23 3,73 5,02 6,20 44,43 4,00 4,78 5,76 

480 5,67 6,51 4,44 4,40 3,66 5,13 44,70 7,58 5,36 7,87 

510 7,68 7,35 4,40 4,21 3,05 11,94 3,62 7,80 10,17 5,75 

540 10,33 5,22 8,53 7,96 5,33 8,60 2,19 10,58 9,16 12,11 

570 6,86 3,05 4,47 6,27 5,15 8,79 6,19 8,49 5,84 6,95 

600 8,04 8,79 3,10 5,42 6,98 6,40 4,29 4,36 3,59 4,25 

630 6,07 6,36 6,30 8,66 4,02 6,35 7,53 3,05 4,25 7,60 

660 9,86 10,68 5,47 6,07 4,59 5,06 5,38 8,49 7,60 8,85 

690 5,79 5,05 4,42 10,82 5,75 2,79 5,54 5,44 5,40 10,02 

720 5,44 8,19 5,20 8,19 7,70 3,62 5,99 8,67 5,54 8,96 

750 8,67 5,62 5,20 8,19 5,91 3,62 5,99 6,62 5,99 9,33 

780 8,67 5,62 

  

5,91 

  

6,62 5,99 9,35 

 

 

 

 

 

 



41 
 

Lampiran 7. Nilai rata-rata kadar air pada setiap perlakuan. 

Tabel 7. Nilai rata-rata kadar air pada setiap perlakuan. 

Waktu Kontrol 
Blansing 60 ℃.  Blansing 70 ℃. Blansing 80 ℃. 

15 30 45 15 30 45 15 30 45 
0 94,20 92,93 93,71 93,41 93,24 94,65 94,19 93,38 93,50 94,02 

30 93,93 92,48 93,15 92,96 92,77 94,39 93,89 92,88 93,12 93,49 

60 93,70 92,05 92,75 92,62 92,42 94,07 93,58 92,55 92,82 92,94 

90 93,40 91,61 92,31 92,29 92,01 93,81 93,32 92,10 92,54 92,35 

120 93,11 91,16 91,77 91,93 91,52 93,52 92,93 91,60 92,16 91,77 

150 92,83 90,72 91,18 91,56 90,97 93,16 92,54 91,04 91,74 91,14 

180 92,53 90,25 90,55 91,16 90,36 92,75 92,06 90,45 91,15 90,48 

210 92,23 89,70 89,79 90,68 89,73 92,28 91,54 89,78 90,66 89,78 

240 91,88 89,12 89,01 90,06 89,01 91,89 91,09 88,95 90,08 89,00 

270 91,37 88,52 88,14 89,34 88,17 91,37 90,40 87,88 89,14 88,22 

300 91,04 87,85 87,10 88,62 87,24 90,69 89,40 86,72 88,08 87,40 

330 90,60 87,20 85,89 87,81 86,07 89,93 88,42 85,36 87,15 85,95 

360 90,07 86,63 84,56 86,77 84,73 89,19 87,58 83,64 86,18 84,48 

390 89,69 85,94 82,80 85,45 83,11 88,46 86,20 81,16 84,85 82,88 

420 89,20 85,08 81,01 84,29 81,45 87,51 84,54 78,52 82,48 81,75 

450 88,75 84,14 78,98 82,94 79,63 85,97 82,78 73,85 80,58 78,41 

480 88,16 83,60 77,00 81,51 77,41 84,57 80,72 69,97 78,05 75,10 

510 87,68 82,80 74,71 79,63 74,57 83,14 78,05 65,54 75,13 70,42 

540 87,28 81,99 72,12 77,30 71,05 81,36 74,53 58,69 70,61 62,62 

570 86,88 81,07 69,13 74,85 67,06 79,04 71,22 52,44 67,31 57,82 

600 86,42 79,99 65,56 72,11 63,59 74,81 68,40 45,46 64,18 50,23 

630 85,99 78,58 61,22 68,19 59,20 70,13 64,57 25,98 59,96 25,48 

660 85,53 77,08 55,94 62,53 53,32 66,68 60,40 23,45 55,01 

 690 85,09 75,10 49,08 54,03 47,02 62,27 54,49 

 

49,14 

 720 84,59 72,67 36,11 43,93 39,19 56,99 40,98 

 

21,60 

 750 83,93 70,04 25,57 29,98 23,07 45,16 36,05 

   780 83,46 66,32 18,89 24,53 18,96 36,89 

    810 82,94 61,06 

 

18,45 

      840 82,38 55,88 

        870 81,83 47,56 

        900 81,21 36,93 

        930 80,36 28,88 

        960 79,58 20,78 

        990 78,69 14,92 

        1020 77,99 3,66 

        1050 77,11 

         1080 76,46 

         1110 75,51 

         1140 74,54 

         1170 73,55 

         1200 72,17 

         1230 71,10 

         1260 69,32 

         1290 67,76 

         1320 65,64 

         1350 63,79 

         1380 62,09 

         1410 58,84 

         1440 56,31 

         1470 53,76 

         1500 51,20 

         1530 48,85 

         1560 46,38 

         1590 43,82 

         1620 41,42 

         1650 38,86 

         1680 37,30 

         1710 35,50 

         1740 32,41 

         1770 31,13 

         1800 30,01 
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Lampiran 8. Nilai rata-rata MR pada setiap perlakuan. 

Tabel 8. Nilai rata-rata MR pada setiap perlakuan. 

Waktu Kontrol 

Blansing 60 ℃. Blansing 70 ℃. Blansing 80 ℃. 

15 30 45 15 30 45 15 30 45 
0 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 

30 0,95 0,93 0,91 0,93 0,93 0,95 0,95 0,92 0,94 0,91 

60 0,92 0,88 0,86 0,89 0,88 0,90 0,90 0,88 0,90 0,84 

90 0,87 0,83 0,80 0,84 0,83 0,86 0,86 0,83 0,86 0,77 

120 0,83 0,78 0,75 0,80 0,78 0,82 0,82 0,77 0,82 0,71 

150 0,80 0,74 0,69 0,76 0,73 0,77 0,77 0,72 0,77 0,65 

180 0,76 0,71 0,64 0,73 0,68 0,72 0,72 0,67 0,72 0,60 

210 0,73 0,67 0,59 0,69 0,63 0,68 0,67 0,62 0,67 0,56 

240 0,70 0,63 0,54 0,64 0,59 0,64 0,63 0,57 0,63 0,51 

270 0,65 0,60 0,50 0,59 0,54 0,60 0,58 0,52 0,57 0,48 

300 0,63 0,57 0,45 0,55 0,50 0,55 0,52 0,46 0,51 0,44 

330 0,60 0,54 0,41 0,51 0,45 0,50 0,47 0,42 0,47 0,39 

360 0,56 0,51 0,37 0,46 0,40 0,47 0,44 0,37 0,43 0,34 

390 0,54 0,48 0,33 0,42 0,36 0,43 0,39 0,31 0,39 0,31 

420 0,52 0,45 0,29 0,38 0,32 0,40 0,34 0,27 0,32 0,28 

450 0,49 0,42 0,26 0,35 0,29 0,35 0,30 0,22 0,29 0,23 

480 0,47 0,40 0,23 0,32 0,25 0,31 0,26 0,18 0,24 0,19 

510 0,45 0,38 0,20 0,28 0,22 0,28 0,22 0,14 0,21 0,15 

540 0,44 0,35 0,18 0,25 0,18 0,25 0,18 0,10 0,16 0,10 

570 0,42 0,33 0,15 0,21 0,15 0,21 0,15 0,08 0,14 0,08 

600 0,40 0,31 0,13 0,19 0,13 0,17 0,13 0,06 0,12 0,06 

630 0,39 0,28 0,11 0,15 0,11 0,13 0,11 0,02 0,10 0,02 

660 0,38 0,26 0,08 0,12 0,08 0,11 0,09 0,02 0,08 

 690 0,36 0,23 0,06 0,08 0,06 0,09 0,07 

 

0,06 

 720 0,35 0,20 0,04 0,06 0,04 0,07 0,04 

 

0,02 

 750 0,33 0,18 0,02 0,03 0,02 0,05 0,03 

   780 0,32 0,15 0,01 0,02 0,01 0,03 

    810 0,31 0,12 

 

0,01 

      840 0,29 0,10 

        870 0,28 0,07 

        900 0,27 0,04 

        930 0,26 0,03 

        960 0,24 0,02 

        990 0,23 0,01 

        1020 0,22 0,00 

        1050 0,21 

         1080 0,20 

         1110 0,19 

         1140 0,18 

         1170 0,17 

         1200 0,16 

         1230 0,15 

         1260 0,14 

         1290 0,13 

         1320 0,12 

         1350 0,11 

         1380 0,10 

         1410 0,09 

         1440 0,08 

         1470 0,07 

         1500 0,07 

         1530 0,06 

         1560 0,06 

         1590 0,05 

         1620 0,05 

         1650 0,04 

         1680 0,04 

         1710 0,04 

         1740 0,03 

         1770 0,05 

         1800 0,04 
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Lampiran 9. Nilai rata-rata laju pengeringan setiap perlakuan. 

Tabel 9. Nilai rata-rata laju pengeringan setiap perlakuan. 

Waktu Kontrol 

Blansing 60 ℃ Blansing 70 ℃ Blansing 80 ℃ 

15 30 45 15 30 45 15 30 45 
0 0,02 0,03 0,03 0,03 0,03 0,02 0,02 0,03 0,02 0,03 

30 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 

60 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 0,02 0,01 0,03 

90 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 

120 0,01 0,02 0,02 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 

150 0,01 0,01 0,02 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 

180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 

210 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 

240 0,02 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 

270 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 

300 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 

330 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 0,02 0,01 0,02 

360 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,01 0,02 0,02 0,02 0,01 

390 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,01 

420 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,01 0,02 

450 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 

480 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 

510 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 

540 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 

570 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,01 0,01 0,01 0,01 

600 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,00 0,01 0,00 

630 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,00 0,01 0,00 

660 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,00 0,01 

 690 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 

 

0,00 

 720 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,01 

 

0,00 

 750 0,00 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 

   780 0,00 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 

    810 0,00 0,01 

 

0,00 

      840 0,00 0,01 

        870 0,00 0,01 

        900 0,01 0,00 

        930 0,01 0,00 

        960 0,01 0,00 

        990 0,00 0,00 

        1020 0,00 0,00 

        1050 0,00 

         1080 0,00 

         1110 0,00 

         1140 0,00 

         1170 0,00 

         1200 0,00 

         1230 0,01 

         1260 0,00 

         1290 0,00 

         1320 0,00 

         1350 0,00 

         1380 0,01 

         1410 0,00 

         1440 0,00 

         1470 0,00 

         1500 0,00 

         1530 0,00 

         1560 0,00 

         1590 0,00 

         1620 0,00 

         1650 0,00 

         1680 0,00 

         1710 0,00 

         1740 0,00 

         1770 0,00 

         1800 0,00 
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Lampiran 10. Hasil pengukuran berat pada experiment sorpsi. 

Tabel 10. Data pengukuran berat pada experiment sorpsi. 

Perlakuan RH 
Lama penyimpanan pada desikator 

14 hari 18 hari 22 hari 

Kontrol 

8% 4,23 4,2 4,2 

32% 4,67 4,63 4,63 

43,16% 4,76 4,75 4,75 

64% 4,97 4,91 4,91 

75,29% 5,56 5,55 5,55 

Blansing 

60 ℃ waktu 

15 menit 

8% 3,99 3,95 3,95 

32% 4,44 4 4 

43,16% 3,71 4,53 4,53 

64% 4,14 4,84 4,84 

75,29% 3,95 3,5 3,5 

Blansing 

60 ℃ waktu 

30 menit 

8% 3,93 2,75 2,74 

32% 4,06 3,13 3,09 

43,16% 4,29 3,6 3,58 

64% 4,6 3,78 3,78 

75,29% 4,67 3,9 3,91 

Blansing 

60 ℃ waktu 

45 menit 

8% 2,7 2,67 2,64 

32% 3,21 3,06 3,04 

43,16% 4,15 3,95 3,93 

64% 4,19 3,96 3,94 

75,29% 4,48 4,43 4,42 

Blansing 

70 ℃ waktu 

15 menit 

8% 4,54 3,88 3,85 

32% 4,25 3,59 3,57 

43,16% 4,04 3,18 3,17 

64% 4,92 3,53 3,51 

75,29% 5,15 4,49 4,46 

Blansing 

70 ℃ waktu 

30 menit 

8% 4,79 3,75 3,73 

32% 4,64 4,04 4,02 

43,16% 5,23 4,08 4,06 

64% 4,85 4,28 4,26 

75,29% 4,8 4,51 4,5 

Blansing 

70 ℃ waktu 

45 menit 

8% 3,63 3,37 3,36 

32% 3,82 3,78 3,78 

43,16% 4,33 3,48 3,43 

64% 4,39 3,54 3,53 

75,29% 4,4 3,94 3,98 

Blansing 

80 ℃ waktu 

15 menit 

8% 3,74 3,03 3,02 

32% 3,61 3,16 3,14 

43,16% 3,67 3,09 3,05 

64% 4,41 3,67 3,64 

75,29% 4,91 4,14 4,13 

Blansing 

80 ℃ waktu 

30 menit 

8% 3,95 3,34 3,31 

32% 3,99 3,43 3,42 

43,16% 4,44 3,89 3,86 

64% 4,42 4,15 4,13 

75,29% 4,87 4,67 4,65 

Blansing 

80 ℃ waktu 

45 menit 

8% 3,43 3,21 3,19 

32% 3,66 3,42 3,4 

43,16% 3,84 3,56 3,54 

64% 4,23 3,98 3,96 

75,29% 4,78 4,12 4,1 
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Lampiran 11.  Hasil perhitungan nilai KaBb dan KaBk. 

Tabel 11. Hasil perhitungan nilai KaBb dan KaBk. 

Perlakuan 
Berat 

awal 

Berat 

padatan 
ERH Aw Basis basah Basis kering 

Kontrol 

4,2 3,4 21 0,21 19,05 23,53 

4,63 3,76 36 0,36 18,79 23,14 

4,75 3,74 45 0,45 21,26 27,01 

4,91 3,58 63 0,63 27,09 37,15 

5,55 3,69 74 0,74 33,51 50,41 

Blansing 60 ℃ 

waktu 15 menit 

3,95 3,8 21 0,21 3,80 3,95 

4 3,86 36 0,36 3,50 3,63 

4,53 4,12 45 0,45 9,05 9,95 

4,84 3,9 63 0,63 19,42 24,10 

3,5 2,82 74 0,74 19,43 24,11 

Blansing 60 ℃ 

waktu 30 menit 

2,74 2,46 21 0,21 10,22 11,38 

3,09 2,48 36 0,36 19,74 24,60 

3,58 2,72 45 0,45 24,02 31,62 

3,78 2,85 63 0,63 24,60 32,63 

3,91 2,87 74 0,74 26,60 36,24 

Blansing 60 ℃ 

waktu 45 menit 

2,94 2,63 21 0,21 10,54 11,79 

3,04 2,57 36 0,36 15,46 18,29 

3,93 3,23 45 0,45 17,81 21,67 

3,94 3,21 63 0,63 18,53 22,74 

4,42 3,45 74 0,74 21,95 28,12 

Blansing 70 ℃ 

waktu 15 menit 

3,83 3,57 21 0,21 6,79 7,28 

3,57 3,35 36 0,36 6,16 6,57 

3,17 2,87 45 0,45 9,46 10,45 

3,51 2,85 63 0,63 18,80 23,16 

4,46 3,19 74 0,74 28,48 39,81 

Blansing 70 ℃ 

waktu 30 menit 

3,73 2,8 21 0,21 24,93 33,21 

4,02 2,78 36 0,36 30,85 44,60 

4,06 2,69 45 0,45 33,74 50,93 

4,26 2,81 63 0,63 34,04 51,60 

4,5 2,58 74 0,74 42,67 74,42 

Blansing 70 ℃ 

waktu 45 menit 

3,36 2,89 21 0,21 13,99 16,26 

3,78 2,74 36 0,36 27,51 37,96 

3,43 2,34 45 0,45 31,78 46,58 

3,53 2,35 63 0,63 33,43 50,21 

3,98 2,27 74 0,74 42,96 75,33 

Blansing 80 ℃ 

waktu 15 menit 

3,02 2,79 21 0,21 7,62 8,24 

3,14 2,78 36 0,36 11,46 12,95 

3,25 2,58 45 0,45 20,62 25,97 

3,64 2,69 63 0,63 26,10 35,32 

4,13 3,06 74 0,74 25,91 34,97 

Blansing 80 ℃ 

waktu 30 menit 

3,31 2,66 21 0,21 19,64 24,44 

3,42 2,49 36 0,36 27,19 37,35 

3,86 2,72 45 0,45 29,53 41,91 

4,13 2,85 63 0,63 30,99 44,91 

4,65 2,87 74 0,74 38,28 62,02 

Blansing 80 ℃ 

waktu 45 menit 

3,19 2,66 21 0,21 16,61 19,92 

3,4 2,48 36 0,36 27,06 37,10 

3,54 2,32 45 0,45 34,46 52,59 

3,96 2,55 63 0,63 35,61 55,29 

4,1 2,47 74 0,74 39,76 65,99 
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Lampiran 12. Dokumentasi Penelitian 
 

 
Gambar 14. Sampel sebelum melalui proses blansing. 

 

 
Gambar 15. Sampel setelah melalui proses blansing. 

 

 
Gambar 16. Sampel setelah proses pengeringan. 
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Gambar 17. Sampel setelah dimasukkan ke dalam desikator. 

 

 
Gambar 18. Sampel setelah dimasukkan ke dalam oven. 

 

 
Gambar 19. Penyimpanan sampel pada desikator. 
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Gambar 20. Pemasukan sampel ke dalam oven. 


