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LAMPIRAN

Lampiran 1. Hasil pengukuran warna sebelum blansing.

Tabel 1. Pengukuran warna sebelum blansing.

Blansing 60 °C

Blansing 70 °C

Perlakuan 15 30 45 15
L a b L a b L a b L a b
309 2058 18,83 3025 17,95 16,94 3025 17,95 16,94 30,62 2352 166
Warna 3515 5031 1151 313 2314 1443 303 2314 1443 3071 213 16,61
SEbell_Jm 3049 2593 19,39 31,16 21,02 16,14 30,16 21,02 1614 3081 2028 16,96
blansing 30,2 18,08 14,19 30,12 1807 16,67 30,12 1807 16,67 3057 17,19 12,16
302 17,94 1154 30,12 2255 14,86 30,12 2455 14,86 3057 19,66 17,21
Rata-rata 30,26 20,56 1509 30,59 2054 1580 30,19 20,94 1580 30,66 20,39 15,90
Lampiran 2. Tabel pengukuran warna setelah blansing.
Tabel 2. Pengukuran warna setelah blansing.
Blansing 60 °C Blansing 70 °C
Perlakuan 15 30 45 15
L a b L a b L a b L a b
32,07 28,83 2162 32,63 2841 1813 3263 2841 1813 32,63 28,41 24,13
Warna 3295 2542 20,47 32,07 26,3 18,84 32,07 28,3 23,84 32,07 28,3 23,84
setelah 32,28 304 2535 32,7 2453 2251 32,7 2653 2251 327 2653 22,51
blansing 322 2761 1645 32,62 31,47 2253 32,62 2847 2253 3262 2147 17,53
328 27,13 2044 3253 2593 2121 3253 2593 1621 3253 2593 16,21
Rata-rata 3246 2787 2086 3251 27,32 2064 3251 2752 2064 3251 2612 20,84

Lampiran 3. Hasil uji nayata pada total perubahan warna.

Tabel 3. Uji nyata pada total perubahan warna.

Subset for alpha =
0,05
perlakuan N 1 2
Duncan® 4 5 6,2257
1 5 6.3242
5 5 6.4948
3 5 g8.5213 g.5213
2 5 g.8253
Sig. 0,055 0,774
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Lampiran 4. Rata-rata pengukuran warna pada saat pengeringan.

Tabel 4. Rata-rata pengukuran warna pada saat pengeringan.

Blansing 60 °C

Waktu Kontrol 15 30 45
L a b L a b L a b L a b
0 30,57 19,13 13,43 32,28 24,82 21,66 32,41 23,69 12,32 32,44 18,72 15,56
30 30,48 14,98 14,75 32,31 23,36 16,60 31,22 18,81 16,27 31,90 18,99 19,22
60 30,45 16,67 17,35 32,47 17,17 14,78 30,71 19,39 15,12 31,22 19,28 19,84
2 30,60 16,83 17,38 31,82 22,75 15,27 30,00 18,82 17,14 31,05 19,75 19,41
120 30,40 17,12 18,00 31,83 27,77 21,52 29,54 20,11 18,25 30,73 19,90 20,38
150 30,10 15,43 15,77 30,98 27,29 17,54 29,44 22,11 16,54 30,07 20,75 19,74
180 30,00 20,59 18,10 31,21 26,31 14,09 29,31 21,18 17,65 29,75 21,29 20,98
210 29,48 19,05 17,93 30,60 23,43 16,52 29,17 24,76 16,48 29,50 21,17 20,52
240 29,88 19,04 19,77 30,48 24,18 17,33 28,85 23,08 17,14 29,22 21,73 19,72
270 29,43 20,68 21,20 30,12 26,70 20,10 28,91 22,64 16,03 28,85 21,72 20,85
300 29,25 20,35 20,05 30,05 26,72 16,12 28,67 21,63 15,34 29,16 21,81 19,67
330 29,06 20,51 18,28 29,56 25,98 22,58 28,82 20,13 15,21 28,79 23,78 21,36
360 28,95 19,68 17,63 29,44 25,71 18,94 28,29 23,80 19,66 28,81 24,20 20,25
390 28,90 20,27 18,69 28,97 24,42 17,28 28,13 22,61 16,65 28,69 22,70 18,26
420 28,54 17,23 21,24 28,58 21,73 12,63 28,14 19,63 16,87 28,84 21,95 19,03
450 28,56 20,86 20,08 28,72 23,64 13,40 27,91 20,49 17,63 28,89 22,34 18,75
480 28,65 20,15 22,09 28,23 21,64 13,14 28,28 20,57 17,72 28,37 24,61 27,15
510 28,37 18,92 21,10 27,77 18,09 12,41 27,94 19,87 17,32 27,86 19,98 18,87
540 28,11 21,65 21,23 27,39 18,18 14,79 27,76 18,92 17,27 26,47 18,88 18,41
570 28,29 22,44 21,61 26,93 16,24 13,19 27,07 18,58 17,13 27,10 18,50 19,04
600 28,15 21,07 22,03 26,88 15,73 13,33 27,29 17,77 17,68 27,12 18,86 20,10
630 28,07 21,02 19,56 27,04 15,87 14,63 26,91 18,16 15,21 26,78 18,26 19,54
660 27,74 20,06 21,96 26,53 14,04 15,14 26,87 16,01 13,91 26,67 16,65 18,47
690 27,98 20,58 21,38 26,20 14,77 13,71 26,53 16,75 16,62 27,39 19,08 19,41
720 28,29 20,50 19,47 26,77 17,53 13,62 26,41 16,21 15,31 26,57 19,09 19,64
750 28,32 20,69 17,56 27,13 16,84 13,75 25,89 17,08 18,27 26,17 18,71 19,19
780 28,30 20,33 18,63 27,20 16,48 17,16 26,19 18,19 17,64 26,58 19,66 19,78
810 28,09 19,04 18,87 26,83 17,15 17,24
840 28,38 20,05 18,00 26,31 16,90 15,74
870 28,49 19,07 16,98 26,25 17,25 14,91
900 28,32 17,57 17,83 25,78 19,96 14,75
930 28,47 20,44 18,15 25,33 15,65 15,86
960 28,23 18,68 16,44 24,53 11,54 12,15
990 28,13 19,83 16,84 25,29 13,59 16,39
1020 27,95 18,41 17,35
1050 27,91 18,24 18,03
1080 28,34 19,30 18,17
1110 28,01 18,75 18,18
1140 27,58 20,16 19,18
1170 27,63 19,47 17,45
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Lanjutan Lampiran 4. Rata-rata pengukuran warna pada saat

pengeringan.
Blansing 60 °C
Kontrol
Waktu 15 30 45
L a b a L a b a
1200 2763 1883 18,02
1230 27,02 1911 19,49
1260 26,69 18,10 14,82
1290 26,83 16,86 13,40
1320 26,62 1548 12,96
1350 26,60 16,69 1554
1380 26,34 16,09 1558
1410 2562 14,60 14,50
1440 2466 1507 16,73
1470 2420 1433 1653
1500 2365 1390 16,01
1530 2287 1377 17,45
1560 21,08 1325 17,26
1590 20,45 1333 17,06
1620 2050 11,93 16,26
1650 1945 1121 1844
1680 1837 11,47 16,19
1710 1803 1057 1871
1740 1824 11,14 20,02
1770 1831 1167 1556
1800 1803 1230 1595
1830 17,94 10,05 1596
1860 17,33 1049 19,24
1890 17,01 1022 16,85
1920 16,07 10,15 16,16
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Lampiran 5. Perubahan total warna pada perlakuan kontrol dan

blansing suhu 60 ¢C waktu 15 menit.

Tabel 5. Perubahan total warna pada perlakuan control dan blansing suhu 60 °C

waktu 15 menit.

Blansing suhu 60 °C waktu 15

Waktu Kontrol menit
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

0 9,55 9,98 8,32 9,01 9,42 10,84 10,81 8,87 9,75 12,65
30 3,84 6,24 4,05 3,24 517 13,45 7,71 15,43 10,11 15,09
60 3,99 3,47 3,15 4,18 7,84 11,88 12,23 8,14 5,43 5,80
90 2,65 6,54 6,42 4,54 4,54 6,23 7,13 14,31 11,24 28,45
120 5,66 6,12 7,64 4,08 3,07 6,95 6,04 9,70 11,26 29,08
150 7,23 10,96 5,34 6,80 10,25 6,29 572 16,35 10,66 7,14
180 1,71 2,84 5,69 8,03 9,42 5,63 5,55 18,41 11,42 11,95
210 4,43 4,72 7,94 7,33 5,60 6,76 5,62 5,52 9,97 9,99
240 3,59 4,81 9,65 5,51 5,81 6,49 4,87 7,16 11,23 18,12
270 3,74 5,02 5,20 7,58 4,92 3,96 6,64 4,63 19,22 14,86
300 3,15 7,89 4,34 7,81 8,33 4,53 5,16 7,65 17,76 34,23
330 10,41 573 4,34 7,85 4,59 5,85 3,99 11,27 10,52 29,67
360 7,78 2,87 6,16 6,54 4,37 4,78 6,81 11,53 12,64 14,77
390 6,18 7,50 6,38 8,84 8,88 5,97 5,40 8,08 13,17 17,67
420 7,85 10,97 4,78 6,23 8,66 7,01 3,61 4,89 6,07 12,13
450 3,77 5,77 8,47 13,04 9,00 3,46 10,21 4,81 11,04 14,11
480 5,09 11,55 12,60 10,40 13,44 3,63 5,03 5,73 3,86 17,47
510 2,98 9,19 6,71 7,30 12,09 11,45 9,97 5,84 4,93 11,40
540 3,13 8,71 8,37 6,66 5,52 12,56 8,80 10,87 4,94 8,89
570 6,32 6,10 9,85 5,52 4,72 511 3,92 7,36 10,30 573
600 8,25 8,53 6,71 8,01 8,44 3,45 3,89 7,62 1,93 8,96
630 4,13 6,08 7,25 9,31 5,81 6,39 4,93 6,79 4,69 5,22
660 6,08 5,78 8,21 6,45 7,90 5,43 4,93 5,05 4,98 3,05
690 8,83 4,33 8,63 17,75 12,55 9,26 10,33 7,35 8,13 8,78
720 3,62 8,23 6,39 13,59 10,58 5,16 1,97 3,43 5,01 6,36
750 6,99 6,32 4,78 8,72 11,05 8,11 4,56 5,89 9,40 10,64
780 8,21 8,02 521 1,77 9,66 11,15 4,87 7,46 4,13 5,16
810 10,65 511 4,22 7,14 6,92 12,44 8,17 4,67 5,97 8,21
840 517 2,94 7,42 5,89 4,33 5,79 7,98 5,48 5,83 5,61
870 5,03 3,79 7,50 8,37 6,51 6,03 2,22 3,76 7,70 19,75
900 4,50 4,61 8,73 9,95 7,44 10,80 5,61 9,00 10,30 17,36
930 7,33 3,48 5,60 7,40 7,62 7,58 4,58 9,00 10,30 15,54
960 8,12 4,15 7,28 6,98 6,02 7,76 5,02
990 5,00 4,78 5,15 8,28 3,81 7,76 5,02
1020 4,30 7,66 4,73 6,26 5,99
1050 3,99 12,38 5,04 6,36 3,91
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Lanjutan lampiran 5. Perubahan total warna setiap perlakuan pada
perlakuan kontrol dan blansing suhu 60 2C waktu
15 menit.

Blansing suhu 60 °C waktu

Waktu Kontrol 15 menit
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
1080 4,36 7,32 582 475 548
1110 459 6,02 522 545 537
1140 3,10 929 839 484 4,69
1170 479 645 883 490 6,38
1200 571 536 953 577 842
1230 329 7,12 1526 10,50 5,18
1260 526 385 789 6,67 3,06
1290 598 879 677 697 3,97
1320 536 10,61 456 6,90 4,60
1350 441 722 753 7,76 3,51
1380 357 7,35 758 7,43 4,17
1410 560 3588 435 610 4,74
1440 227 460 4,74 594 7,66
1470 6,92 592 425 505 9,68
1500 502 4,03 429 448 8,06
1530 3,34 545 294 425 948
1560 3,27 533 471 3,38 454
1590 565 4,09 592 342 441
1620 465 351 7,16 494 7,11
1650 11,21 516 680 4,79 6,66
1680 9,40 7,72 665 6,38 3,90
1710 463 6,36 349 924 391
1740 463 6,35 3,00 7,10

1770 524 4,77
1800 6,69 4,44
1830 6,00 5,07
1860 435 477
1890 161 4,54
1920 161 454
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Lampiran 6. Perubahan total warna pada perlakuan blansing suhu 60 2C
waktu 30 menit dan blansing suhu 60 2C waktu 45 menit.

Tabel 6. Perubahan total warna pada perlakuan blansing suhu 60 °C waktu 30
menit dan blansing suhu 60 °C waktu 45 menit.

Blansing suhu 60 °C waktu 30

Blansing suhu 60 °C waktu 45

Waktu menit menit
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
0 8,70 2753 16,15 1840 951 1576 1384 932 1726 851
30 1220 2105 882 538 819 540 497 514 4,08 2,57
60 14,07 2249 1437 69 837 263 583 521 448 6,32
90 941 987 812 49 715 303 575 451 545 10,03
120 18,63 12,67 861 7,73 838 456 10,16 6,74 6,16 3,87
150 786 17,53 10,09 1126 928 364 844 646 518 3,95
180 988 17,27 894 1152 517 514 578 836 2,73 4,43
210 1458 16,93 505 811 840 7,03 711 611 488 450
240 16,47 16,77 511 4,89 747 378 955 524 299 421
270 13,75 579 351 635 512 358 724 607 554 287
300 582 462 1063 3,32 346 920 805 665 500 3,05
330 2519 2091 11,02 593 6,78 844 716 4,16 406 516
360 6,00 494 1044 750 1057 6,84 884 540 555 4,93
390 2089 1584 785 459 912 641 452 286 492 449
420 413 790 649 554 1070 481 781 639 483 532
450 560 584 523 373 502 620 4443 400 478 576
480 567 651 444 440 366 513 4470 758 536 7,87
510 768 735 440 421 305 11,94 362 7,80 1017 5,75
540 10,33 522 853 79 533 860 219 1058 9,16 12,11
570 6,86 305 447 627 515 879 619 849 584 6,95
600 804 879 310 542 698 640 429 436 359 425
630 607 636 630 866 402 635 753 305 425 7,60
660 986 10,68 547 6,07 459 506 538 849 7,60 885
690 579 505 442 1082 575 279 554 544 540 10,02
720 544 819 520 819 7,70 362 599 867 554 896
750 867 562 520 819 591 362 599 662 599 9,33
780 8,67 5,62 5,91 6,62 599 9,35
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Lampiran 7. Nilai rata-rata kadar air pada setiap perlakuan.

Tabel 7. Nilai rata-rata kadar air pada setiap perlakuan.

Blansing 60 °C. Blansing 70 °C.  Blansing 80 °C.
Waktu Kontrol
15 30 45 15 30 45 15 30 45

0 94,20 9293 9371 9341 9324 9465 9419 9338 9350 94,02
30 93,93 92,48 93,15 92,96 9277 9439 9389 92,88 9312 93,49
60 93,70 9205 92,75 9262 9242 9407 9358 9255 92,82 92,94
90 93,40 91,61 9231 9229 9201 9381 9332 9210 9254 92,35
120 93,11 91,16 91,77 9193 9152 9352 9293 91,60 9216 91,77
150 92,83 90,72 91,18 9156 9097 9316 9254 91,04 91,74 91,14
180 92,53 90,25 90,55 91,16 90,36 92,75 9206 9045 91,15 90,48
210 92,23 89,70 89,79 90,68 89,73 92,28 9154 89,78 90,66 89,78
240 91,88 89,12 89,01 90,06 8901 91,89 9109 8895 90,08 89,00
270 91,37 8852 8814 8934 8817 91,37 9040 87,88 89,14 88,22
300 91,04 87,85 87,10 8862 8724 9069 8940 8672 8808 87,40
330 90,60 8720 8589 87,81 8607 89,93 8842 8536 87,15 8595
360 90,07 86,63 8456 8677 8473 89,19 87,58 8364 8618 84,48
390 89,69 8594 8280 8545 8311 8846 8620 81,16 8485 82,88
420 89,20 8508 81,01 8429 8145 87,51 8454 7852 8248 81,75
450 88,75 8414 7898 8294 7963 8597 8278 7385 80,58 78,41
480 88,16 8360 7700 8151 7741 8457 80,72 69,97 7805 75,10
510 87,68 8280 7471 7963 7457 8314 7805 6554 7513 70,42
540 87,28 81,99 7212 77,30 7105 81,36 7453 5869 70,61 62,62
570 86,88 81,07 69,13 7485 67,06 79,04 7122 5244 67,31 57,82
600 86,42 7999 6556 7211 6359 7481 6840 4546 64,18 50,23
630 85,99 7858 61,22 6819 5920 70,13 6457 2598 59,96 2548
660 85,53 7708 5594 6253 5332 6668 6040 2345 5501

690 85,09 7510 49,08 5403 47,02 6227 54,49 49,14

720 84,59 7267 3611 4393 3919 5699 4098 21,60

750 83,93 7004 2557 2998 2307 4516 36,05

780 83,46 66,32 1889 2453 1896 36,89

810 82,94 61,06 18,45

840 82,38 55,88

870 81,83 47,56

900 81,21 36,93

930 80,36 28,88

960 79,58 20,78

990 78,69 14,92

1020 77,99 3,66

1050 77,11

1080 76,46

1110 75,51

1140 74,54

1170 73,55

1200 72,17

1230 71,10

1260 69,32

1290 67,76

1320 65,64

1350 63,79

1380 62,09

1410 58,84

1440 56,31

1470 53,76

1500 51,20

1530 48,85

1560 46,38

1590 4382

1620 41,42

1650 38,86

1680 37,30

1710 35,50

1740 3241

1770 31,13

1800 30,01
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Lampiran 8. Nilai rata-rata MR pada setiap perlakuan.

Tabel 8. Nilai rata-rata MR pada setiap perlakuan.

Blansing 60 °C.

Blansing 70 °C.

Blansing 80 °C.

Waktu Kontrol 15 30 45 15 30 45 15 30 45
0 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
30 0,95 0,93 091 0,93 0,93 0,95 0,95 0,92 0,94 0,91
60 0,92 0,88 0,86 0,89 0,88 0,90 0,90 0,88 0,90 0,84
90 0,87 0,83 0,80 0,84 0,83 0,86 0,86 0,83 0,86 0,77
120 0,83 0,78 0,75 0,80 0,78 0,82 0,82 0,77 0,82 0,71
150 0,80 0,74 0,69 0,76 0,73 0,77 0,77 0,72 0,77 0,65
180 0,76 0,71 0,64 0,73 0,68 0,72 0,72 0,67 0,72 0,60
210 0,73 0,67 0,59 0,69 0,63 0,68 0,67 0,62 0,67 0,56
240 0,70 0,63 0,54 0,64 0,59 0,64 0,63 0,57 0,63 0,51
270 0,65 0,60 0,50 0,59 0,54 0,60 0,58 0,52 0,57 0,48
300 0,63 0,57 0,45 0,55 0,50 0,55 0,52 0,46 0,51 0,44
330 0,60 0,54 0,41 0,51 0,45 0,50 0,47 0,42 0,47 0,39
360 0,56 0,51 0,37 0,46 0,40 0,47 0,44 0,37 0,43 0,34
390 0,54 0,48 0,33 0,42 0,36 0,43 0,39 0,31 0,39 0,31

420 0,52 0,45 0,29 0,38 0,32 0,40 0,34 0,27 0,32 0,28
450 0,49 0,42 0,26 0,35 0,29 0,35 0,30 0,22 0,29 0,23
480 0,47 0,40 0,23 0,32 0,25 0,31 0,26 0,18 0,24 0,19
510 0,45 0,38 0,20 0,28 0,22 0,28 0,22 0,14 0,21 0,15
540 0,44 0,35 0,18 0,25 0,18 0,25 0,18 0,10 0,16 0,10
570 0,42 0,33 0,15 0,21 0,15 0,21 0,15 0,08 0,14 0,08
600 0,40 0,31 0,13 0,19 0,13 0,17 0,13 0,06 0,12 0,06
630 0,39 0,28 0,11 0,15 0,11 0,13 0,11 0,02 0,10 0,02
660 0,38 0,26 0,08 0,12 0,08 0,11 0,09 0,02 0,08

690 0,36 0,23 0,06 0,08 0,06 0,09 0,07 0,06

720 0,35 0,20 0,04 0,06 0,04 0,07 0,04 0,02

750 0,33 0,18 0,02 0,03 0,02 0,05 0,03

780 0,32 0,15 0,01 0,02 0,01 0,03

810 0,31 0,12 0,01

840 0,29 0,10

870 0,28 0,07

900 0,27 0,04

930 0,26 0,03

960 0,24 0,02

990 0,23 0,01

1020 0,22 0,00

1050 0,21

1080 0,20

1110 0,19

1140 0,18

1170 0,17

1200 0,16

1230 0,15

1260 0,14

1290 0,13

1320 0,12

1350 0,11

1380 0,10

1410 0,09

1440 0,08

1470 0,07

1500 0,07

1530 0,06

1560 0,06

1590 0,05

1620 0,05

1650 0,04

1680 0,04

1710 0,04

1740 0,03

1770 0,05

1800 0,04
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Lampiran 9. Nilai rata-rata laju pengeringan setiap perlakuan.

Tabel 9. Nilai rata-rata laju pengeringan setiap perlakuan.

Blansing 60 °C

Blansing 70 °C

Blansing 80 °C

Waktu Kontrol 15 30 45 15 30 45 15 30 45
0 0,02 0,03 0,03 0,03 0,03 0,02 0,02 0,03 0,02 0,03
30 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03
60 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 0,02 0,01 0,03
90 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
120 0,01 0,02 0,02 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
150 0,01 0,01 0,02 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
210 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02
240 0,02 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01
270 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01
300 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
330 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 0,02 0,01 0,02
360 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,01 0,02 0,02 0,02 0,01
390 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,01

420 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,01 0,02
450 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02
480 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
510 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02
540 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
570 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,01 0,01 0,01 0,01
600 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,00 0,01 0,00
630 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,00 0,01 0,00
660 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,00 0,01

690 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,00

720 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,01 0,00

750 0,00 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

780 0,00 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00

810 0,00 0,01 0,00

840 0,00 0,01

870 0,00 0,01

900 0,01 0,00

930 0,01 0,00

960 0,01 0,00

990 0,00 0,00

1020 0,00 0,00

1050 0,00

1080 0,00

1110 0,00

1140 0,00

1170 0,00

1200 0,00

1230 0,01

1260 0,00

1290 0,00

1320 0,00

1350 0,00

1380 0,01

1410 0,00

1440 0,00

1470 0,00

1500 0,00

1530 0,00

1560 0,00

1590 0,00

1620 0,00

1650 0,00

1680 0,00

1710 0,00

1740 0,00

1770 0,00

1800 0,00
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Lampiran 10. Hasil pengukuran berat pada experiment sorpsi.

Tabel 10. Data pengukuran berat pada experiment sorpsi.

Perlakuan RH Lamz_:l penyimpanan pada desikator _

14 hari 18 hari 22 hari
8% 423 42 42
32% 4,67 4,63 4,63
Kontrol 43,16% 4,76 4,75 4,75
64% 4,97 491 491
75,29% 5,56 5,55 5,55
8% 3,99 3,95 3,95

Blansing 32% 4,44 4 4

60 °C waktu 43,16% 3,71 4,53 4,53
15 menit 64% 4,14 4,84 4,84
75,29% 3,95 3,5 3,5
8% 3,93 2,75 2,74
Blansing 32% 4,06 3,13 3,09
60 °C waktu 43,16% 4,29 3,6 3,58
30 menit 64% 4,6 3,78 3,78
75,29% 4,67 3,9 3,91
8% 2,7 2,67 2,64
Blansing 32% 3,21 3,06 3,04
60 °C waktu 43,16% 4,15 3,95 3,93
45 menit 64% 4,19 3,96 3,94
75,29% 4,48 4,43 4,42
8% 454 3,88 3,85
Blansing 32% 4,25 3,59 3,57
70 °C waktu 43,16% 4,04 3,18 3,17
15 menit 64% 4,92 3,53 3,51
75,29% 5,15 4,49 4,46
8% 4,79 3,75 3,73
Blansing 32% 4,64 4,04 4,02
70 °C waktu 43,16% 5,23 4,08 4,06
30 menit 64% 4,85 4,28 4,26
75,29% 4,8 451 45
8% 3,63 3,37 3,36
Blansing 32% 3,82 3,78 3,78
70 °C waktu 43,16% 4,33 3,48 3,43
45 menit 64% 4,39 3,54 3,53
75,29% 4.4 3,94 3,98
8% 3,74 3,03 3,02
Blansing 32% 3,61 3,16 3,14
80 °C waktu 43,16% 3,67 3,09 3,05
15 menit 64% 4,41 3,67 3,64
75,29% 491 4,14 413
8% 3,95 3,34 3,31
Blansing 32% 3,99 3,43 3,42
80 °C waktu 43,16% 4,44 3,89 3,86
30 menit 64% 4,42 4,15 4,13
75,29% 4,87 4,67 4,65
8% 3,43 3,21 3,19
Blansing 32% 3,66 3,42 3,4
80 °C waktu 43,16% 3,84 3,56 3,54
45 menit 64% 4,23 3,98 3,96
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Lampiran 11. Hasil perhitungan nilai KaBb dan KaBk.

Tabel 11. Hasil perhitungan nilai KaBb dan KaBk.

Perlakuan Berat Berat ERH Aw Basis basah  Basis kering
awal padatan

42 34 71 021 19,05 2353
4,63 3,76 36 0,36 18,79 23,14
Kontrol 4,75 3,74 45 0,45 21.26 27,01
491 3,58 63 0,63 27,09 37.15
5,55 3,69 74 0.74 3351 50.41
3,95 38 21 0.21 3,80 3,95
o 4 3,86 36 0,36 3,50 3,63
4,84 3.9 63 0,63 19,42 2410
35 2,82 74 0,74 19,43 2411
2.74 2,46 21 0.21 10,22 11,38
Blansing 60°C 3,09 2,48 36 0,36 19,74 24,60
Slansing 00 ¢ 3,58 2,72 45 0,45 24,02 3162
3,78 2,85 63 0,63 24,60 32,63
3,91 2,87 74 0.74 26,60 36,24
2,04 2,63 21 0.21 10,54 11,79
nsing 60 3,04 2,57 36 0,36 15,46 18,29
V?a?(’:fj'zg men?t 3,93 3,23 45 0,45 17,81 21,67
3,94 3,21 63 0,63 1853 22.74
4,42 3,45 74 0.74 21,95 28.12
3,83 3,57 21 0.21 6,79 7.28
o 3,57 3,35 36 0,36 6,16 6,57
Vfl‘éirt‘z'qg Zr?encit 317 2.87 45 0.45 9.46 10,45
3,51 2,85 63 0,63 18,80 23.16
4,46 3,19 74 0.74 28.48 39.81
3,73 28 21 0,21 24,93 3321
. 4,02 2,78 36 0,36 30.85 44,60
V?;irt‘z'gg :I?;Cit 4,06 2,69 45 0,45 3374 50,93
4,26 2,81 63 0,63 34,04 51,60
45 2,58 74 0,74 42,67 74.42
3,36 2,89 71 0.21 13.99 16,26
nsing 70 3,78 2.74 36 0,36 2751 37.96
ﬁai'li'ﬂg Znencit 343 2,34 45 0,45 31,78 46,58
3,53 2,35 63 0,63 33.43 50,21
3,98 2,27 74 0.74 42,96 75.33
3,02 2.79 21 0.21 7,62 8.2
o 3,14 2,78 36 0,36 11,46 12,95
V?;f(’:ﬁ'gg ?\?en?t 3.25 258 45 0.45 20,62 25.97
3,64 2,69 63 0,63 26,10 35,32
413 3,06 74 0.74 25.91 34,97
331 2,66 21 0.21 10,64 2444
. 3,42 2,49 36 0,36 27.19 37.35
V?;";‘(’:Z'gg ?T?ezcit 3,86 2,72 45 0,45 29,53 41,91
413 2.85 63 0,63 30,99 44.91
4,65 2,87 74 0,74 38.28 62,02
3,19 2,66 71 0.21 16,61 10,02
Slansing 80 34 2,48 36 0,36 27,06 37.10
pansing menCit 3,54 2,32 45 0,45 34,46 52,59
3,96 2,55 63 0,63 35,61 55,29
41 2,47 74 0.74 39.76 65.99
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Lampiran 12. Dokumentasi Penelitian

Gambar 15. Sampel setelah melalui proses blansing.
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Gambar 16. Sampel setelah proses pengeringan.

46



émbar iéa—._Pényimpana}i spl pad desikator.



Gambar 20. Pemasukan sampel ke dalam oven.
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