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LAMPIRAN 1 

PERSIAPAN MATERIAL PENGELASAN 

 

Lampiran 1. 1 Pemotongan plat AISI 316L ukuran 800 mm × 800 mm × 6  mm 
menjadi ukuran 200 mm × 100 mm × 5 mm dengan menggunakan mesin 

shearing. 

 

Lampiran 1. 2 Pemotongan plat ASTM A36 ukuran 800 mm × 800 mm × 6 mm 
menjadi ukuran 200 mm × 100 × 6 mm dengan menggunakan mesin shearing. 
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Lampiran 1. 3 Pembuatan kampuh V dengan sudut 30° menggunakan mesin 
frais. 

 

Lampiran 1. 4 Kondisi kedua plat siap untuk melalui proses pengelasan. 
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LAMPIRAN 2 

PROSES PENGELASAN 

 

Lampiran 2. 1 Sertifikat Welder. 
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Lampiran 2. 2 Proses pengelasan. 

 

Lampiran 2. 3  Hasil pengelasan. 
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LAMPIRAN 3 

PENGUJIAN NDT (NON DESTRUCTIVE TEST) 

 

Lampiran 3. 1 Liquid penetran yang digunakan. 
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Lampiran 3. 2 Penyemprotan cairan penetran. 

 

Lampiran 3. 3 Penyemprotan cleaner untuk membersihkan sampel. 
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LAMPIRAN 4 

PEMBUATAN SPESIMEN 

 

Lampiran 4. 1 Membagi sampel yang telah dilas dengan ukuran masing-masing 
13 mm. 

 

Lampiran 4. 2 Sampel pengelasan yang telah dibagi-bgi dengan lebar ukuran 
masing-masing 13 mm. 
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Lampiran 4. 3 Model spesimen untuk foto metalografi. 

 

Lampiran 4. 4 Model spesimen untuk pengujian impak (standar ASTM E23). 
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LAMPIRAN 5 

PROSES POST WELD HEAT TREATMENT (PWHT) 

 

Lampiran 5. 1 Memanaskan spesimen didalam tungku. 

 

Lampiran 5. 2 Mendinginkan spesimen di dalam media pendinginan. 
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LAMPIRAN 6 

TAHAP FOTO METALOGRAFI 

 

Lampiran 6. 1 Mengamplas bagian yang akan difoto metalografi. 

 

Lampiran 6. 2 Mengetsa bagian yang akan difoto metalografi. 
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Lampiran 6. 3 Memfoto spesimen dengan menggunakan Mikroskop Optik 
Metalurgi. 
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Lampiran 6. 4Skema foto hasil foto metalografi 
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Lampiran 6. 5 Struktur metalografi DMW:E308L-16 tanpa PWHT. 
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Lampiran 6. 6 Struktur metalografi DMW:E308L-16 PWHT 400℃. 
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Lampiran 6. 7 Struktur metalografi DMW:E308L-16 PWHT 600℃. 
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Lampiran 6. 8 Struktur metalografi DMW:E308L-16 PWHT 900℃. 
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Lampiran 6. 9 Struktur metalografi DMW:E309Mo-17 tanpa PWHT. 
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Lampiran 6. 10 Struktur metalografi DMW:E309Mo-17 PWHT 400℃. 
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Lampiran 6. 11 Struktur metalografi DMW:E309Mo-17 PWHT 600℃. 
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Lampiran 6. 12 Struktur metalografi DMW:E309Mo-17 PWHT 900℃. 
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LAMPIRAN 7 

TAHAP PENGUJIAN IMPAK 

 

Lampiran 7. 1 Pengoperasian alat uji impak metode charpy. 

 

Lampiran 7. 2 Tampilan layar komputer alat uji impak. 
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Lampiran 7. 3 Nilai β dan Ust pada alat uji impak. 

 

Lampiran 7. 4 Hasil perpatahan setelah diuji impak. 

 

 


