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LAMPIRAN 

LAMPIRAN 1 

TABEL DAN GRAFIK HASIL PENGUJIAN 

Tabel A.1 

Tabel Pengujian Kekasaran AL 6061 Saat Proses Penarikan Menggunakan Pelumas 

 

Diameter 

(mm) 

Kecepatan 

Penarikan 

Kekerasan Ra 

(µm) 

Rata-rata 

(µm)  
 

Tanpa 

Penarikan 

2mm/menit 

2.10 

1.93 

 

1.87  

1.83  

8.4 

0.43 

0.38 

 

0.32  

0.40  

8.5 

0.40 

0.43 

 

0.43  

0.46  

8.6 

0.47 

0.45 

 

0.43  

0.44  

8.7 

0.46 

0.46 

 

0.47  

0.46  

 

Tabel A.2 

Tabel Pengujian Kekasaran AL 6061 Saat Proses Penarikan Tanpa Pelumas 

 

Diameter 

(mm) 
Kecepatan Penarikan 

Kekerasan Ra 

(µm) 

Rata-rata 

(µm)  
 

Tanpa 

Penarikan 

2mm/menit 

2.10 

1.93 

 

1.87  

1.83  

8.4 

0.40 

0.41 

 

0.46  

0.37  

8.5 

0.45 

0.45 

 

0.41  

0.50  

8.6 

0.64 

0.53 

 

0.50  

0.47  

8.7 

0.61 

0.55 

 

0.53  

0.52  



 

Gambar A.1 Kekasaran Aluminium 6061 Tanpa Penarikan 



 

Gambar A.2 Kekasaran Aluminium 6061 Diameter 8,4 mm Setelah Proses Penarikan 

Menggunakan Pelumas 

 



 

Gambar A.3 Kekasaran Aluminium 6061 Diameter 8,5 mm Setelah Proses Penarikan 

Menggunakan Pelumas 



 

Gambar A.4 Kekasaran Aluminium 6061 Diameter 8,6 mm Setelah Proses Penarikan 

Menggunakan Pelumas 



 

Gambar A.5 Kekasaran Aluminium 6061 Diameter 8,7 mm Setelah Proses Penarikan 

Menggunakan Pelumas 



 

Gambar A.6 Kekasaran Aluminium 6061 Diameter 8,4 mm Setelah Proses Penarikan Tanpa 

Pelumas 



 

Gambar A.7 Kekasaran Aluminium 6061 Diameter 8,5 mm Setelah Proses Penarikan Tanpa 

Pelumas 



 

Gambar A.8 Kekasaran Aluminium 6061 Diameter 8,6 mm Setelah Proses Penarikan Tanpa 

Pelumas 



 

Gambar A.9 Kekasaran Aluminium 6061 Diameter 8,7 mm Setelah Proses Penarikan Tanpa 

Pelumas 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Tabel A.3 Tabel Pengujian Kekerasan Proses Penarikan Menggunakan Pelumas 

Diameter Awal 
Kecepatan 

Penarikan 

Kekerasan (HV) Rata-rata 

(HV) 

Standar 

Deviasi 
A B C 

8.4 

2 mm/menit 

88 91.4 94.4 91.27 2.61 

8.5 95.9 91.2 96 94.37 2.74 

8.6 99.6 99.7 98 99.10 0.95 

8.7 105.9 105.9 100.8 104.20 2.94 

Tanpa Penarikan 82.3 85.7 83.6 83.87 1.72 

Tabel A.4 Tabel Pengujian Kekerasan Proses Penarikan Tanpa Pelumas 

Diameter awal 
Kecepatan 

Penarikan 

Kekerasan (HV) Rata-Rata 

(HV) 

Standar 

Deviasi A B C 

8.4 

2 mm/menit 

83.3 94.5 91.6 89.80 5.81 

8.5 91.9 95.4 92.6 93.30 1.85 

8.6 97.2 91.2 92.6 93.67 3.14 

8.7 103 99.8 100.8 101.20 1.64 

Tanpa Penarikan 82.3 85.7 83.6 83.87 1.72 

Tabel A.5 Data Hasil Penarikan 

Diameter 

Awal (mm) 

Panjang 

Awal 

(cm) 

Diameter 

Akhir (mm) 

Data Hasil Penarikan 

Pelumas  Tanpa Pelumas 

8.4 

3 cm 

8 3.36 3.38 

8.5 8 3.42 3.48 

8.6 8 3.51 3.52 

8.7 8 3.61 3.59 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar A.10 Grafik Hasil Proses Penarikan Kondisi Menggunakan Pelumas Pelumas 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar A.11 Grafik Hasil Proses Penarikan Kondisi Tanpa Pelumas 

 



LAMPIRAN II 

DOKUMENTASI PENELITIAN 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar B.1 Proses Penarikan Aluminium 6061 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar B.2 Pengujian Kekasaran dan Pengujian Cacat Permukaan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar B.3 Proses Etsa Sebelem Melakukan Pengujian Mikrostruktur 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar B.4 Pengujian Kekerasan 


