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LAMPIRAN

LAMPIRAN 1 Logo Perusahaan
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LAMPIRAN 2 Contoh Data pengeluaran Perusahaan.
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CATATAN PRODUKSI PT ATGUS REZKY PRATAMA
Pengganti
No Eg:}inn- Returan Retur Total I?é;ﬁgnl)(eluar Ket
Toko | JML | Toko JML
1 May-19 159632
2 Jun-19 197520
3 Jul-19 169631
4 Aug-19 158735
5 Sep-19 178208
6 Oct-19 146044
7 Nov-19 201301
8 Dec-19 177443
9 Jan-20 176432
10 Feb-20 170732
11 Mar-20 180630
12 Apr-20 176352
13 May-20 226397
14 Jun-20 176452
15 Jul-20 183762
16 Aug-20 174097
17 Sep-20 164721
18 Oct-20 176498
Jumlah 3194587




LAMPIRAN 3 Alur proses produksi Air Minum Dalam Kemasan PT. Argus Rezky Pratama Bulukumba
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LAMPIRAN 4 Table Rating Factor (Faktor Penyesuaian) Westinghouse

Faktor Kelas Lambang Penyesuaian

Superskil Al +0,15

Keterampilan a2 $0,13

Excellent Bl +0,11

B2 +0,08

Good Cl +0,06

2 +0,03

Average D 0,00

Usaha Fair E1l -0,05
E2 -0,10

Poor F1 -0,16

F2 -0,22

Excessive Al +0,13

A2 +0,12

Excellent Bl +0,10

B2 +0,08

Good s +0.05

Usaha Cc2 +0,02
Average D 0,00

Fair E1l -0,04

E2 -0,08

Poor F1 -0.12

F2 -0,17

Ideal A +0,06

Excellenty B +0,04

. . Good C +0,02

Kondisi Kerja

Average D 0,00

Fair E -0,03

Poor F -0,07

Perfect A +0,04

Excellent B +0,03

Konsistensi Good = 0,01
Average D 0,00

Fair E -0,02

Poor F -0,04




LAMPIRAN 5 Tabel Kelonggaran

FAKTOR CONTOH PEKERJAAN KELONGGARAN (% )
D. KELELAHAN MATA *) PENCAHAYAAN
BAIK BURUK
1. Pandangan yg terputus-putus | Membawa alat ukur 0,0-6,0 0,0-6,0
2. Pandangan yg hampir
terus menerus Pekerjaan-pekerjaan 6,0 - 75 6,0 - 75
3. Pandangan terus menerus yang teliti
dgn fokus berubah-ubah Memeriksa cacat-cacat 75-12,0 15- 160
4. Pandangan terus menerus pada kain
dgn fokus tetap Pemeriksaan yang sangat 19,0 - 30,0 16,0 - 30,0
teliti
E. KEADAAN TEMPERATUR TEMPAT KERJA**) KELEMBABAN
NORMAL BERLEBIHAN
TEMPERATUR ( C) PRIA WANITA
1. Beku dibawah 0 Diatas 10 diatas 12
2. Rendah 0-13 10-5 12-5
3. Sedang 13-22 5-0 8-0
4. Normal 2-28 0-5 0-8
5. Tinggi 28-38 5-40 8- 100
F. KEADAAN ATMOSFER*#*)
1. Baik Ruang yg berventilasi baik, udara segar 0
2. Cukup Ventilasi kurang baik, ada bau-bauan 0-5
3. Kurang baik ~ Adanya debu beracun atau tidak 5-10
beracun tapi banyak
4. Buruk Adanya bau-bauan berbahaya harus 10-20
menggunakan alat pemafasan
G.KEADAAN LINGKUNGAN YANG BAIK
1. Bersih, sehat, cerah dengan kebisingan rendah 0
2. Siklus kerja berulang-ulang antara 5 - 10 detik 0-1
3. Siklus kerja berulang-ulang antara 0 — 5 detik 1-3
4. Sangat bising 0-5
5. Jika faktor yg berpengaruh dapat menurunkan kualitas 0-5
6. Terasa adanya getaran lantai 5-10
7. Keadaan yg luar biasa (bunyi, kebersihan dll) 5-10

) Kontras antara warna hendaknya diperhatikan
”) Tergantung juga pada keadaan ventilasi

*#%)  Dipengaruhi juga oleh ketinggian tempat kerja dari permukaan laut dan keadaan iklim
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