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LAMPIRAN 1 

DOKUMENTASI PERSIAPAN ALAT DAN BAHAN 

a. Spesimen     b. Pahat 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

c. Tang ampere 
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LAMPIRAN2 

PEMASANGAN ALAT DAN BAHAN 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

a. Memasang Tang Amper pada Mesin  

b. Memasang benda kerja dan pahat  
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LAMPIRAN 3 

DOKUMENTASI PENGERJAAN 

 

 

   

   

 

 

   

   

   
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

a. Proses pembubutan benda kerja   b. hasil pembubutan benda kerja 


