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Lampiran 1 Tabel Hasil Pengukuran Kekasaran

o Ra Nilai

No | Perlakuan n f a Nilai Kekasaran Ra | rata-
(rpm) | (mm/putaran) | (mm) rata | Kekasaran

1 2 3 (um)
1 05 | 4,746 | 6,005 | 5,731 | 5,494 N9
2 0.085 1 |5541 6,254 | 5870 | 5,888 N9
3 1.5 {6,336 | 6,502 | 6,147 | 6,328 N9
4 05 |5,705 | 5,507 | 5,790 | 5,667 N9
5 650 0.18 1 |6,049 (5588 6,151 | 5,929 N9
6 1.5 |6,392 | 6,700 | 7,012 | 6,701 N9
7 05 |5,838]6,011 5,777 | 5,875 N9
8 0.28 1 |6,189 6,256 | 5,555 | 6,000 NO
9 1.5 |6,540 | 7,501 | 6,332 | 6,791 NO
10 05 |3,4704,706 | 5,331 | 4,502 N8
11 0.085 1 |4,051|4,901 5804 4,919 N9
12 | 5760 Tanpa 1.5 |4,632 |5,096 | 6,007 | 5,245 NO
13 | Pperlakuan 05 |5,795 | 4,192 | 5,374 | 5,120 N9
14 Panas 750 0.18 1 |6,144 5233 |6,249 | 5875 N9
15 | (Material 1.5 |6,493 | 6,275 | 6,696 | 6,488 NO
16 | Normal) 05 |5,930 5693 | 4,854 | 5492 N9
17 0.28 1 |6,286 5,859 | 5,644 | 5,930 N9
18 1.5 |6,643|7,026 | 6,434 | 6,701 N9
19 05 |2,829|3482 3,997 | 3,436 N8
20 0.085 1 |3,303|3,626|4,351| 3,760 N8
21 1.5 |3,777 | 3,770 | 4,504 | 4,017 N8
22 05 |4,718 | 3,486 | 4,344 | 4,183 N8
23 1000 0.18 1 |5,002 4,352 |5051| 4,802 NO
24 1.5 |5,286 | 5,219 | 5,412 | 5,306 N9
25 05 | 4,771 | 4,267 | 4,270 | 4,436 N8
26 0.28 1 |5,057 (5,077 | 4291 | 4,808 NO
27 1.5 |5,345 | 6,088 | 5,936 | 5,790 N9
28 05 |4,879 (5510 5,338 | 5,242 N9
29 0.085 1 |5,3016,016 | 5,566 | 5,628 NO
30 1.5 |5,724 | 5,988 | 6,063 | 5,925 NO
31 650 05 |5,558|5523 5,441 | 5507 N9
32 0.18 1 |5,739 5,505 | 6,035 | 5,759 NO
33 1.5 {6,030 | 6,152 | 6,328 | 6,170 NO
34 0.28 05 |5,608 5679|5897 | 5728 N9
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35 | Perlakuan 1 |6,002]5,651]6,083]| 5912 N9
36 panas 15 | 6,396 | 6,623 | 6,023 | 6,347 N9
37 Suﬁf?&:gku 05 |3,544 4,332 4,497 | 4,124 N8
38 800°C 0.085 1 | 4,003 4,436 | 4,850 | 4,430 NE
39 dengan 15 | 4,312 (4,639 (5,070 4,674 N8
40 waktu 05 |4,974 42245490 | 4,896 N9
41 | penahanan | 750 0.18 1 |5,7675,336 | 6,062 | 5,721 N9
42 | 30 menit 15 |6,109 | 5955 | 6,219 | 6,094 N9
3| en d‘?ﬁginaﬂ 05 |5,334 5,328 5,402 | 5,355 N9
44 | "4 dalam 0.28 1 |6,029]5,646 | 6,102 | 5,926 N9
45 tungku 15 | 6,425 6,394 | 6,053 | 6,290 N9
46 05 [2,890 32053371 3,155 NE
47 0.085 1 [3,264]3,282]3,637| 3,394 N8
48 15 | 3,516 3,432 | 3,801 | 3,583 N8
49 0.5 |4,049 3513|4437 | 4,000 N8
50 1000 0.18 1 | 4,695/ 4,438 4,899 | 4,677 N8
51 15 | 4,974 4,953 (5,027 | 4,984 N8
52 05 |4533[4,223(4530]| 4,429 N8
53 0.28 1 |4,851]4,932]4,939]| 4,907 N8
54 15 |5,169 | 5541 | 5,584 | 5431 N9
55 05 |4419 5316|5405 | 5,047 N9
56 0.085 1 |5,159 5,536 | 5,602 | 5,432 N9
57 15 |5,899 5,756 | 5,799 | 5818 N9
58 0.5 [5,384 (53384939 5220 N9
59 | Perlakuan | 650 0.18 1 |[5,708 | 5,416 | 5743 | 5,622 N9
60 panas 1.5 | 6,032 6,494 | 6,022 | 6,183 N9
61 Dengan 05 |5,500 | 4,857 |5,533| 5,300 N9
suhu tungku
62 850°C. 0.28 1 |5,840 6,064 | 5,801 | 5,902 N9
63 dengan 15 | 6,172 6,571 | 6,134 | 6,292 N9
64 waktu 0.5 [3,231 4,166 3,985 3,794 N8
65 | Ppenahanan 0.085 1 [3,772] 4,339 | 4,131 | 4,080 N8
66 30df2ﬁ”'t 15 | 4313|4511 4276 | 4,367 N8
67_| sendinginan 0.5 [5469 |4,063 5018 4,850 N9
68 | 4idalam | 750 0.18 1 |5,798 5,072 5,835 | 5,568 N9
69 tungku 15 |6,027 | 6,082 | 6,002 | 6,037 N9
70 0.5 [5596 | 4,549 | 5622 | 5,255 N9
71 0.28 1 |5,932]5,679]6,037]| 5,883 N9
72 15 | 6,269 | 6,310 | 6,052 | 6,210 N9
73 1000 0.085 0.5 [2,634 (30822988 | 2,901 NE
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74 1 |3,076 3,210 3,097 | 3128 N8
75 15 | 3517 | 3,337 | 3,206 | 3,353 N8
76 0.5 | 4,453 3379 | 4,056 | 3,963 N8
77 0.18 1 | 4,720 4219 | 4,716 | 4,552 N8
78 15 | 4,988 | 4,822 | 4,903 | 4,904 N9
79 05 | 4502|3942 |4,714| 4386 N8
80 0.28 1 | 477349214970 | 4888 N9
81 15 | 5044 | 5601|5375 | 5340 N9
82 05 | 5011|5015 | 4,945 | 4,990 N9
83 0.085 1 | 506257795262 | 5368 N9
84 15 | 5113|5473 5579 | 5388 N9
85 05 |5,190 5,139 |5,193]| 5,174 N9
86 650 0.18 1 | 542954225919 | 5590 N9
87 15 | 5668|5605 |5645| 5639 N9
88 05 |5378 4,348 6,017 | 5,248 N9
89 0.28 1 | 58155046 | 5961 | 5607 N9
90 | Perlakuan 15 | 6,252 | 5744 | 5714 | 5904 N9
91 panas 0.5 |3,618|3,958 |3,662 | 3,746 N8
92 Suﬁ{f;‘gsgku 0.085 1 |[3,955]3970]3,897 | 3941 N8
93 900°C. 15 | 3,992 | 4182 | 4132 | 4,102 N8
94 dengan 0.5 |4,152 | 4,256 | 5,606 | 4,671 N8
95 waktu 750 0.18 1 | 5389|5439 5874 | 5567 N9
96 | Ppenahanan 15 | 572556355742 | 5701 N9
g7 | 30 menit 05 |5339 436250950 5217 N9
98 pend‘?ﬁginaﬂ 0.28 1 |5772|5062 5856 | 5563 N9
99 | 4i dalam 15 | 6,206 | 5,762 | 5,671 | 5,880 N9
100 |  tungku 05 | 2950|2928 2,746 | 2,875 N8
101 0.085 1 | 3225209372922 | 3,028 N8
102 15 | 3,255 | 3,094 | 3,098 | 3,149 N8
103 05 | 3380|3540 | 4531 | 3817 N8
104 1000 0.18 1 | 4387|4524 | 4,748 | 4553 N8
105 15 | 4,661 | 4,687 | 4,641 | 4,663 N8
106 0.5 | 4,295 3780 | 4,489 | 4188 N8
107 0.28 1 | 4644 | 4,386 | 4,687 | 4572 N8
108 15 | 4,993 | 4993 | 5232 | 5073 N9
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Lampiran 3 Hasil Uji Tarik Material ST60

SamplelD Besi ST 60 TestDate 19/12/2019
Operator Type Circle
Size(mn) 12,2 ho(mm? ) 116, 90
Lo (mm) 50 Lu(mm)

40%) £ dulmm=)

Z(%) / Fm (kN) 64.60
Rn (MPa) 598 FeH (kN) /

UYS (HPa) / FeL (kN) /

LYS (WPa) / Fp (ki) 46, 75
Rp (MFPa) 400 Ft (kW) /

Rt (¥Pa) / E(GPa) 6. 04

Stress (MPa)

stress—Sirain Curve
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Lampiran 4 Dokumentasi Kegiatan Penelitian

Gambar 1. Proses Annealing

Gambar 2. ST 60 Hasil Annealing
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Gambar 3. Proses Pembubutan

Gambar 4. Proses Pengujian Kekasaran Permukaan
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Lampiran 5 Tabel Perlakuan Annealing

Suhu

Waktu ruang Suhu ruang
o Tahan Waktu tungku tungku saat
No. | Suhu(®°C) | Pendinginan . i bahan
(Holding | Pendinginan | Sebelum | ..
: dikeluarkan
Time) proses (°C)
(°C)
1 800 Dalam Tungku | 30 menit 251am_32 24 27
menit
2 850 Dalam Tungku | 30 menit 251am_ 14 24 27
menit
3 | 900 | Dalam Tungku | 30 menit | 22JaM45 24 27
menit
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Lampiran 6 Tabel Konversi Harga Kekerasan Bahan

Tensile Brinell Vickers Rockwell Rockwell
Strength Hardness Hardness Hardness Hardness
(N/mm2) (BHN) (HV) (HRB) (HRC)
285 86 90
320 95 100 56,2
350 105 110 62,3
385 114 120 66,7
415 124 130 71,2
450 133 140 75,0
480 143 150 78,7
510 152 160 81,7
545 162 170 85,0
610 181 190 89,5
640 190 200 91,5
675 199 210 93,5
705 209 220 95,0
740 219 230 96,7
770 228 240 98,1
800 238 250 99,5
820 242 255 23,1
850 252 265 24,8
880 261 275 26,4
900 266 280 27,1
930 276 290 28,5
950 280 295 29,2
995 295 310 31,0
1030 304 320 32,2
1060 314 330 33,3
1095 323 340 34,4
1125 333 350 35,5
1155 342 360 36,6
1190 352 370 37,7
1220 361 380 38,8
1255 371 390 39,8
1290 380 400 40,8
1320 390 410 41,8
1350 399 420 42,7
1385 409 430 43,6

Sumber: Akbar Budi, Saputra(2012)
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Lamplran 7 Hasil Uji Komposisi Material ST60

. KEMENTRIAN RISET,TEKNOLOGI, DAN PENDIDIKAN TINGGI
LABORATORIUM PENGECORAN LOGAM
DEPERTEMEN TEKNIK MESIN

FAKULTAS TEKNIK UNIVERSITAS HASANUDDIN .
JL.Poros Malino Km.6 Bontomarannu Gowa, 92171, Sulawesi Selatan

Hasil Pengujian

Probe Nr. / sample ID : 01 Grundwerksioff / material 3 Fe
Kunde / customer 1 Rizal Amil Aulia Kasman Abmessung / dimension -
Kom.-Nr. / commision : N Zusatzwerlstodf / filler metals -
Labor Nr. / lab-no. v Heru Wiirmebehandlung / heat treatment y no

PTQ-Nr. / PTQ-no. o Schmelze-Nr. / heat-no.

Spektralanalyse FMX Werkstoff / grade
Fe C Si Mn P S Cr Mo
1 98.2 0.445 0.297 0.810 0.0180 < 0.0180 0.0357 0.0034
o 97.8 0.499 0.293 0.981 0.0140 0.0140 0.0536 0.0110
3 98.0 0.484 0288 0.869 0.0136 0.0138 0.0439 0.0087
Ave 98.0 0.476 0.292 0.887 0.0152 0.0152 0.0444 0.0077
Ni Al Co Cu Nb Ti V w
1 0.0121 0.0183 0.0054 0.0236 0.0005 0.0992 0.0022 < 0.0100
2 0.0184 0.0269 0.0032 0.0145 0.0066 0.165 0.0089 0.0582
3 0.0128 0.0172 0.0017 0.0172 0.0065 0.173 0.0063 0.0282
Ave 0.0144 0.0208 0.0034 0.0184 0.0044 0.146 0.0058 0.0288
Pb Sn B Ca Zr Zn Bi As
fl 0.0022 0.0011 0.0004 0.0015 < 0.0005 < 0.0005 0.0124 - 0.0018
2 0.0292 0.0011 0.0023 > 0.0080 < 0.0005 0.0015 0.0079 0.0047
3 0.0192 <0.0010 0.0008 > 0.0080 < 0.0005 0.0008 0.0090 0.0060
Ave 0.0169 0.0010 0.0012 > (0.0080 < 0.0005 0.0009 0.0098 0.0063
Se Sb
1 0.0148 <0.0030
2 0.0112 <(0.0030
3 0.0119 <(0.0030
Ave 0.0126 < 0.0030
Ort / town Datum / date Priifer / tester Sachverstandiger / engineer 12/12/2019

Gowa. 12 Desember 2019
Kepala Laboratorium Pengecoran Logam

Oxford Instruments Analytical Dr. Muham

Laboratorium Pengecoran NIP 19770707 2005011001
Teknik Megin Universitas Hasanuddin

Tel. : +62 852-5563-1651
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Lampiran 8 Tabel Distribusi Fianel untuk Probabilitas = 0,05

df untuk pembilang
(N1)
df untuk
penyebut

(N2) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
1] 161 199 216 225 230 234 237 239 241 242 243 244 245 245 246
2|18.51| 19.00| 19.16| 19.25( 19.30| 19.33| 19.35| 19.37| 19.38| 19.40| 19.40| 19.41 | 19.42 | 19.42| 19.43
3/10.13| 9.55| 9.28] 9.12| 9.01| 894| 8.89| 885| 881| 879| 876| 874 873| 871| 8.70
4|1 7.71| 6.94| 6.59| 6.39| 6.26| 6.16| 6.09| 6.04| 6.00| 596| 594| 591 5.89| 587| 5.86
5] 6.61| 579| 5.41| 519| 5.05| 4.95| 4.88| 4.82| 4.77| 4.74]| 4.70| 4.68| 4.66| 4.64| 4.62
6] 5.99| 5.14| 4.76| 4.53| 4.39| 4.28| 4.21| 4.15| 4.10| 4.06| 4.03| 4.00| 3.98| 3.96| 3.94
71 559 4.74| 435| 4.12| 3.97| 3.87| 3.79| 3.73| 3.68| 3.64| 3.60| 3.57| 355| 3.53| 351
8| 5.32| 4.46| 4.07| 3.84| 3.69| 3.58| 350| 3.44| 3.39| 3.35| 3.31| 3.28| 3.26| 3.24| 322
9| 5.12| 4.26| 3.86| 3.63| 3.48| 3.37| 3.29| 3.23| 3.18| 3.14| 3.10| 3.07| 3.05| 3.03|] 3.01
10| 496 4.10| 3.71| 3.48| 3.33| 3.22| 3.14| 3.07| 3.02| 298| 294| 291 2.89| 286| 285
11| 4.84| 3.98| 3.59| 3.36| 3.20| 3.09| 3.01| 2.95| 2.90| 2.85| 2.82| 279 2.76| 274| 272
12| 4.75| 3.89| 3.49| 3.26| 3.11| 3.00| 2.91| 2.85| 2.80| 2.75| 2.72| 269 2.66| 264| 2.62
13| 467 3.81| 3.41| 3.18| 3.03| 292| 2.83| 2.77| 271| 267| 2.63| 260 2.58] 255| 253
14| 460 3.74| 3.34| 3.11| 296| 2.85| 2.76| 2.70| 2.65| 260| 2.57| 253 251| 248 246
15| 454 3.68| 3.29| 3.06| 290| 2.79| 2.71| 2.64| 259| 254| 251| 248 245| 242| 240
16| 4.49| 3.63| 3.24| 3.01| 2.85| 2.74| 2.66| 259| 254| 249| 2.46| 242 240]| 237| 235
17| 4.45| 3.59| 3.20| 296| 2.81| 2.70| 2.61| 255| 2.49| 245| 2.41| 238 235]| 233| 231
18| 4.41| 3.55| 3.16| 293 2.77| 2.66| 258| 251| 246| 241| 237| 234 231]| 229| 227
19| 4.38| 3.52| 3.13| 2.90| 2.74| 2.63| 2.54| 248| 242| 238| 234| 231 2.28] 226| 223
20| 4.35| 3.49| 3.10| 2.87| 271| 2.60| 251| 245| 2.39| 235| 231| 228 225| 222| 220
21| 4.32| 3.47| 3.07| 2.84| 268| 257| 249| 242| 237| 232| 228| 225 222]| 220| 218
22| 4.30| 3.44| 3.05| 2.82| 266| 255| 2.46| 240| 2.34| 230| 2.26| 223 220]| 217| 215
23| 4.28| 3.42| 3.03| 2.80| 2.64| 253| 244 237| 232| 227| 224| 220 218] 215| 213
24| 4.26| 3.40| 3.01| 2.78| 2.62| 251| 242| 236| 230| 225| 222| 218 215]| 213| 211
25| 4.24| 3.39| 299| 2.76| 2.60| 2.49| 2.40| 2.34| 2.28| 224| 220| 216 2.14] 211| 2.09
26| 4.23| 3.37| 298| 274 259| 247| 239| 232| 227| 222| 218| 215 212]| 2.09| 2.07
27| 421 3.35| 296| 2.73| 257| 246| 237| 231| 225| 220| 217| 213 210]| 2.08| 2.06
28| 4.20| 3.34| 295| 2.71]| 256| 245| 2.36| 229| 224| 219| 215| 212 2.09| 206| 2.04
29| 4.18| 3.33| 293| 2.70| 2.55| 2.43| 2.35| 228| 222| 218| 214| 210 2.08]| 205| 2.03
30| 417 3.32| 292| 269| 253| 242| 233 227| 221| 216| 2.13| 209| 2.06| 2.04| 2.01
31] 416 3.30| 291| 268| 252| 241| 232 225| 220( 215| 2.11| 2.08]| 2.05| 2.03| 2.00
32| 415| 3.29| 290| 2.67| 251| 2.40| 231| 224 219( 2.14| 2.10| 2.07| 2.04| 2.01| 1.99
33| 4.14| 3.28| 289| 266 250| 2.39| 230( 2.23] 218 213| 2.09| 206| 2.03| 2.00f 1.98
34| 413| 3.28| 2.88| 265| 249| 2.38| 229 223| 217 212| 2.08| 205| 2.02| 1.99| 1.97
35| 412 3.27| 287| 264| 249| 237| 229 222]| 216( 211]| 2.07| 204| 2.01| 1.99| 1.96
36| 411| 3.26| 287| 263| 248| 2.36| 228 221| 215( 211| 2.07| 203| 2.00| 1.98| 1.95
37| 411| 3.25| 2.86| 2.63| 247| 2.36| 227 2.20| 214 2.10| 2.06| 2.02| 2.00| 1.97| 1.95
38| 410| 3.24| 285| 262| 246| 2.35| 226 2.19| 214 2.09| 2.05| 202| 1.99| 1.96| 1.94
39| 4.09| 3.24| 285| 261| 246| 2.34| 226 2.19| 213 2.08] 2.04| 2.01| 1.98| 1.95| 1.93
40| 4.08| 3.23| 2.84| 261| 245| 2.34| 225( 218 2.12| 2.08] 2.04| 2.00| 1.97| 1.95| 1.92
41] 4.08| 3.23| 2.83| 260| 244| 233| 224 217| 212 2.07]| 2.03| 200| 1.97| 1.94| 1.92
42| 4.07| 3.22| 2.83| 259 244| 232| 224 217| 211 2.06] 2.03| 199| 1.96| 1.94| 1.91
43| 4.07| 3.21| 282| 259| 243| 232| 223 216 211 2.06| 2.02| 199| 1.96| 1.93| 1.91
44]1 4.06| 3.21| 2.82| 258| 243| 231| 223 216 210( 2.05| 2.01| 198| 1.95| 1.92| 1.90
45| 4.06| 3.20| 2.81| 2.58| 242| 2.31| 2.22| 215| 2.10| 2.05] 2.01| 197| 1.94| 1.92| 1.89



raakical09
Highlight

raakical09
Rectangle

raakical09
Typewriter
8


df untuk pembilang (N1)

df untuk
penyebut

(N2) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
46| 4.05| 3.20| 2.81| 2.57| 2.42| 2.30| 2.22| 215/ 2.09| 2.04f 2.00f 1.97| 1.94f 1.91| 1.89
47| 4.05| 3.20| 2.80| 2.57| 241 230 2.21| 2.14| 2.09| 2.04/ 2.00f 196/ 193] 1.91| 1.88
48| 4.04| 3.19| 2.80| 2.57| 241 229 2.21| 2.14| 2.08/ 2.03] 1.99| 1.96| 193] 1.90| 1.88
49| 4.04| 3.19| 2.79| 256| 240, 229 2.20| 2.13] 2.08| 2.03 1.99| 196 193] 1.90| 1.88
50| 4.03| 3.18| 2.79| 2.56| 2.40| 2.29| 2.20| 2.13| 2.07| 2.03] 199| 1.95| 1.92| 1.89| 1.87
51| 4.03| 3.18| 2.79| 2.55| 240 2.28| 220| 2.13| 2.07| 202 198 195/ 192 1.89| 1.87
52| 4.03| 3.18| 2.78| 2.55| 2.39| 2.28| 2.19| 2.12| 2.07| 202 198 1.94| 191 1.89| 1.86
53| 4.02| 3.17| 2.78| 2.55| 2.39| 2.28| 2.19| 2.12| 2.06| 201 197| 194 191 1.88| 1.86
54| 4.02| 3.17| 2.78| 2.54| 239 2.27| 218 2.12| 2.06| 201 197 194| 191 1.88 1.86
55| 4.02| 3.16| 2.77| 2.54| 238 2.27| 2.18| 211| 206/ 201 197| 1.93| 1.90| 1.88| 1.85
56| 4.01| 3.16| 2.77| 2.54| 238 2.27| 218 2.11| 2.05| 200 1.96| 1.93| 190/ 1.87| 1.85
57| 4.01| 3.16| 2.77| 253| 238 2.26| 2.18| 211f 205/ 200 196/ 1.93| 1.90| 1.87| 1.85
58/ 4.01| 3.16| 2.76| 2.53| 2.37| 2.26| 2.17| 2.10f 2.05| 2.00[ 196/ 1.92| 1.89| 1.87| 1.84
59| 4.00| 3.15| 2.76| 2.53| 2.37| 2.26| 2.17| 2.10| 2.04| 200 196/ 1.92| 1.89| 1.86| 184
60| 4.00| 3.15| 2.76| 253| 2.37| 2.25| 2.17| 2.10f 2.04| 199 195 1.92| 1.89| 1.86| 1.84
61| 4.00| 3.15| 2.76| 2.52| 237 2.25| 2.16| 2.09| 2.04| 199 195 191| 188 1.86/ 1.83
62| 4.00| 3.15| 2.75| 252| 2.36| 2.25| 2.16| 2.09|] 2.03| 199 195/ 1.91| 1.88 1.85| 1.83
63| 3.99| 3.14| 2.75| 252| 2.36| 2.25| 2.16| 2.09| 2.03| 198 194| 1.91| 1.88 1.85| 1.83
64| 3.99| 3.14| 2.75| 252| 236 2.24| 2.16| 2.09| 2.03| 198 194 191| 188 1.85 1.83
65| 3.99| 3.14| 2.75| 251| 2.36| 2.24| 2.15| 2.08 2.03| 198 194| 190 1.87| 1.85| 1.82
66| 3.99| 3.14| 2.74| 251| 235 2.24| 215| 2.08 2.03] 198 1.94| 190 1.87| 1.84 1.82
67| 3.98| 3.13| 2.74| 251| 235 2.24| 215 2.08| 2.02| 198 193] 190 1.87| 1.84| 182
68| 3.98| 3.13| 2.74| 251| 235/ 2.24| 2.15| 2.08] 2.02| 197 193] 1.90| 1.87| 1.84| 1.82
69| 3.98| 3.13| 2.74| 250 235 2.23| 215 2.08| 2.02| 197 193] 190 186 1.84| 181
70| 3.98| 3.13| 2.74| 250| 235/ 2.23| 2.14| 2.07| 202 197 193] 1.89| 1.86| 1.84| 181
71| 3.98| 3.13| 2.73| 250 2.34| 2.23| 2.14| 2.07| 2.01| 197 193] 1.89| 1.86| 1.83| 1.81
72| 3.97| 3.12| 2.73| 250| 2.34| 2.23| 2.14| 2.07| 2.01| 196/ 192| 1.89| 1.86| 1.83| 181
73| 3.97| 3.12| 2.73| 250 2.34| 2.23| 2.14| 2.07| 2.01| 196/ 192| 1.89| 1.86| 1.83| 1.81
74| 3.97| 3.12| 2.73| 2.50| 2.34| 2.22| 214| 2.07| 2.01| 196/ 1.92| 1.89| 185 1.83] 1.80
75| 3.97| 3.12| 2.73| 249| 234| 222| 2.13| 2.06| 2.01| 196/ 192| 1.88| 1.85 1.83| 1.80
76| 3.97| 3.12| 2.72| 2.49| 233 2.22| 213| 206/ 2.01| 196/ 1.92| 1.88| 185 1.82| 1.80
771 3.97| 3.12| 2.72| 249| 233| 2.22| 2.13| 2.06/ 2.00[ 196/ 192| 1.88 1.85 1.82| 1.80
78| 3.96| 3.11| 2.72| 249| 2.33| 2.22| 2.13| 2.06| 2.00[ 195 191| 1.88| 1.85 1.82| 1.80
79| 3.96| 3.11| 2.72| 2.49| 233 2.22| 213| 2.06/ 2.00] 195 191 1.88| 185 1.82| 1.79
80| 3.96| 3.11| 2.72| 249| 233| 2.21| 2.13| 2.06| 2.00[ 195 191| 1.88| 1.84| 1.82| 1.79
81 3.96| 3.11| 2.72| 2.48| 233 2.21| 212| 205/ 2.00| 195 191 187 1.84| 1.82| 1.79
82| 3.96| 3.11| 2.72| 2.48| 233 2.21| 212| 2.05/ 2.00| 195 191 187 1.84| 1.81| 1.79
83| 3.96| 3.11| 2.71| 248| 232| 221| 2.12| 2.05| 1.99| 195 191| 1.87| 1.84| 1.81| 1.79
84| 3.95| 3.11| 2.71| 2.48| 232 2.21| 212| 205 1.99| 195 190/ 187| 1.84| 1.81| 1.79
85 3.95| 3.10| 2.71| 248| 2.32| 221| 2.12| 2.05| 1.99| 194 190/ 1.87| 1.84| 1.81| 1.79
86| 3.95| 3.10| 2.71| 248| 2.32| 2.21| 2.12| 2.05| 1.99| 1.94| 190/ 1.87| 1.84| 1.81| 1.78
87| 3.95| 3.10| 2.71| 248| 232| 220/ 2.12| 2.05| 1.99| 194/ 190/ 1.87| 1.83] 1.81| 1.78
88| 3.95| 3.10| 2.71| 248| 2.32| 220/ 2.12| 2.05| 1.99| 1.94| 190/ 1.86| 1.83| 1.81| 1.78
89| 3.95| 3.10| 2.71| 2.47| 232 220 2.11| 2.04) 1.99| 194 190/ 1.86| 1.83| 1.80| 1.78
90 | 3.95 |3.10 2.71 247 2.3p 220 2.11 [2.04 199 1]94 190 1.8 1.83|1.80 [1.78




df untuk pembilang (N1)

df untuk
penyebut

(N2) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
91| 3.95| 3.10| 2.70| 2.47| 231 220 2.11| 2.04 1.98| 194/ 190/ 1.86| 1.83| 1.80| 1.78
92| 3.94| 3.10| 2.70| 247| 231 220/ 2.11| 2.04| 1.98| 194 1.89| 1.86| 1.83] 1.80| 1.78
93| 3.94| 3.09| 2.70| 247| 2.31| 220/ 2.11| 2.04| 1.98| 193] 1.89| 1.86| 1.83| 1.80| 1.78
94| 3.94| 3.09| 2.70| 247| 231 220/ 2.11| 2.04| 1.98| 193] 1.89| 1.86| 1.83] 1.80| 1.77
95| 3.94| 3.09| 2.70| 247| 231 2.20| 2.11| 2.04| 1.98| 193] 1.89| 1.86| 1.82| 1.80| 1.77
96| 3.94| 3.09| 2.70| 2.47| 231 2.19| 211| 2.04/ 1.98| 193 1.89| 185 1.82| 1.80| 1.77
97| 3.94| 3.09| 2.70| 247| 231 2.19| 2.11| 2.04| 1.98| 193] 1.89| 1.85| 1.82| 1.80| 1.77
98| 3.94| 3.09| 2.70| 246| 2.31| 2.19| 2.10| 2.03] 1.98| 1.93| 1.89| 1.85| 1.82| 1.79| 1.77
99| 3.94| 3.09| 2.70| 2.46| 231 2.19| 210 2.03] 1.98| 193] 1.89| 1.85| 1.82| 1.79| 1.77
100| 3.94| 3.09| 2.70| 2.46| 2.31| 2.19| 2.10( 2.03] 1.97| 1.93| 1.89| 1.85| 1.82| 1.79| 1.77
101| 3.94| 3.09| 2.69| 2.46| 2.30[ 2.19| 2.10| 2.03] 197 1.93] 1.88| 1.85| 1.82| 1.79| 1.77
102| 3.93| 3.09| 2.69| 246| 230/ 219 210 2.03] 1.97| 1.92| 188 1.85| 1.82| 1.79| 1.77
103| 3.93| 3.08| 2.69| 2.46| 2.30| 2.19| 2.10( 2.03] 1.97| 1.92| 1.88| 1.85| 1.82| 1.79| 1.76
104| 3.93| 3.08| 2.69| 2.46| 230/ 219 2.10f 2.03] 1.97| 1.92| 188 1.85 1.82| 1.79| 176
105 3.93| 3.08| 2.69| 2.46| 230/ 219 2.10( 2.03] 1.97| 1.92| 1.88| 1.85| 1.81| 1.79| 1.76
106 3.93| 3.08| 2.69| 2.46| 2.30[ 2.19| 2.10| 2.03] 197 1.92| 1.88| 1.84| 1.81 1.79| 1.76
107| 3.93| 3.08| 2.69| 2.46| 230/ 218 210 2.03] 1.97| 1.92| 188 1.84| 1.81| 1.79| 176
108| 3.93| 3.08| 2.69| 2.46| 2.30| 2.18| 2.10| 2.03] 1.97| 1.92| 1.88| 1.84| 1.81| 1.78] 1.76
109 3.93| 3.08| 2.69| 2.45| 2.30[ 2.18| 2.09| 2.02| 197 1.92| 1.88| 1.84| 1.81| 1.78| 1.76
110 3.93| 3.08| 2.69| 2.45| 230/ 218 2.09| 2.02| 1.97| 1.92| 1.88| 1.84| 1.81| 1.78] 1.76
111 3.93| 3.08| 2.69| 2.45| 2.30[ 2.18| 2.09| 2.02| 197 1.92| 1.88| 1.84| 1.81| 1.78| 1.76
112| 3.93| 3.08| 2.69| 245| 230/ 218 2.09| 2.02| 1.96| 1.92| 188 1.84| 1.81| 1.78] 1.76
113| 3.93| 3.08| 2.68| 2.45| 2.29| 2.18| 2.09| 2.02| 1.96| 1.92| 1.87| 1.84| 1.81| 1.78] 1.76
114/ 3.92| 3.08| 2.68| 2.45| 2.29| 218 2.09| 2.02| 196 1.91| 1.87| 1.84| 1.81| 1.78| 1.75
115 3.92| 3.08| 2.68| 2.45| 2.29| 218 2.09 2.02| 1.96| 1.91| 1.87| 1.84| 1.81| 1.78] 1.75
116| 3.92| 3.07| 2.68| 2.45| 2.29| 2.18| 2.09| 2.02| 1.96| 1.91| 1.87| 1.84| 1.81| 1.78] 1.75
117 3.92| 3.07| 2.68| 2.45| 229 218 2.09| 202/ 1.96| 1.91] 187 1.84| 1.80| 1.78] 1.75
118| 3.92| 3.07| 2.68| 2.45| 2.29| 218 2.09| 2.02| 1.96| 1.91| 1.87| 1.84| 1.80| 1.78| 1.75
119 3.92| 3.07| 2.68| 2.45| 2.29| 218 2.09| 202 196( 1.91| 1.87| 1.83| 1.80| 1.78| 1.75
120 3.92| 3.07| 2.68| 245| 229 218 2.09| 2.02| 1.96| 1.91] 1.87| 1.83| 1.80| 1.78] 1.75
121 3.92| 3.07| 2.68| 2.45| 2.29| 217 2.09| 2.02| 1.96( 1.91| 1.87| 1.83| 1.80| 1.77| 1.75
122| 3.92| 3.07| 2.68| 245| 229 217 2.09| 202 1.96| 1.91] 187 1.83| 1.80| 1.77| 1.75
123| 3.92| 3.07| 2.68| 2.45| 229 217 2.08| 2.01| 1.96| 1.91| 1.87| 1.83| 1.80| 1.77| 1.75
124\ 3.92| 3.07| 2.68| 2.44| 2.29| 217 2.08| 2.01| 196 1.91| 1.87| 1.83| 1.80| 1.77| 1.75
125 3.92| 3.07| 2.68| 2.44| 229 217\ 2.08| 2.01] 1.96| 1.91| 1.87| 1.83| 1.80| 1.77| 1.75
126| 3.92| 3.07| 2.68| 2.44| 2.29| 217| 2.08] 2.01| 195/ 1.91| 1.87| 1.83| 1.80| 1.77| 1.75
127| 3.92| 3.07| 2.68| 2.44| 2.29| 217 2.08| 2.01| 195/ 1.91| 1.86| 1.83| 1.80| 1.77| 1.75
128| 3.92| 3.07| 2.68| 2.44| 229 217 2.08| 2.01] 1.95| 1.91| 1.86| 1.83| 1.80| 1.77| 1.75
129 3.91| 3.07| 2.67| 2.44| 228 217 2.08] 2.01] 195/ 1.90f 1.86| 1.83| 1.80| 1.77| 1.74
130 3.91| 3.07| 2.67| 2.44| 228 217\ 2.08| 2.01] 1.95 1.90| 1.86| 1.83| 1.80| 1.77| 1.74
131| 3.91| 3.07| 2.67| 2.44| 228 217 2.08| 2.01] 1.95| 1.90| 1.86| 1.83| 1.80| 1.77| 1.74
132| 3.91| 3.06| 2.67| 2.44| 228 217\ 2.08| 2.01] 195 1.90| 1.86| 1.83| 1.79| 1.77| 1.74
133| 3.91| 3.06| 2.67| 2.44| 228 217 2.08| 2.01] 1.95 1.90| 1.86| 1.83| 1.79| 1.77| 1.74
134/ 3.91| 3.06| 2.67| 2.44| 2.28] 217 2.08| 2.01] 1.95| 1.90f 1.86| 1.83| 1.79| 1.77| 1.74

135 | 3.91 |3.06 2.67 2.44 2.2B 217 2.08 [2.01 195 1/90 1.86 184 1.79|1.77 1.74
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df untuk pembilang (N1)

df untuk
penyebut

(N2) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
136/ 3.91| 3.06| 2.67| 2.44| 2.28] 2.17| 2.08| 2.01] 1.95| 1.90| 1.86| 1.82| 1.79| 1.77| 1.74
137| 3.91| 3.06| 2.67| 2.44| 228 217\ 2.08| 2.01] 1.95| 1.90| 1.86| 1.82| 1.79| 1.76| 1.74
138| 3.91| 3.06| 2.67| 2.44| 2.28/ 216/ 2.08| 2.01] 1.95| 1.90| 1.86| 1.82| 1.79| 1.76| 1.74
139| 3.91| 3.06| 2.67| 2.44| 228 216/ 2.08| 2.01] 1.95| 1.90| 1.86| 1.82| 1.79| 1.76| 1.74
140 3.91| 3.06| 2.67| 2.44| 228 216/ 2.08| 2.01] 1.95| 1.90| 1.86| 1.82| 1.79| 1.76| 1.74
141 3.91| 3.06| 2.67| 2.44| 2.28] 216/ 2.08] 2.00{ 1.95| 1.90 1.86| 1.82| 1.79| 1.76| 1.74
142| 3.91| 3.06| 2.67| 2.44| 228 216/ 2.07| 2.00/ 1.95| 1.90| 1.86| 1.82| 1.79| 1.76| 1.74
143| 3.91| 3.06| 2.67| 2.43| 2.28 216/ 2.07| 2.00] 1.95| 1.90| 1.86| 1.82| 1.79| 1.76| 1.74
144 3.91| 3.06| 2.67| 2.43| 2.28] 216/ 2.07| 2.00{ 1.95| 1.90| 1.86| 1.82| 1.79| 1.76| 1.74
145 3.91| 3.06| 2.67| 2.43| 228 216/ 2.07| 2.00] 1.94| 1.90| 1.86| 1.82| 1.79| 1.76| 1.74
146/ 3.91| 3.06| 2.67| 2.43| 2.28] 216/ 2.07| 2.00{ 1.94| 1.90f 1.85| 1.82| 1.79| 1.76| 1.74
147| 3.91| 3.06| 2.67| 2.43| 228 216/ 2.07| 2.00 1.94| 1.90| 185 1.82| 1.79| 1.76] 1.73
148| 3.91| 3.06| 2.67| 2.43| 228 216/ 2.07| 2.00] 1.94| 1.90| 1.85/ 1.82| 1.79| 1.76] 1.73
149| 3.90| 3.06| 2.67| 2.43| 227 216/ 2.07| 2.00/ 1.94| 1.89| 185 1.82| 1.79| 1.76| 1.73
150 3.90| 3.06| 2.66| 2.43| 2.27| 216/ 2.07| 2.00/ 1.94| 1.89| 185 1.82| 1.79| 1.76] 1.73
151 3.90| 3.06| 2.66| 2.43| 2.27| 216/ 2.07| 2.00f 1.94| 1.89| 1.85| 1.82| 1.79| 1.76| 1.73
152| 3.90| 3.06| 2.66| 2.43| 2.27| 216/ 2.07| 2.00/ 1.94| 1.89| 185 1.82| 1.79| 1.76| 1.73
153| 3.90| 3.06| 2.66| 2.43| 2.27| 2.16| 2.07| 2.00] 1.94| 1.89| 1.85/ 1.82| 1.78] 1.76| 1.73
154/ 3.90( 3.05| 2.66| 2.43| 2.27| 216/ 2.07| 2.00f 1.94| 1.89| 1.85| 1.82| 1.78] 1.76| 1.73
155 3.90| 3.05| 2.66| 2.43| 2.27| 216/ 2.07| 2.00 1.94| 1.89| 185 1.82| 1.78] 1.76] 1.73
156/ 3.90| 3.05| 2.66| 2.43| 227/ 216/ 2.07| 2.00f 1.94| 1.89| 1.85| 1.81| 1.78] 1.76| 1.73
157| 3.90| 3.05| 2.66| 2.43| 227 216/ 2.07| 2.00/ 1.94| 1.89| 185 1.81| 1.78| 1.76] 1.73
158| 3.90| 3.05| 2.66| 2.43| 2.27| 2.16| 2.07| 2.00] 1.94| 1.89| 1.85/ 1.81| 1.78] 1.75| 1.73
159 3.90( 3.05| 2.66| 2.43| 2.27| 216/ 2.07| 2.00f 1.94| 1.89| 1.85| 1.81| 1.78] 1.75| 1.73
160 3.90| 3.05| 2.66| 2.43| 2.27| 216/ 2.07| 2.00/ 1.94| 1.89| 185 1.81| 1.78] 1.75| 1.73
161| 3.90| 3.05| 2.66| 2.43| 2.27| 2.16| 2.07| 2.00] 1.94| 1.89| 1.85 1.81| 1.78] 1.75| 1.73
162| 3.90| 3.05| 2.66| 2.43| 227 215/ 2.07| 2.00/ 1.94| 1.89| 185 1.81| 1.78] 1.75| 1.73
163| 3.90| 3.05| 2.66| 2.43| 2.27| 215/ 2.07| 2.00/ 1.94| 1.89| 185/ 1.81| 1.78] 1.75| 1.73
164/ 3.90| 3.05| 2.66| 2.43| 2.27| 215/ 2.07| 2.00f 1.94| 1.89| 1.85| 1.81| 1.78] 1.75| 1.73
165 3.90| 3.05| 2.66| 2.43| 2.27| 215/ 2.07| 199 1.94| 1.89| 185 1.81| 1.78] 1.75| 1.73
166 3.90| 3.05| 2.66| 2.43| 227/ 215 2.07| 1.99| 1.94| 1.89| 1.85| 1.81| 1.78] 1.75| 1.73
167| 3.90| 3.05| 2.66| 2.43| 2.27| 215/ 2.06| 199 1.94| 1.89| 185 1.81| 1.78] 1.75| 1.73
168| 3.90| 3.05| 2.66| 2.43| 2.27| 215/ 2.06| 1.99| 1.94| 1.89| 185 1.81| 1.78] 1.75| 1.73
169 3.90| 3.05| 2.66| 2.43| 2.27| 215/ 2.06| 1.99| 1.94| 1.89| 1.85| 1.81| 1.78] 1.75| 1.73
170 3.90| 3.05| 2.66| 2.42| 227 215/ 2.06| 1.99| 1.94| 1.89| 185 1.81| 1.78] 1.75| 1.73
171 3.90( 3.05| 2.66| 2.42| 227/ 2.15| 2.06| 1.99| 1.93| 1.89| 1.85| 1.81| 1.78] 1.75| 1.73
172| 3.90| 3.05| 2.66| 2.42| 227/ 215/ 2.06| 1.99| 1.93| 1.89| 1.84| 1.81| 1.78] 1.75| 1.72
173| 3.90| 3.05| 2.66| 2.42| 2.27| 215/ 2.06| 1.99| 1.93| 1.89| 1.84| 1.81| 1.78] 1.75| 1.72
174/ 3.90( 3.05| 2.66| 2.42| 227/ 215 2.06| 1.99| 1.93| 1.89| 1.84| 1.81| 1.78] 1.75| 1.72
175 3.90| 3.05| 2.66| 2.42| 2.27| 215/ 2.06| 1.99| 1.93| 1.89| 1.84| 1.81| 1.78] 1.75| 1.72
176| 3.89| 3.05| 2.66| 2.42| 2.27| 215/ 2.06| 1.99| 1.93| 1.88 1.84| 1.81| 1.78] 1.75| 1.72
177| 3.89| 3.05| 2.66| 2.42| 227 215/ 2.06| 199 1.93| 1.88| 1.84| 1.81| 1.78| 1.75 1.72
178| 3.89| 3.05| 2.66| 2.42| 2.26| 215/ 2.06| 1.99| 1.93| 1.83 1.84| 1.81| 1.78] 1.75| 1.72
179 3.89| 3.05| 2.66| 2.42| 2.26| 215/ 2.06| 1.99| 1.93| 1.88 1.84| 1.81| 1.78] 1.75| 1.72
180 | 3.89 |3.05 2.65 2.42 2.2p 2.15 2.06 {1.99 1.93 1/88 1.84 181 177|175 [1.72




df untuk pembilang (N1)

df untuk
penyebut

(N2) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
181 3.89| 3.05| 2.65| 2.42| 2.26| 215/ 2.06| 1.99| 1.93| 1.88| 1.84| 1.81| 1.77| 1.75| 1.72
182| 3.89| 3.05| 2.65| 2.42| 226/ 215 2.06| 199 1.93| 1.88| 1.84| 1.81| 1.77| 1.75| 1.72
183| 3.89| 3.05| 2.65| 2.42| 2.26| 215/ 2.06| 1.99| 1.93| 1.88 1.84| 1.81| 1.77| 1.75| 1.72
184| 3.89| 3.05| 2.65 2.42| 226/ 215 2.06| 1.99| 1.93| 1.88| 1.84| 1.81| 1.77| 1.75| 1.72
185 3.89| 3.04| 2.65| 2.42| 226/ 215/ 2.06| 1.99| 1.93| 1.88 1.84| 1.80| 1.77| 1.75| 1.72
186/ 3.89| 3.04| 2.65| 2.42| 2.26] 215/ 2.06| 1.99| 1.93| 1.88] 1.84| 1.80| 1.77| 1.75| 1.72
187| 3.89| 3.04| 2.65| 2.42| 226/ 215 2.06| 1.99| 1.93| 1.83 1.84| 1.80| 1.77| 1.74| 1.72
188| 3.89| 3.04| 2.65| 2.42| 2.26| 215/ 2.06| 1.99| 1.93| 1.88 1.84| 1.80| 1.77| 1.74| 1.72
189 3.89| 3.04| 2.65| 2.42| 2.26| 2.15| 2.06| 1.99| 1.93| 1.88| 1.84| 1.80| 1.77| 1.74| 1.72
190| 3.89| 3.04| 2.65| 2.42| 226/ 215/ 2.06| 1.99| 1.93| 1.88 1.84| 1.80| 1.77| 1.74| 1.72
191| 3.89| 3.04| 2.65| 2.42| 2.26] 215/ 2.06| 1.99| 1.93| 1.88| 1.84| 1.80| 1.77| 1.74| 1.72
192| 3.89| 3.04| 2.65 242| 226/ 215 2.06| 199 1.93| 1.838 1.84| 1.80| 1.77| 1.74] 1.72
193| 3.89| 3.04| 2.65 2.42| 226/ 215/ 2.06| 1.99| 1.93| 1.88 1.84| 1.80| 1.77| 1.74| 1.72
194| 3.89| 3.04| 2.65 242| 2.26| 215 2.06| 1.99| 1.93| 1.838 1.84| 1.80| 1.77| 1.74] 1.72
195 3.89| 3.04| 2.65| 2.42| 226/ 215/ 2.06| 1.99| 1.93| 1.83 1.84| 1.80| 1.77| 1.74| 1.72
196/ 3.89| 3.04| 2.65| 2.42| 2.26| 2.15| 2.06| 1.99| 1.93| 1.88| 1.84| 1.80| 1.77| 1.74| 1.72
197| 3.89| 3.04| 2.65 242| 2.26| 214 2.06| 1.99| 1.93| 1.838 1.84| 1.80| 1.77| 1.74] 1.72
198| 3.89| 3.04| 2.65| 2.42| 2.26| 214 2.06| 1.99| 1.93| 1.88 1.84| 1.80| 1.77| 1.74| 1.72
199 3.89| 3.04| 2.65| 2.42| 2.26| 214 2.06| 1.99| 1.93| 1.88| 1.84| 1.80| 1.77| 1.74] 1.72
200| 3.89| 3.04| 2.65 2.42| 2.26| 214/ 2.06| 198/ 1.93| 1.88 1.84| 1.80| 1.77| 1.74| 1.72
201| 3.89| 3.04| 2.65 242| 2.26| 2.14| 2.06| 1.98| 1.93| 1.88 1.84| 1.80| 1.77| 1.74| 1.72
202| 3.89| 3.04| 2.65 2.42| 2.26| 214 2.06| 198/ 1.93| 1.88 1.84| 1.80| 1.77| 1.74| 1.72
203| 3.89| 3.04| 2.65 2.42| 2.26| 2.14| 2.05| 198/ 1.93| 1.88 1.84| 1.80| 1.77| 1.74| 1.72
204| 3.89| 3.04| 2.65 242| 2.26| 2.14| 2.05| 1.98| 1.93| 1.88 1.84| 1.80| 1.77| 1.74| 1.72
205/ 3.89| 3.04| 2.65 2.42| 2.26| 214/ 2.05| 198/ 1.93| 1.88 1.84| 1.80| 1.77| 1.74| 1.72
206/ 3.89| 3.04| 2.65| 2.42| 2.26| 2.14| 2.05| 198/ 1.93| 1.88 1.84| 1.80| 1.77| 1.74| 1.72
207| 3.89| 3.04| 2.65 2.42| 2.26| 214 2.05| 198/ 1.93| 1.88 1.84| 1.80| 177 1.74] 1.71
208| 3.89| 3.04| 2.65 2.42| 2.26| 2.14| 2.05| 198/ 1.93| 1.88 1.83| 1.80| 1.77| 1.74] 1.71
209| 3.89| 3.04| 2.65| 241| 2.26| 2.14| 2.05| 1.98| 1.92| 1.88 1.83| 1.80| 1.77| 1.74| 1.71
210| 3.89| 3.04| 2.65 2.41| 2.26| 214 2.05| 198/ 1.92| 1.88 1.83| 1.80| 1.77| 1.74] 1.71
211| 3.89| 3.04| 2.65 241| 2.26| 2.14| 2.05| 1.98] 1.92| 1.88 1.83| 1.80| 1.77| 1.74| 1.71
212| 3.89| 3.04| 2.65 2.41| 2.26| 214 2.05| 198/ 1.92| 1.88 1.83| 1.80| 1.77| 1.74] 1.71
213| 3.89| 3.04| 2.65 2.41| 2.26| 2.14| 2.05| 198/ 1.92| 1.88 1.83| 1.80| 1.77| 1.74] 1.71
214| 3.89| 3.04| 2.65| 241| 2.26| 2.14| 2.05| 1.98] 1.92| 1.88 1.83| 1.80| 1.77| 1.74| 1.71
215/ 3.89| 3.04| 2.65 2.41| 2.26| 214/ 205/ 198/ 1.92| 1.87 1.83| 1.80| 177 1.74] 1.71
216| 3.88| 3.04| 2.65| 241| 2.26| 2.14| 2.05| 1.98| 1.92| 1.87| 1.83| 1.80| 1.77| 1.74| 1.71
217| 3.88| 3.04| 2.65| 241| 2.26| 2.14| 2.05| 1.98] 1.92| 1.87| 1.83| 1.80| 1.77| 1.74| 1.71
218 3.88| 3.04| 2.65 2.41| 2.26| 2.14| 2.05| 198/ 1.92| 1.87 1.83| 1.80| 1.77| 1.74| 1.71
219| 3.88| 3.04| 2.65| 241| 2.26| 2.14| 2.05| 1.98] 1.92| 1.87| 1.83| 1.80| 1.77| 1.74| 1.71
220| 3.88| 3.04| 2.65 2.41| 2.26| 2.14| 2.05| 198/ 1.92| 1.87 1.83| 1.80| 176/ 1.74| 1.71
221 3.88| 3.04| 2.65 2.41| 225/ 214/ 2.05| 198/ 1.92| 1.87 1.83| 1.80| 1.76| 1.74| 1.71
222| 3.88| 3.04| 2.65 2.41| 225 214 205/ 198/ 1.92| 1.87 1.83| 1.80| 176/ 1.74] 1.71
223| 3.88| 3.04| 2.65 2.41| 225 214/ 205/ 198/ 1.92| 1.87 1.83| 1.80| 176/ 1.74| 1.71
224| 3.88| 3.04| 2.64] 241| 225 2.14| 2.05| 1.98] 1.92| 1.87| 1.83| 1.80| 1.76| 1.74| 1.71
225 | 3.88 [3.04 2.64 241 2.2b 2.14] 2.05 (198 192 1)87 1.43 1.8Q 1.76|1.74 Q.71




