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LAMPIRAN I 

TEBEL HASIL PENELITIAN 

Tabel A-1. 

Kecepatan Ekstrusi 
Nilai rata-rata kekerasan (HRF) 

HRF (N) HRF (HT 6061-O) HRF (HT 6061-T6) 

Spesimen Awal 35,96 9,33 79,06 

2 mm/mnt NL 52,93 17,93 82,46 

L 42,76 20,86 87,03 

5 mm/mnt NL 53,95 13,73 84,26 

L 46,43 17,23 81,9 

10 mm/mnt NL 55,6 9,43 84,36 

L 48,63 14,13 85,96 

 

Tabel A-2. 

Kecepatan Ekstrusi Nilai rata-rata ekstrusi F(kN) 

Normal Perlakuan panas 6061-O Perlakuan panas 6061-T6 

2 mm/mnt NL 64,85 68,85 28,05 

L 61,75 65,15 23,2 

5 mm/mnt NL 49,05 83,5 23,15 

L 38,85 40,45 17,4 

10 mm/mnt NL 17,95 90,45 9,15 

L 42,05 32,75 18,05 
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Tabel A-3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kecepatan Ekstrusi Nilai rata-rata kekasaran permukaan Ra (µm) 

Arah µm (Normal) µm (HT 6061-O) µm (HT 6061-T6) 

2 

mm/mnt 

NL 

Radial 

1,74 3,28 1,66 

L 1,67 3,36 1,95 

10 

mm/mnt 

NL 2,2 1,99 2,19 

L 2,08 1,73 2 

2 

mm/mnt 

NL 

Aksial 

2,69 3,85 2,52 

L 2,89 4,83 2,65 

10 

mm/mnt 

NL 3,03 3,75 4,37 

L 4,81 2,95 3,03 
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LAMPIRAN II 

FOTO KEGIATAN PENELITIAN 

Gambar A-1. 

Proses Heat Treatment 

 

 

Gambar A-2. 

Pengambilan Data Kekerasan 
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Gambar A-3. 

Pengambilan Data Struktur Mikro 

 
 

 

Gambar A-4. 

Proses Ekstrusi 
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Gambar A-5. 

Proses Pemotongan Spesimen 

 
 

 

 

Gambar A-6. 

Proses Quenching   
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Gambar A-7. 

Print Out Hasil Uji kekasaran Permukaan 

Spesimen Non Lubrikasi Kecepatan 2 mm/mnt 
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Gambar A-8. 

Print Out Hasil Uji kekasaran Permukaan 

Spesimen Lubrikasi Kecepatan 2 mm/mnt 
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Gambar A-9. 

Print Out Hasil Uji kekasaran Permukaan 

Spesimen Non Lubrikasi Kecepatan 10 mm/mnt 
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Gambar A-10. 

Print Out Hasil Uji kekasaran Permukaan 

Spesimen Lubrikasi Kecepatan 10 mm/mnt 
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Gambar A-11. 

Print Out Hasil Uji kekasaran Permukaan 

Spesimen 6061-O Non Lubrikasi Kecepatan 2 mm/mnt 
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Gambar A-12. 

Print Out Hasil Uji kekasaran Permukaan 

Spesimen 6061-O Lubrikasi Kecepatan 2 mm/mnt 
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Gambar A-13. 

Print Out Hasil Uji kekasaran Permukaan 

Spesimen 6061-O Non Lubrikasi Kecepatan 10 mm/mnt 
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Gambar A-14. 

Print Out Hasil Uji kekasaran Permukaan 

Spesimen 6061-O Lubrikasi Kecepatan 10 mm/mnt 
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Gambar A-15. 

Print Out Hasil Uji kekasaran Permukaan 

Spesimen 6061-T6 Non Lubrikasi Kecepatan 2 mm/mnt 
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Gambar A-16. 

Print Out Hasil Uji kekasaran Permukaan 

Spesimen 6061-T6  Lubrikasi Kecepatan 2 mm/mnt 
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Gambar A-17. 

Print Out Hasil Uji kekasaran Permukaan 

Spesimen 6061-T6 Non Lubrikasi Kecepatan 10 mm/mnt 
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Gambar A-18. 

Print Out Hasil Uji kekasaran Permukaan 

Spesimen 6061-T6 Lubrikasi Kecepatan 10 mm/mnt 

 


